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Tampereen Teknillisen korkeakoulun (TTKK:n) Arkkitehtuurin osastolla jarjestetidin joka
vuosi neljannen vuoosikurssin arkkitehtiopiskelijoille rakennussuojelun ammattikurssi.
Opintojaksolla perehdytiin historiallisesti arvokkaaseen ympiristoon ja esimerkkikohteiden
avulla tutustutaan ympériston rakennuskantaan. Opiskelijat laativat aluksi mittauspiirustuksia
ja kirjallisia selvityksid kohteesta. Inventoinnin ja dokumentoinnin pohjalta laaditaan pe-
ruskorjaus- ja kiyttosuunnitelmia. Historialliset ja maisemalliset nikokulmat on valittu
suunnittelumetodin keskeisiksi lihtokohdiksi. Ndin kehitellddn niitd perusvalmiuksia, joita
arkkitehti tarvitsee sekd rakennussuojelun eri suunnittelutilanteissa etti uudisrakennusten
suunnittelutehtévien hoidossa.

Nyt péittyneen lukuvuoden harjoitustyon aiheena on ollut Verlan vanha tehdasmiljoo, mis-
sd vanha puuhiomo ja pahvitehdas vihittiin tehdasmuseoksi vuonna 1972. Verlan tehdas-
alue ympdristdineen on Suomen neljinteni kohteena vuonna 1996 hyviksytty UNESCOn
maailmanperintdluetteloon, minki jilkeen alueeseen on kohdistettu uusia odotuksia ja pai-
neita. Kun Museovirasto vuosi sitten vilitti meille Tampereelle tiedon, ettd TTKK:n arkki-
tehtuurin osasto voisi olla avuksi kohteen inventointityssd, kddnnyimme Verlan omistajan
puoleen ja ehdotimme yhteistyotid. Ehdotukseen suhtauduttiin varauksellisen myonteisesti.

UPM-Kymmenen ja johtaja Eero Niinikosken aktiivisella myé6tivaikutuksella inventointity o
ldhti tehokkaasti kdyntiin. Kenttityoskentely jirjestettiin Verlan tehtaalla 19.—~27.9. 1997.
Neljakymmentd arkkitehtiopiskelijaa laati yksityiskohtaisia mittauspiirustuksia tehdas-
rakennuksesta. Museoviraston oma mittaryhmi laati tarkistuspistein rangan, jonka ympi-
rille opiskelijoiden piirustukset koottiin. Mittausleirin jilkeen jatkettiin Tampereella doku-
mentointi- ja suunnittelutyoti. Tyo on nyt kestéinyt koko lukuvuoden, ja opiskelijoiden ilah-
duttava aktiivisuus on antanut potkua tyon etenemiselle.

Harjoitustyd on nyt saatettu loppuun ja runsaasti arvokasta aineistoa on keritty Verlan
tehdasrakennuksesta ja sen ympiristostid. Kevittalvella syntyi Tampereella ajatus kes#-
ndyttelyn jirjestdmisestd Verlassa ja julkaisun ripeisti toimittamisesta. Raha on aina vai-
keus niissd tilanteissa, mutta hyvi ajatus voitiin toteuttaa, kun Kymenlaakson Liitto myon-
si meille tuntuvan taloudellisen tuen, jonka turvin suurin osa niyttely- ja julkaisu-
kustannuksista on peitetty. Nayttelyn ovat toukokuun aikana koonneet arkkitehtiopiskelijat
Tarja Heinonen, Valtteri Heinonen, lina Laakkonen ja Jaakko Penttil4.

Opintojakson harjoitustyon ohjaamiseen ovat osallistuneet arkkitehdit Heikki Pyykko, Heikki
Saarento ja Sari Schulman. Kaikille ty6hon osallistuneille esitin kiitoksen osoittamastanne
innostuksesta ja miellyttavistd yhteistyostd lukuvuoden aikana. Toivon samalla, ettd timé
Julkaisu ja Verlan keséniyttely ovat omiaan herdttiméadn laajempaa, teollisuudenkin, kiin-
nostusta vanhaa teollisuuskulttuuriamme kohtaan. Vasta taloudellisten vaikuttajien ja mui-
den kansalaisten yhteinen aktiivinen kiinnostus Suomen vanhaan rakennuskulttuuriin luo
kestidviin pohjan rakennusmuistomerkkien suojelulle ja hoidolle.

TTKK:n A-osastolla eldmme toivossa, ettd Verlankoski joskus taas kuohuu ja ettd Seldn-
pidn vanhalta rautatieasemalta vieddin matkailijoita Verlaan ihailemaan sen vanhaa teolli-
suus- ja kulttuurimaisemaa ja asemalta maailmalle pdin myonteisid ja mieleenjidneitd ku-
via Suomesta.

Tore Tallqvist, professori
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Me, neljikymmentd opiskelijaa satuimme valitsemaan rakennussuojelun ammattikurssin opinto-ohjel-

maamme lukuvuodelle 1997-1998. Mielenkiintoinen harjoitustyon kohde houkutteh osa]hstumaan ja
varsin mittava ~'Verlakurssi” tiyttikin lukuvuoden ohjelman.

Kurssi tuotti suuren miérin materiaalia, kirjallista ja kuvallista, josta olemme koonneet timin julkai-
sun. Harjoitustyondyttelyn materiaalista osa on myds pyritty siséllyttiméin mukcxan . jotta nekin kuvat
ja tekstit saavuttaisivat asiasta kiinnostuneet.

Haluamme esittdi kiitoksemme kurssia tukeneille tahoille, Verlan tehtaan historia sai yhden luvun lisi.
UPM-Kymmenelle ja Kymenlaakson Liitolle kiitoksemme saamastamme taloudellisesta tuesta.
Kiitoksemme ylirakennusmestari Aarne Pajulalle ja opetusneuvos Veikko Talvelle, heiltd saimme paljon
ainutlaatuista tietoa ja valokuvia kiyttoomme. Julkaisun tekstien tekoon on saatu tietoja ja materiaalia
lukuisilta viitteissd mainituilta henkil6ilté, kiitoksemme heille.

Toimituksella oli etuoikeus penkoa kaikki materiaali ja hankkia sitd vield vihidn lisddkin. Haluamme
kiitt4d suuresti kaikesta opista, yhteistyosti ja pitkdmielisyydestd mlta olemme saaneet osaksemme
ohjaajiltamme ja opiskelutovereiltamme.

Iina, Jaakko, Valtteri
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Puunhiontateknologian kehitys

J-P Lehtinen
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Kuva 1. Kellerin hiomakone. a kayttdakseli, b hiomakivet, ¢ pollit, d massa-allas
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Hiokeprosessin kehitys

Jo 1756 saksalainen tri J. Ch. Schiffer julkaisi
tutkielman paperin valmistuksesta ja siithen so-
veltuvasta kuitumateriaalista sekd ehdotti
sahajauhon yms. sahausjitteen mekaanista
kuidutusta. Vaadittavaa koneistoa ei tuolloin kui-
tenkaan pystytty kehittimiin, jos nyt oli vield
suurempaa kiinnostustakaan lumpun ollessa erin-
omainen raaka-aine suhteellisen pienelle, kiisityo-
valtaiselle paperiteollisuudelle.

1800-luvun pidstyd alkuun ja hoyrylld kiiyvien
paperikoneiden kehittyessd paperi muuttui
luksushyodykkeestd massatuotteeksi, eiké aikaa-
kaan, kun lumpusta tuli huutava pula, ja sen hin-
ta kohosi pilviin. Suojatulleja méérittiin eri puo-
lin Eurooppaa.

Keksinto

1840-luvulla saksalainen kankurimestari Fried-
rich G. Keller yritti ratkaista lumppupulan.
Kokeiltuaan epdonnisesti puun kuiduttamista ke-
miallisesti lipedlld, hin muisti kuinka oli lapsuu-
dessaan hionut laudanpitkiin kiinnittdmiiin
kirsikankivid ja kuinka tahkonkiven vialilld
tavatessa myos laudan oli tuloksena vaalea mas-
sa, jonka hin tahkoamisen péitettydin totesi kui-
vuneen ohueksi, irrotettavaksi kerrokseksi kiven
pinnalle. Kisikdyttoisen, kaksikivisen,
hiomakoneen Keller patentoi jo vuonna 1841.

Keksinnon oikeudet osti 1846 niinikédéin saksa-
lainen paperitehtailija Heinrich Voelter, joka ke-
hitti  menetelmidd edelleen  yhdessi
heidenheimilaisen mekaanikon J. M. Voithin
kanssa. Ensimméiinen kaupallisen puuhiomako-
neen esittely tapahtui Pariisin maailmanniytte-
lyssd 1855. Tuolloin koneella saatiin ilmakuivaa
hioketta noin 6-9kg/hv/vrk.

Lyhyiden ja karkeiden kuitujensa vuoksi
puuhioke ei kuitenkaan vield syrjdyttinyt
lumppumassaa paperin piddraaka-aineena, mutta
lumppumassaan sekoitettuna se tarjosi mahdol-
lisuuden valmistaa paperituotteita halvemmalla.
Aluksi pelittiin, jopa syystikin, hiokkeen
huonontavan paperin laatua, mutta parissa-
kymmenessd  vuodessa  Voelter-tyypin
hiomakoneet saivat markkinoilla tukevan jalan-

sijan. Prosessin kehittyesssi varsinkin pahvien ja
kartonkien valmistus, joka voitiin tehdi tdysin
lumpuitta, koki tdydellisen mullistuksen.

Hioketeollisuuden alku Suomessa

Carl Wilhelm Holmstrom hioi Viipurissa omate-
koisella hiomakoneellaan haapapuusta massaa jo
1856. Hinen koneensa oli kuitenkin vield hyvin
alkeellinen ja ndin ensimmadisen suomalaisen
puuhiomon voidaan ajatella kilynnistyneen vasta
1859, kun viipurilainen apteekkari Alhatos
Thuneberg perusti Kinterinkosken hiomon, jos-
sa koneet olivat Voelterin patentilla Wahlin ko-
nepajalla Karhulassa valmistettuja.

Hiokeprosessin “suomalaisena’ kehittidjini voi-
daan kuitenkin pitdd vuori-insinodri Knut Fred-
rik Idestamia, joka opintomatkoiltaan 1860-luvun
Harzista toi hiomisen taidon Tampereelle, jonne
Frenckellin paperitehtaalle oli hankittu Suomen
ensimmaéinen paperikone vuonna 1841. Idestam
muodosti Tammerkosken (1865) ja Nokianvirran
(1869) hiomoillaan perustan hioketeollisuuden
lapimurrolle Suomessa.

Tampellan teknisen johtajan, gdteborgilaisen
Herrmann Kauffmanin, kanssa hin kehitti
Voelterin koneen pohjalta oman Idestam-
Kauffman tyyppisen kylmédhiomakoneen.
Idestam voitti hiokkeellaan Pariisin maailman-
néyttelyssd vuonna 1867 pronssimitalin, kullan
vel Voelter omalla koneellaan.

1870-luvun alun kansainvilinen korkeasuhdanne
veti hioketeollisuuden nousuun ja Suomeenkin
perustettiin useita uusia hiomoja. Ensimmaiises-
sd vaiheessa syntyivit ns. “Tampereen
siirtolatehtaat™: Serlachius (Ménttd 1896), L. J.
Hammaren & Co (Kyréskoski 1872), E. J.
Granberg & Co (Valkeakoski 1872) sekd Tam-
pellan hiomo Tammerkoskeen 1872. Toiseksi
valta-alueeksi muodostui uuden Pietarin-radan,
suurten metsidvarojen ja uittoreittien
houkuttelemina Kymenlaaksoon Inkeroinen
1872, Werla 1872, Kuusankoski 1873 ja Kymin
tehdas 1874. Lisiksi Viipuriin Astrand-Hovin-
maa, joka aloitti toimintansa 1875,

1870-luvun loppupuolella teollisuutta koetteli
lama, mutta olojen parannuttua 1880-luvun puo-

lella tapahtui hiomojen uusi tuleminen. Tuolloin
Verlaan, jossa laman ja tulipalon ansiosta
hiominen loppui 1876, perustettiin uusi hiomo
1882, ja Kannuskoskella aloitti hiomo vuotta
myohemmin. Koneet Suomen hiomoihin joko
tuotiin ulkomailta tai rakennettiin kotimaassa
Tampellan ja Karhulan konepajoilla.

Hiontaprosessi

Aluksi kaikki hioke valmistettiin yksinomaan
haapapuusta, joka soveltui hyvin hiottavaksi.
Haapa antaa pehmeid, kevyttd, kauniin valkoista
hioketta, jonka lujuusominaisuudet ovat kuiten-
kin heikohkot. Pian Suomenkin hiomoiden p#i-
raaka-aineeksi keksittiin Ruotsin esimerkisti kuu-
si, jonka kellertiiviihko, kevyt hioke on verrattain
lujaa ja sisiltdd vihin hartsi-, pihka- haju- seki
viriaineita. Kuusihioketta oli mahdollista kiiyt-
tdd laajemmin kuin haapaista, ja ndin hiokkeen
kiyttdarvo jatkojalostuksessa kasvoi.

Kuorinta tapahtui aluksi metsdssa kisipelilld.
Hiomoilla otettiin kuitenkin jo varhain kdyttéon
ns. Angermair-tyyppisid kuorimakoneita, niissd
pyori vaaka- tai pystysuorassa valurautainen
kiekko, johon oli kiinnitetty 2—3 kpl “veitsid”.
Puolen metrin hiomapdolleji kisin kiekkoa vas-
ten painamalla kuorittiin 3-5 kuutiota puuta tun-
nissa. Hiomistekniikan alkuaikoina tukkeja kii-
siteltiin tarkemminkin: oksat porattiin, tukin paiit
hoylittiin yms., mutta niistd luovuttiin pian.

Varsinainen hionta tapahtui hiomakoneilla, jois-
sa koneen siilidihin, "uuneihin”, ladottuja polleji
painettiin pyorivid kickkomaisia hiomakivid vas-
taan, joko mekaanisesti puristaen tai myohem-
min hydraulisesti. Veden mekaanisen rasituksen
ja kitkalimmon vaikutuksesta puusta irtosi
kuituja, kuitukimppuja ja kuidunosia. Saanto oli
noin 98%. Hiokemassa laimennettiin vedelld ja
johdettiin eteenpiin lajittelijoille ja arkkikoneille.
Massa-arkit joko myytiin mérkdmassana (50%
vettd) tai kuivattiin edelleen pahviksi.

Hiomakivid pydrittivit joko vilillisesti tai suo-
raan niihin kytketyt vesiturbiinit. Suoraan
turbiineihin kytketyt hiomakivet pyorivit pysty-
suorassa, kun taas vilityksin tulevalla voimalla
pyorivét kivet voivat pyorid myos vaakatasossa.
Suoralla kytkennilld saavutettiin suurempi teho,
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mutta pystyssd pyorivin kiven ympirille ei saatu
sijoitettua 3—4 useampia “uuneja”. Sen sijaan
vaakatasoisen kiven ympirille saatiin koottua jopa
& “uunia”. 1920-luvulta lihtien hiomoissa otet-
tiin kiyttoon sdhkomoottorit [dhinni apukoneita
varten, mutta varsinaisia hiomakoneita pyoritti-
vt monessa hiomossa vield pitkidédn tehokkaat
vesiturbiinit ja saatettiin jossain kiyttdd koneita
hoyrykoneellakin.

Hiomakoneet jaetaan kahteen pdityyppiin: kyl-
mi- ja kuumahiomakoneisiin, joista jalkimmi-
set otettiin kiyttdéon vasta 1890-luvulla. Konei-
den erot johtuvat prosessiin hionnan aikana
johdettavan veden miiristd. Aiemmin
hiomakoneissa kiytettiin puisia liukulaakereita,
joita voideltiin runsaalla vedelld. Vesi myos
jadhdytti kitkan muodostamaa ldmpo6i
(kylmédhionta). Runsaalla veden kiytolld
sadstettiin hiomakivei ja saatiin hienoa, kaunista
hioketta, joka ei kuitenkaan ollut kovin lujaa ja
eikd niin ollen soveltunut jatkojalos erityisen hy-
vin,

Kehittyneemmissi kuumahiomakoneissa laakerit
ovat metallia ja ne voidellaan 6ljylld. Vetti kiy-
tetdéin vain sen verran, ettd kuidut saadaan irti ki-
vestd, ja vesi kiertdd kuitutappioiden vihentimi-
seksi prosessissa useita kertoja. Tamén seurauk-
sena prosessin limpotila nousee. Pystysuorassa
toimivien hiomakoneiden veden kiytoksi riittii,
ettd kiven alaosa on vedessi, joka puhdistaa ki-
ved ja kerdd hioketta. Runsas [dmpo pehmentdd
puuta ja liuottaa sen ns. inkrustiaineita, jotka si-
tovat kuituja. Tuloksena saatu hioke on huomat-
tavasti lujempaa kuin kylm#hiomakoneella hiot-
tu.

Lihteet:

Aaltio, E.: Puumassan valmistus. Helsinki 1968.

Kuisma, M.: Metsiiteollisuuden maa. Helsinki 1993.
Killstrom, T.-B.: Slipmasse boken. Stockholm 1964.

Parpala, K.: Paperin valmistus. Porvoo 1965.

Pellinen, H.: Hiokkeen ja selluloosan valmistus. Helsinki 1952.
Talvi, Veikko: Pohjois-Kymenlaakson teollistuminen.
Voionmaa: Tampereen historia HI. Tampere 1932.
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Kuva 2. Neljauuninen kuumahiomakone.

Kuva 3. Voelter-Voith -hiomo Pariisin maailmannayttelyssa 1855
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Kuva 6. Jalkamylly.
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Vesivoiman kidytto esiteollisella ajalia

Vanhimpiin ja yksinkertaisimpiin vesﬂijvoimako—
netyyppethin kuuluu jalka- eli hdrkpmylly, joka

keksittiin todennidkoisesti Lahi-Idéssd jo 100 eKr.

Jalkamyllyn syrjdytti vihitellen tehokkaampi
vaaka-akselinen vesipyérd. Roomalaiset kehitti-
vt vesipyorddn vield hammastetun voiman-
siirron, joka oli tirked alku voimamekaniikan
kehitykselle.

Jo keskiajan lopulla Suomessa kiytettiin puisia
vesipyOrid myllyjen, sahojen ja rautaruukkien
voimakoneina. Puinen vesipyorid korvattiin rau-
taisella vesipyorilld ensimmiisen kerran Suomes-
sa vuonna 1837. Vesipyori siilytti asemansa var-
sinkin rautaruukkien energian ldhteend, silld hi-
das vesipyord soveltui hyvin vasarakdyttéon.

Mekaanisesti kytkettyjen voimakoneiden
valtakausi

Varsinaisen tehdasteollisuuden kehittyessid 1700-
luvulla etsittiin vesipyorille vaihtoehtoa sen pie-
nen pyodrimisnopeuden ja kiyttéon soveltuvien
vesivarojen atheuttamien rajoitusten vuoksi.

Vesiturbiinin periaatteen esitti ensimméisend sak-
salainen Leonard Euler n. 1755. Turbiinin tehok-
kuus vesipyorididn nidhden on seuraava: vesi-
pyordssid tyon suoritus tapahtuu p#aasiallisesti
siten, ettd vesi vaikuttaa siipikammioissa painol-
laan, jolloin ratas lihtee pyoriméin. Turbiinissa
taas vesi ohjataan johtopydrin solukkeisiin, jos-
sa se oftaa médrdtyn suunnan ja nopeuden.
Turbiini-nimi (lat. turbo=hyrrd) on kuitenkin pe-
riisin ranskalaisen Claude Burdinin vesipyoristi
vuodelta 1824. Ensimmadinen todella kiyttokel-
poinen vesiturbiini oli Burdinin oppilaan
Fourneyronin 1827 rakentama reaktioturbiini.
Niiden turbiinien teho kehittyi viidessd vuodes-
sa 4 kW:sta 40 kW:in.

Muita vesiturbiinien suunnittelijoita ovat amerik-
kalaiset J. B. Francis (1815-92) ja L. A. Pelton
(1829-1918) sekd itdvaltalainen V. Kaplan (1876—
1934), joiden mukaan nykyturbiinityypit on ni-
metty.

Veden virtausenergia turbiinissa

Energian siirtyminen vedesti turbiinin siipiin py-
ritddn tekemiidn mahdollisimman sysiykset-

tomésti ts. siiven tuloreunan suuntaisena. Jos vesi-
suihku tormidd kohtisuorasti tai vinosti
tasomaiseen siipeen, menee veden energiasta suu-
ri osa sysidyshidvioon. Myos turbiinin siipisolassa
vesi virtaa aina siipeen nihden samaan suuntaan,
kun taas turbiinin esivaiheessa vesipyoridssi vesi
vaihtaa virtaussuuntaa solan tyhjentyessi. Veden
poistumisessa on tirkedd, ettd vesi poistuu ko-
neesta riittdvén pienelld nopeudella, silld l#hto-
nopeutta vastaava nopeuskorkeus merkitsee ha-
viotd. Muita hivion aiheuttajia ovat mahdollisesti
kiyttdmaéttd jadva osa putouskorkeudesta, kitka-
ja hidastushivist, vuodot sekd mekaaniset hiviot,
Nykyisin turbiinien hyo6tysuhde on verrattain suu-
ri: jopa 94% verrattuna vuonna 1825 Burdinin
esittdiméin varhaiseen turbiiniin, jonka hyotysuh-
de oli 67%.

Veden syodttosuunnan perusteella turbiinit jaetaan
aksiaali- (syottdo on vesiturbiinin akselin
suuntainen) ja radiaaliturbiineihin (sy5tt6 on tur-
biinin sidteen suuntainen). Edelleen vesiturbiinit
jaetaan aktio- eli tasapaineturbiineihin (juoksu-
pyordn yli- ja alapuolella on sama paine) ja re-
aktio- eli ylipaineturbiineihin (paine juoksu-
pyorin ylid- ja alapuolella on erilainen).

Vesiturbiineja kiiytettiin aluksi koneiden kiytto-
voimana, mutta ennen pitk&d niitd alettiin kiyt-
t44 myos sidhkontuotannossa.

Aktioturbiinien kehitys

Aktioturbiinien kehitys 1dhti kiiyntiin 1840-luvul-
la. Schwammkrugin keskipakoinen osittaisturbiini
(siipisolat ovat vain osaksi veden tdyttimié) vuo-
delta 1848 saavutti menestystd korkeissa
putouksissa. Girardin vuonna 1851 kehittiméisti
tyypisti tuli kuitenkin kiytetyin. Sitd rakennet-
tiin sek# aksiaalisena etdi radiaalisena. Girardin
suurimpia oivalluksia oli siipisolien tuuletus, jolla
estettiin haitallisten pyodrteiden muodostus
Juoksupyorin jyrkisti kaartuvassa siipisolassa.

Girard-turbiinin kidyttémahdollisuudet Suomen
matalissa putouksissa perustuivat tyypin
tdysturbiini-kdyttomahdollisuuteen (turbiini on
kokonaan veden tiyttima) ja sen poikkeukselli-
sen nopeaan pydrimiseen tavalliseen
aktioturbiiniin verrattuna. Tavallinen aktioturbiini
on osittaisturbiini, joka sijoitetaan aina alaveden
pinnan yldpuolelle mahdollistaen turbiinin
siipisolissa ilman kulun samanaikaisesti veden
kulun kanssa. Pienissi putouksissa juuri timé tur-

biinin ja alaveden pinnan vilinen putouksen me-
netys on merkityksellinen. Niin ollen
aktioturbiinit soveltuvat parhaiten korkeisiin
putouksiin. Matalissa putouksissa Girard-turbiini
kilpaili [dhinnd Jonval-turbiinin kanssa.

Tirkein aktioturbiini on Pelton-turbiini (1880-1),
joka soveltuu korkeisiin, tavallisesti yli 100 m:n
putouksiin. Turbiinissa suihkuputken vesivirta
suunnataan radiaalisesti turbiinin kauhamaisiin
siipiin. Aktioturbiinin ulkonaisena tunnus-
merkkind on kokonaan alaveden yldpuolelle si-
joittuva juoksupyori.

Reaktioturbiinien kehitys

Ensimméiinen todella kdyttokelpoinen vesiturbiini
oli Fourneyronin 1827 rakentama radiaalinen (ve-
den syottd on turbiinin séiteen suuntainen)
keskipakoinen reaktioturbiini. Suomen matalis-
sa putouksissa se ei ollut parhaimmillaan, mutta
siitd kehittyi kuitenkin yleisin tyyppi 1860-luvul-
la.

Aksiaalinen (veden syottd on turbiinin akselin
suuntainen) reaktioturbiini oli seuraava kehitys-
vaihe. Keksijoind olivat Henschel 1837 jaJonval
1841. Turbiinityyppi yleistyi koko Euroopassa ja
se saavutti Suomessa valta-aseman Jonval-tur-
biinin nimel&d 1860-luvun lopulta 1800-luvun
loppuun. Térkeind edistysaskelina voidaan pitéd
turbiinin suurempaa nopeutta ja Jonvalin kehit-
tim#4 imuputkea, joka pienensi putous- ja
ulosvirtaushdvioti.

Vuosisadan vaihteessa Euroopassa yleistynyt
Francis-turbiini oli alun perin yhdysvaltalaisen
Howdin patentoima 1838 ja Francisin parantama
1840-luvulla. Reaktioturbiinityyppi oli nyt
radiaalinen, keskihakuinen ja ulkopuolisella
johtopydrilld varustettu,

Konetehojen kasvu ja sidhkogeneraattorikidytto
korostivat turbiinin pyorimisnopeuden merkitysti
1900-luvun alussa. Tavallinen ratkaisu oli kiyt-
tdd kaksoisturbiinia, miki oli yleistynyt jo Jonval-
turbiinien kidytossid. Kytkemdlld yhteen kaksi
kaksoisturbiinia pdistiin kaksinkertaiseen
nopeuteen ja kolmella kaksoisturbiinilla pddstiin
lahes 2,5-kertaiseen nopeuteen. Ongelmana oli
kuitenkin rakenteen monimutkaistuminen.

Vuonna 1913 patentoi itdvaltalainen V.Kaplan
sddadettidvin juoksupyOridn siivin varustetun
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Kuva 7. Forssan sahan puinen vesipyora 1860.

: . . . . Kuva 8. Rautainen 50 hv keskivesipyora, jonka Fiskars toimitti Finlaysonin tehtaalle
_ ‘ . L S ‘ . 1937.

= - - : _ ‘ ' N ) - Kuva 8. Aksiaali- ja radiaaliturbiinityypit.

Kuva 10. Reaktioturbiini:
—paine juoksupydran yla- ja alapuolella on erilainen

—ulkoisena tunnusmerkkiné tavallisesti imutorvi, joka yhdistaa juoksupyéran ja ala-
veden

—soveltuu mataliin ja puolikorkeisiin putouksiin.

Kuva 11. Aktioturbiini:

~juoksupyoran yla- ja alapuolella sama paine, tavallisesti ulkoilman paine
—ulkonaisena tunnusmerkkina se, etta juoksupydra ei kosketa alavetta
—soveltuu korkeisiin putouksiin.
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Kuva 12. Pelton-turbiini.
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Kuva 13. Francis-turbiini.

aksiaaliturbiinin. TAdmi tyyppi tuli kiiyttodn en-
simméisen maailmansodan jilkeen (Suomessa
1924) syrjayttien muut matalien putousten ko-
neet. Putkiturbiini kehitettiin vaaka-akselisesta
Kaplan-turbiinista suoralla imuputkella varustet-
tuna. Francis-turbiinin alueeksi kehittyivit keski-
korkeat putoukset.

Nykyisin kiiytettivien reaktioturbimien pAityypit
ovat Francis-turbiini ja Kaplan-turbiini. Pieni
Francis-turbiini voi olla pysty- tai tavallisimmin
vaaka-akselinen ja virtaus juoksupyOrdssid on
radiaalinen. Kaplan-turbiini tehdddn useimmi-
ten pystyakseliseksi. Juoksupyorin muoto muis-
tuttaa laivan potkuria. Molemmat turbiinityypit
sopivat parhaiten mataliin ja keskikorkeisiin
putouksiin. Ulkonaisena tunnusmerkking on ta-
vallisesti imutorvi, joka yhdistdd juoksupyorin
ja alaveden.

Putkiturbiinissa pyritddn nimityksen mukaisesti
putkimaiseen vesiteiden muotoon vilttien
suunnanmuutoksia. Koneet ovat yleensid vaaka-
akselisia ja virtaus juoksupyOrdssd on
diagonaalinen. Turbiinityyppi sopii 1&hinnd ma-
taliin putouksiin (alle 20 m), joissa on suuri vesi-
midri.

Vesiturbiinien kidytté6 Suomessa

Teollisuuden kehitys Suomessa olisi 1800-luvun
alkupuolella edellyttinyt tehokkaampaa vesi-
rakentamista, mutta tulvasuojelu ja jarvenlaskun
kukoistus jarruttivat kehitysti.

Vesiturbiini saavutti laajan kiyton tekstiili- ja
paperiteollisuudessa. Myllyjen, sahojen ja
rautaruukkien kiiyttdvoimana toimi kuitenkin
edelleen vesipy6rid. Vesiturbiini syrjdytti vesi-
pyorin kutomateollisuudessa n. vuosina 1855-
1875. Paperiteollisuudessa uusi puuta kdyttavi
puuhiomotekniikka kdynnistyi vesiturbiinien voi-
malla 1860-luvulta alkaen, jolloin vesipyoridd
kiytranyt lumppupaperiteollisuus syrjiytyi nope-
asti.

Uunudet turbiinikeksinnot tulivat nopeasti tunne-
tuiksi Suomessa, ja pian alkoi myds kotimainen
turbiinien valmistus. Vanhimmat Suomessa kiy-
tetyt vesiturbiinit olivatkin kotimaista valmistetta.
Ensimmdiset turbiinit valmisti Fiskarsin konepaja
1848. Jo vuonna 1849 otettiin kidyttdéon Tampe-
reen Finlaysonin tehtaalla Suomen ensimméinen,

Fiskarsin valmistama, vesiturbiini. 1850-luvulta
ldhtien tirkeitd valmistajia olivat Tampereen ja
Warkauden konepajat. Turbiinien valmistajia on
kaiken kaikkiaan ollut 30. Suomalaiset turbiinit
perustuvat valtaosaltaan ulkomailla kehitettyihin
tunnettuihin turbiinityyppeihin (tehot olivat lihes
poikkeuksetta alle 150 kW). Uusien tyyppien
kiyttoonotto seuraa padpiirteissiin yleistd eu-
rooppalaista kehitysti.

Pienen putouskorkeuden vaikutus turbii-
nin tehoon

Putousten matala korkeus Suomessa on olennai-
sesti vaikuttanut vesivoimakoneiden valintaan ja
suunnitteluun. Huomattava osa Suomen koskien
korkeuksista jid alle 10 metrin, joten turbiinien
suunnittelussa on keskitytty pieniin ja
pienehkoihin korkeuseroihin soveltuviin
tyyppeihin, kuten Jonval-, Francis- ja Kaplan-
turbiineihin,

Putouskorkeuden ollessa pieni tarvitaan suurem-
paa vesimidrid tietyn tehon saavuttamiseksi, jol-
loin koneen koko kasvaa ja pyorimisnopeus ale-
nee. Alhainen pytrimisnopeus merkitsee suurta
vidntémomenttia, raskasta rakennetta ja kallista
voimansiirtojirjestelmid. Tdm4 johtaa siis tavoit-
teeseen rakentaa mahdollisimman nopeasti
pyorivid koneita. Turbiinin py&rimisnopeudelle
on kuitenkin asetettu putouskorkeudesta riippu-
en sopiva ominaispyorimisnopeuden ylédraja, jolla
estetdin veden hoyrystyminen eli kavitaatio
turbiinissa.

Jonval-turbiini tuli kyttéon Suomessa 1860-lu-
vulla saavuttaen valta-aseman erityisesti
puuhiomoissa vuosisadan loppuun asti. Jonval-
tyypin suosio johtui sen hyvisti soveltuvuudesta
Suomen mataliin koskiin.

My6s Francis-turbiini kuuluu vanhoihin
turbiinityyppeihin; Tampella valmisti ensimméi-
sen Francis-turbiinin 1874. Lopullisesti Francis-
turbiinin valta-asema vakiintui Suomessa vuosi-
sadan vaihteessa. Sekd Francis- ettd Jonval-
turbiineista tehtiin kaksoisturbiinisovelluksia, jol-
loin p#dstiin korkeampaan kierroslukuun. Vield
suuremman voiman saavuttamiseksi sijoitettiin
joskus kaksi tai kolme kaksoisturbiinia perikkéin
samalle akselille. Téllainen turbiinirakenne oli
kuitenkin epikiytinnollinen ja johti 1910-luvul-

la Kaplan-turbiinin kehittdmiseen.

Aksiaalisen Kaplan-turbiinin valtakausi alkoi
Suomessa 1930-luvulla. Tami konetyyppi sovel-
tui erittdin hyvin Suomen mataliin putouksiin.
Vuodesta 1957 lihtien Suomessa on valmistettu
Kaplan-putkiturbiineja.

Teollisuuslaitosten siirtyminen vesivoimasta
hoyryvoimaan alkoi niikyd merkitsevisti 1890-
luvulta Iihtien. Esimerkiksi kutomateollisuudessa
vesivoiman osuus konetehosta oli vuonna 1875
79%, 1890 48% ja 1907 22%. Myos sidhkon kidyt-
t0 alkoti vihitellen syrjiyttdd mekaanista voiman-
siirtoa.

Liihteet:
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Sahkovoiman kehitys Verlassa

Henrik Nederstrom

Kuva 19. Arkkitehti Arme Helanderin voimalaitossuunnitelma vuodelta 1953.

18

Sihkovoima saapui Verlaan verrattain varhain. Jo
1889 asennettiin kanavan varteen 25 hv:n Jonval-
turbiini sekd viipurilaisen toiminimi Wahl & Co:n
valmistama pieni generaattori, joka kehitti séh-
kovirtaa n. 200 hehkulamppua varten. vuonna
1914 perustettiin Seldnpidin Sihko Osakeyhtio ja
pditettiin rakentaa voimalaitos myllytontille
Verlankoskeen. Ensimméiinen maailmansota
hankaloitti tuntuvasti voimalaitoshanketta. Aino-
astaan turbiini ja siiitdjd saatiin hankituksi hel-
sinkildiseltd P. Sidorov Oy:1td. Ne asennettiin val-
miiksi, rakennetiin sdhkdkonehuone ja pystytet-
tiin “korkeajannitystolppia”. Vuonna 1918 ryh-
dyttiin uudestaan voimalaitospuuhaan ja sihko-
koneet tilattiin Ab Gottfrid Stromberg Oy:lIti.
Sihkolaitos aloitti toimintansa samana vuonna.

Sahkolaitos osoittautui erittdin kannattavaksi
litketoiminnaksi ja jakeluverkostoa laajennettin
jatkuvasti. 1923 suurennettiin tehtaan voimalai-
toksen tehoa. Ab Gottfrid Stromberg Oy:1ti tilat-
tiin 50 kVA:n generaattori ja Tampereen Rauta-
ja Pellavatehtaalta turbiini.

Vuonna 1945 ostettiin Hackman & Co:lta
Sorsakoskelta kilytetty 170 kVA:n generaattori
sekd 200 hv:n turbiini siddtdjineen. Tdtd varten
rakennettiin uusi puinen konehuone myllyn ku-
peeseen, kosken poikkisuuntaan kallioperustalle.
Ainoastaan turbiinikammion pohja sitd
kannattavine pilareineen tehtiin
“rautapetoonista”.

Vuonna 1954 valmistui uusi, arkkitehti Arne He-
landerin suunnittelema voimalaitos. Maisemaan
ansiokkaasti istuvaan rakennukseen asennettiin
kiiytettyind hankitut Tampellan turbiini (valm.
1932, 1620 kW) sekd Strombergin generaattori
(valm. 1933, 1500 kVA, 1300 V).

Vuonna 1961 uusittiin 1945 valmistuneen laitok-
sen turbiinirdnni. Uusi rdnni laitettiin paine-
kylldstetystd puusta. Vuonna 1966 hiomakoneita
kiéyttaneet turbiinit poistettiin, jotta mahdollisim-
man paljon koskivoimaa olisi 1954 valmistuneen
voimalaitoksen hyddynnettivissd. Vaonna 1971
siirtyivit Seldnpddan Sdhko Osakeyhtion laitok-
set Valkealan Séhko Oy:lle. Kaikki Verlankosken
voimalat ajautuivat lopulta 1989 Kouvolan Seu-
dun S#hko Oy:lle, joka rakensi uuden voimalai-
toksen 1994 myllyn itdpuolelle. Uutta voimalaa
varten muokattiin maastoa ja kosken rantaa voi-
makkaasti. Myos 1918 ja 1945 valmistuneet voi-
malaitokset purettiin tdssd yhteydessi.

e
I
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Ajanjakson lyhyt kuvaus -

Verlan tehtaan synty

Arja-Liisa Jarvineva
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Kuvaus lahdekirjallisuuden pohjalta

Kymenlaakson muinaiset erdmaat, kuten muu-
allakin Suomessa olivat alkuaan metséstyksen ja
kalastuksen kidytossd. Vesireitit, kangasmaat ja
harjut ovat olleet aina kiiytettyjd kulkureittejd ja
teitd. Viihitellen syntyi metsistijien ja kalastaji-
en tilapdisten asutusten sijaan kiinteitd taloja ja
viljelyksid ja rakennettiin myos ensimmaéiset al-
keelliset jauhomyllyt koskien partaalle. Ei tiede-
td, koska ensimmiiset vesirattaat alkoivat pyo-
rid, mutta asutusta ndidenkin vesireittien varrella
on ollut jo kauan. Siitid on todisteena Kansallis-
museossa oleva 16yt Viahid-Kyldnpdin kyldstd
rautakaudelta. Aivan Verlan tehtaan lidheltd 16y-
dettiin vuonna 1974 mydskin harvinainen
esihistoriallinen kalliomaalaus, jonka idksi arvi-
oitiin noin 6000 vuotta.

Vuoden 1743 Turun rauhansopimuksen mukai-
nen Vendjan ja Ruotsin valtakuntien rajalinja kul-
ki Verlankoskessa. Kosken lantinen ranta on kuu-
lunut Uudenmaan lddnin Jaalan pitdjidén ja iti-
ranta Viipurin lddnin Valkealaan. Kunnanraja
kulkee tdnd pdivinikin koskessa. Jaalan puolella
on ollut alunperin neljédn talon kotitarvemyllyt ja
Valkealan puolen talollisilla omat myllynsi ja
koskiosuutensa. Tehdasyhdyskunta sijaitsee nyt
kahden kunnan rajalla niin, ettd varsinaiset
tuotantorakennukset sijaitsevat Jaalan kunnassa
Jja tehtaan omistamat asuinrakennukset Valkea-
lan puolella.

Verlan edellytykset paikkakuntana

Verlan sijainti Méntyharjun uittokelpoisen reitin
varrella, runsaat metsdvarat, koskivoima ja sen
kiyrtotaito sekd 1870 valmistunut Riithimien—Pie-
tarin rautatie olivat tirkeitd edellytyksii tehtaan
synnylle. Rata ylitti Kymijoen ulomman Salpaus-
seldn kohdalla ja kulki ldhelti suuria koskia. Mat-
kaa rautatien varteen oli runsas kolmekymmenti
kilometrid.

Kymenlaakson teollistuminen

Paperin valmistus aloitettiin Suomessa 1600-Iu-
vun loppupuolella. Paperin raaka-aineena oli al-
kuvaiheessa puuvillalumppu. Kymenlaaksossa
1700-luku oli sahamyllyjen kukoistuskautta. Rau-
tatien avaamisen aikoihin 1870 liikkui huhuja
koskien valtaamisista ja tehtaiden perustamisista.
Hoyrysahakuumeen ohella elettiin maassamme

ensimmadisten puuhiomojen perustamisen aikaa.
Fredrik Idestamilla ja G. A. Serlachiuksella oli
jo hiomonsa kdynnissd Himeessi ja heiddn esi-
merkkinsid kehotti my6s muita yrittimédn. Run-
saiden metsdvarojen, uiton, koskivoiman ja uu-
den rautatien ansiosta Kymenlaakso tarjosi tille
uudelle teollisuudenalalle erinomaiset edellytyk-
set.

Uudenaikaisen puunjalostusteollisuuden synty-
minen sata vuotta sitten tapahtui Kymenlaaksos-
sa rajummin ja nopeammin kuin missdin muual-
la maassamme. Suunnitelmat Kymijoen saatta-
miseksi uittokelpoiseksi koko pituudeltaan toteu-
tuivat 1860-luvun lopulla. Ensimmiiset tukit
uitettiin Piijanteen latvoilta Kotkansaareen vuon-
na 1870 ja muutamassa vuodessa perustettiin Ky-
mijoen Korkeakosken haaran suun liheisyyteen
kymmenkunta hoyrysahaa. Samanaikaisesti to-
teutettiin yhteisuitto, ja Kymijoen vesistostéd tuli
Pohjoismaiden suurin puutavaran hankinta-alue.

Vasta kun keksittiin tapa valmistaa puusta mas-
saa hiomakoneella mekaanisesti hiertdmalla, pa-
periteollisuus saattoi kasvaa suurteollisuudeksi.
Suomeen perustettiin 1870-luvun alussa puu-
hiomoja, jotka perustuivat saksalaisen Keller—
Voelterin keksimidin hiomakoneeseen. Maassa
toimi 1870-luvun puolivilissi 12 juuri perustet-
tua hiomoa. Verlan hiomo oli niistd pienin.

Ensimmiisten kokeilijoiden joukkoon voidaan lu-
kea siviili-insinéori Hugo Neuman. Hén oli syn-
tynyt Oulussa 19.2.1847, opiskellut Sveitsissi ja
palannut Suomeen rakentamaan 1870 Riihimé-
en—Pietarin rautatietd tyon ollessa loppu-
vaiheessaan. Ziirichissid Neuman oli perehtynyt
uuteen puuhiomoalaan ja kun hinelle tarjoutul
mahdollisuus Jaalan Verlankosken partaalla ole-
van tullijavhomyllyn ostoon, hiin péitti perustaa
hiomon. Vuonna 1870 hin laajensi paikalla ol-
leen myllyrakennuksen hiomoksi, hankki sithen
110 hevosvoiman turbiinin ja 50 hevosvoiman
hiomakoneen, joka saapui Verlaan 1872. Lisiksi
hin osti Seldnpidin kyldstd rithen hiokearkkien
kuivaamoksi. Samoihin aikoihin Verlan kanssa
aloittivat Kymijoen partaalla Inkeroisten tehdas
1872, Kuusankosken tehdas 1873 ja Kymintehdas
1874.

Raaka-aineen kuljetus
Ensimmiisind vuosina puuta hankittiin

Kangasniemelti ja Leivonméesti talonpojilta, jot-
ka osin itse kaatoivat omia metsidéin ja osin osti-

vat puutavaraa vierailta. He myds hoitivat uiton
Verlaan. Verlassa hiokepuut varastoitiin kosken
yldpuolelle, polttopuut sen sijaan kosken alapuo-
lelle polttopuuvarastoon.

Valmiiden tuotteiden kuljetus

Tehtaan toiminnan alkuaikoina tuotteiden,
hiokkeen ja pahvin toimittaminen ostajille tuotti
suuria vaikeuksia. Kerrotaan, ettd Neuman olisi
yrittdnyt kuljettaa hiokkeensa kirkkoveneilld
Lintukymen kautta Pyhijidrveen ja sieltd Kymi-
joen suvantojirvid myoten lihelle Kausalan ase-
maa, mutta timé ei onnistunut. Talvella taas jdé-
tie oli virtapaikkojen takia vaarallinen. Hinen oli-
kin viimein turvauduttava Seldnpédin kyldn
talollisten apuun. Ndm4 rahtasivat hevoskyydilla
hiokepaalit kehnoja teitd pitkin Valkealan kirkon
kautta Utin asemalle.

Verlan hioke ja pahvi myytiin pddasiassa Veni-
jdlle. Sielld hinnat romahtivat vuonna 1874.
Neumanin pienen pddoman turvin tehty rohkea
yritys kaatui viimein vastoinkdymisiin ja tehtaan
tulipaloon 1876. Tulipalossa siistyiviit ainoastaan
talli ja karjarakennukset.

Hugo Neuman kokeili ennakkoluulottomasti ai-
kansa uusinta tekniikkaa. Hinen pioneeritydnsi
loi pohjaa Kymenlaakson paperiteollisuudelle.

Lihteet :

Lievonen, Timo: Verla, rakermushistoriallinen inventointi. Kymenlaakson
maakuntamuseo 1995,

Talvi, Veikko: Verlan tehdas ja tehdasyhdyskunta.

Suulliset lihteet:
Kymenlaakson maanmittaustoimisto. Kauppamiehenkatu 4, Kouvola.
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TUKKIEN SAILYTYSALUE

1903
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P POLTTOPUUN SAILYTYSALUE

Verlan pahvitehdas, asemapiirros 1:1500. Tilanne 1903.

Kuorimo, paja K
Pahvitehdas K

Kuivaamo, pannuhuone K
Kiillottamo P
Konttorirakennus "Pytinki” P
Lauta- ja klapivaja P
Materiaalimakasiini, puuseppa K
Keilarata P

Jaakellari, vesiposti K/P

10 Kivikellari K

11 Jouhomylly K

12 Jauhovarasto

K=kivirakenteinen, P=puurakenteinen.

13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

Vesiranni, turbiinit
Sahkokeskus, konehuone K
Saha, vaja P

Pesu- ja kylpyhuone P
Seppa P

Koulu, asuntola P

Koulun ulkohuone P
Ulkohuone P
Tyontekijoiden asuntoja P
Ulkohuone P

Ulkohuone P

Talli, heinalato, varasto P
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Tuotantoprosessin lyhyt kuvaus paidasiassa 1892-95
valmistuneiden tehdasrakennusten pohjalta

Malin Moisio

24

Paikan edellytykset puuhiomoteolli-
suudelle

Verlan tehtaan synnystd voidaan kiittdd Hugo
Neumania, joka oivalsi ensimmiiseni
Verlankosken puuhiomoteollisuudelle tarjoamat
mahdollisuudet. Paikalla sijaitseva koski, maas-
ton korkeuserot, saatavilla oleva tyovoima sekid
puiden nostoon soveltuvat vesistdn suvantokohdat
vakuuttivat nuoren insinéorin entisen myllytontin
soveltuvuudesta puuhiomoksi.

Hugo Neuman jatkoi myllyrakennusta puisella
hiomolla ja aloitti hiokkeen valmistuksen Verlassa
vuonna 1872. Neumanin aikaan “werlamassa”
kuljetettiin Kausalan asemalta rautateitse. Kesii-
sin massa kuljetettiin Kausalaan tété tarkoitusta
varten valmistetuilla veneilld, talvisin hevoset
vetivit kuorman Pyhdjdrven yli.

Verlan ensimmadisen tehtaan toiminta lakkasi, kun
hiomorakennus tuhoutui tulipalossa vuonna 1876.
Verlan puuhiomo ja pahvitehdas perustettiin uu-
delleen vuonna 1881, kun itdvaltalainen Gottlieb
Kreidl osti Neumanilta Verlan myllytontin
koskiosuuksineen.

Nykyisten tehdasrakennusten tehtivit
seka niiden sijoittuminen maastoon

Verlan puuhiomo ja varsinainen pahvi-
tehdasrakennus ja kuorimo sijaitsivat yhdessi
niin, ettd kuorimo sijoittui kohtisuoraan
hiomorakennusta vastaan. Rakennusten sijoittu-
miseen maastoon vaikuttivat kosken sijainti ja
maaston korkeuserot. Kuorimon sijaintiin vaikutti
lyhyt kuljetusmatka hiomapuun nostopaikalta
seki kuljetusta helpottava, osin laskeva maasto.
Hiomapuuksi tarkoitetut kuorimattomat rangat
nostettiin kosken yldjuoksulta. Puut pinottiin en-
sin nostopaikan “laanille” jossa ne kuivuivat seu-
raavaan vuoteen. Tdmin jélkeen puut kuljetettiin
kiskoja pitkin ldhelle kuorimon p#ityi ja sieltd
myohemmin kuorimoon. Sielli hiomapuut kat-
kaistiin ja kuorittiin.

Kuorimosta kuoritut puut siirrettiin vaunuissa
eteenpiin, samassa rakennuksessa ja tasossa ole-
vaan hiomoon, jossa ne hiottiin hiomakoneilla.
Koska hiomakoneet toimivat suoralla koski-
voimalla, oli hiomorakennus sijoitettava aivan
kosken partaalle. Hiokemassa liikkui tehtaan si-
silld painovoimaisesti. Tontin korkeuseroa kiy-

tettiin hyvéksi sijoittamalla hiomakoneet ylem-
pédn kerrokseen, josta hiokemassa valui veden
mukana luonnollista virtausta hyviksi kdyttien
tikkuseulaan, lajittelijoihin ja lopulta alakerrassa
sijaitsevan arkkikonesalin kokoojakoneille. Mas-
sa litkkui painovoimaisesti myos kokoojasalin
lattiakanaaleissa. Arkkikoneet kokosivat pahvi-
massan kokoojasilintereille, joista ne leikattiin
arkeiksi ja prassittiin. Tdmdn jilkeen pahvit nos-
tettiin kisivoimin hissilld ylos ja kuljetettiin sil-
taa pitkin kuivaamoon.

Kuivaamon sijaintiin vaikuttivat sen tarvitsema
suuri polttopuumiird sekd puun kuljetusreitit.
Koska rakennus oli kiiyttotarkoituksensa vuoksi
palonarka, sijoitettiin se erilleen itse tehdas-
rakennuksesta. Kuivaamoa limmitettiin [dmpo-
keskuksesta eli "eltarista”, jossa poltettiin halko-
ja sekd kuorimajitettd. Polttopuuksi tarkoitetut
puut uitettiin kosken alajuoksulle, jossa ne
sahattiin ja varastoitiin pinoihin suurelle
“halkolaanille”. "Halkolaanilta” puut kérrittiin
kuivaamon alakerran “eltariin”. Kuorimajite oli
helppo kuljettaa kuorimosta raiteilla alarinteessi
sijaitsevaan rakennukseen. '

Kuivaamorakennus on jaettu neljiéin kerrokseen,
joissa pahviripustettiin kuivumaan toistensa pail-
le riveihin ns. “klemmareilla”. ”Klemmarit” oli
kiinnitetty rinnakkain toistensa ohi liukuviin
kiskoihin. Kuivaamon tehtivini oli kuivata kos-
teat pahviarkit kuuman ilman avulla. Rakennuk-
seen mahtui kuivumaan n. 20 000 kg pahvia ja
kuivaus kestin. 34 piiviad. Kesdisin pahveja kui-
vattiin my0s kesdkuivaamossa. Se tuulettui avo-
suomuun laudoitettujen seinien 14pi. Kuivauksen
Jilkeen pahviarkit kiillotettiin. Aluksi kiillotus ta-
pahtui kylmilld valsseilla ja vuodesta 1887 ldhti-
en kuumennetuilla teloilla.

Kiillotuksen jilkeen pahveille suoritettiin jilki-
kisittely. Pahviarkit punnittiin, lajiteltiin painonsa
mukaan ja tarvittaessa niiden reunat leikattiin.
Téamin jilkeen pahvit pakattiin 200 kg:n paaleiksi
jotka vanteitettiin. Tehdasrakennuksessa,
kuorimon alakerrassa sijaitsi my0ds laitteiston
korjauspaja.

Raaka-aineet, energia, tuotteet ja niiden
kuljetus

Aluksi hioma- ja polttopuut tuotiin Verlan teh-
taalle pidosin uvittamalla Méntyharjun vesiston
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pohjoispuolelta, noin sadan kilometrin padsti. En-
simmaéisten vuosien aikana yhtiolld oli sopimus
kahden talonpojan, Partin ja Kompan kanssa.
Niami kaatoivat puuta osittain omista metsisti,
ostivat osittain muilta ja uittivat puut Verlaan.
Hiomapuut uitettiin tehtaalle kuorimattomina
rankoina. 1920-luvun alkuun saakka puiden nos-
ton joesta suoritti itsendinen tydryhmd, joka ei
ollut tehtaan kirjoissa. Ensimmiiseni
nostolaitteena oli halkaisijaltaan yli kolmen met-
rin suuruinen pyord, jota vidnnettiin miesvoimin
vetdmilli ja polkemalla kapuloista. Pyoridd kut-
suttiin ensimmadisen nostajan mukaan Mahalan
pyoriksi, ja vaikka pyorin tilalle tulikin vuosisa-
dan vaihteen tienoilla hevoskierto, kiytettiin ty6-
maasta edelleen nimed Mahalan nosto. Myos polt-
topuun nostoa varten kiytettiin alkeellista
puuratasta, joka sijaitsi rannassa “halkolaanin”
kohdalla. Uittolautoissa saattoi tulla valtavia
honkapuita joiden halkaisija oli jopa 30 tuumaa.
INiistd tukeista veistettiin parruja.

Vuonna 1885 tehtaalle palkattiin oma metsi-
esimies joka vastasi puutavaran hankinnasta,
kaadosta ja uittamisesta tehtaalle. Joulukuussa
1891 perustettiin “Mintyharjun Uittoyhdistys®,
joka hoiti uittoa koko reitilld Puulavedelti Pilkan-
maalle. Verlan alapuolella sijaitsevien
puuhiomoiden kanssa toimeenpantiin yhteinen
uitto vuonna 1892 uittopiillikkd Hj. Andersinin
johdolla.

Energia Verlan tehtaan pyorittimiseen saatiin
koskivoimasta. Verlankoski on n. 300 metrii pit-
kd ja sen putouksen pituus noin 30 metrii.
Pudotuskorkeus oli keskiméirin 5,4 m, turbiinien
kohdalla viisi metrid. Yhdeksdn knukauden vesi-
midri oli 25,4 m* (insindori R. A. Charpentiersin
merkintdjen mukaan n. 2000 kuutiojalkaa sekun-
nissa). Kosken 3933:sta hevosvoimasta Verlan
tehdas kéytti n. 1300 hevosvoimaa ja Valkealan
mylly n. 70 hevosvoimaa.

Limmitysenergiaa kuivaamon limmittdmiseen
saatiin polttopuusta niin, ettd palamiskaasut joh-
dettiin “eltarin” muuratuista uuneista palomuurin
kummallakin puolella sijaitseviin rautaputkiin,
Téiltd kaasut johdettiin kipindkammareiden kaut-
ta savupiippuun.

Ensimmiisten seitsemin vuoden aikana tehtaan
valaistukseen kiytettiin petrolilamppuja sekd
steariinikynttiloitd. Ensimméiinen sdhkoélamppu
sytytettiin Verlassa myohiissyksylld 1889,

Verlan puuhiomo- ja pahvitehtaalla valmistettiin
puumassaa jans. kiisipahvia. Vuosina 1883-1889
pahvi ja massa kuljetettiin hevosilla Kouvolan
asemalle, miss# yhtiolld oli varastorakennus seké
palkattu varastonhoitaja. Kuljetus oli annettu
Vihi-Seldnpiin, Suur-Seldnpiin ja Sopasen ta-
lonpojille niin, ettd kunkin kylin talonpojat vuo-
rottelivat kuljetuksissa. Kun massaa tai pahvia piti
kuljettaa, ldhetettiin tehtaan konttorista pyynto
kuljetusvuorossa olevaan kyldin. Kuljetuksesta
maksettiin 1.30 mk ja 1.50 mk jokaista 100 ja
160 kilon paalia kohden. Kuljetukset olivat tiy-
sin riippuvaisia talonpoikien yhteistyohaluista.
Joskus sattui niin, ettd pahvia ja massaa ei voitu
ldhettdd Kouvolaan, koska hevoset eivit saapu-
neet.

Lokakuussa 1889, kun Savonradan litkenne avat-
tiin, tuli seitsemén ja puolen kilometrin pidssi
sijaitsevasta Seldnpdistd tehtaan lihin asema.
Uusi tie tehtaalle rakennettiin vuonna 1889, mutta
kesti kauan, ennenkuin se alkoi muistuttaa kun-
nollista maantietd. Yhtiolld oli edelleen vaikeuk-
sia saada massa ja pahvi kuljetettua asemalle.
Aluksi Verlaan péitettiin ostaa kaksi hevosta, joil-
la tehtiin kaksi matkaa Seldnpddhin pdivissid. Apu
ei ollut suuri, hevosta ja kiirryd kohden voitiin
lastata ainoastaan 2-3 paalia. Kuusi vuotta myo-
hemmin (1896) kuljetusolosuhteet paranivat:
Ojaselan tila, joka tin# vuonna ostettiin, piti nyt
kuuden hevosen tallia ainoastaan pahvin ja mas-
san kuljetukseen. Koska siihen aikaan
tydskenneltiin 12 tuntia vuorokaudessa, ehdittiin
péivdssi tehdi kolme matkaa. Lasti oli kuitenkin
edelleen sama 2-3 paalia kelistd riippuen. Suu-
remmissa kuljetuksissa tarvittiin, kuten aikaisem-
minkin, vierasta apua.

Markkina-alueet

Ennen vuonna 1892 perustetun Suomen
Puuhiomoyhdistyksen olemassaoloa hoitui
myynti konsuli Wilhelm Dippellin konttorista Vii-
purista. Viipurin toimisto toimi jopa Verlan teh-
taan pdikonttorina. Verlan pahvin ja massan hyvi
laatu tunnustettiin Venijilld alusta alkaen. Vuo-
teen 1918 asti valtaosa Verlan tuotannosta meni-
kin Vendjdn markkinoille, vain pieni osa jii koti-
maahan.

Suomen itsendistyttyd alkoi uusi aikakausi. Teol-
lisuus koki monia vastoinkdymisid; Venijin
kauppa oli suljettu, eikd kukaan tiennyt kuinka
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pitkéksi aikaa. Kun linnen markkinat avaatuivat
vuoden 1918 lopulla, keskittyivit pahvimarkkinat
Belgiaan, Tanskaan, Hollantiin, Saksaan ja Ame-
rikkaan. Myds kotimaahan myytiin huomattava
maara.
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Omistajanvaihdokset

Verlan tehtaan omistussuhteissa tapahtui 1906
merkittivd muutos, kun Handelsbolaget Werla
och Pappfabrik -nimisen yhtioén johtaja pdikon-
suli Wilhelm Dippell kuoli. Samana vuonna yh-
tiostd muodostettiin osakeyhtiéo A.B. Werla
Tréasliperi och Pappfabrik. Arkkitehti Edvard
Dippellistd tuli veljensi jalkeen Verlan pidosakas.
Kreidl toimi tehtaan patruunana aina kuolemaan-
sa 1908 saakka. Kreidlin jdlkeen tehtaan
isadnnditsijiksi tuli Hjalmar Andersin, joka hoiti
Verlaa vuoteen 1921 saakka. Entisten pii-
omistajien perillisistd ei ollut tehtailijoiksi, ja nédin
ollen vusia hankintoja ei juuri tehty vuosien
1903-1920 viliseni aikana.

Yhtid myytiin vuonna 1920 Oy Kissakoski Ab:lle.
Kaksi vuotta tdimin jilkeen Oy Kissakoski Ab ja
Verlan tehdas siirtyividt Kymin Osakeyhtiolle.
Muutos omistussuhteissa heijastui mm. uusina
laitehankintoina. Vasta Verlan siirryttyd Kissa-
koski Oy:n omistukseen tehtiin uusia suunnitel-
mia ja jirjestelyji. Niin pdittyi Verlassa ”vanho-
jen patruunoiden” aika.

Toimenpiteet rakennusten ja prosessin
osalta

Verlan tehdasmiljoo sdilyi mittakaavaltaan pie-
nend ja idyllisend samalla, kun sen tekninen lait-
teisto, tyotavat ja kidsipahvin valmistus pysyivit
muuttumattomina. Verlassa valmistettiin puu-
massaa jank. kiisipahvia, jonka hyvi laatu oli tun-
nustettu Vendjilld alusta alkaen. Vuoteen 1918 asti
valtaosa tuotannosta menikin Vendjin markkinoil-
le, osa jii kotimaahan.

Suomen itsendistyttyd alkoi uusi aikakausi. Teol-
lisuus koki monia vastoinkdymisifi, mm. Veni-
jian kaupan loppumisen. Téstd johtuen alkoi
myynnin suuntautuminen lidnteen. Vuoden 1918
lopulla keskittyiviit pahvimarkkinat Belgiaan,
Tanskaan, Hollantiin, Saksaan ja Amerikkaan.
Myds kotimaassa oli huomattavat markkinat.

Polttoainekustannusten pienentdmiseksi raken-
nettiin 1910 koulun asuntolan ja tallin viliin pah-
vin kesdkuivaamo. Kesidkuivaamossa oli
kisikdyttoinen hissi ja sielld kuivattiin ohuita
pahvilaatuja.

Joulukuussa 1912 varsinaisen kuivaamon sisiti-
lat tuhoutuivat tulipalossa. Korjaukset tehtiin seu-

raavana vuonna ja maaliskuussa pahvia voitiin jil-
leen kuivata.

Myllytoiminta jatkui teollisen toiminnan rinnal-
la sekidl Jaalan ettd Seldnpiin kyldn puolella.
Vuonna 1913 rakennettiin jauhomylly, johon
asennettiin turbiini. Mylly toimi Verlankosken
adrelld, aina 50-luvulle saakka, jolloin se asen-
nettiin tehtaan ldhelld sijaitsevaan materiaali-
varastoon. Vanha jauhomylly on siilytetty ent1~
selldén.

Vuosina 1903-1920 ei tehty merkittivid kone-
ostoja. Vasta kun Oy Kissakoski Ab osti Verlan,
alkoivat investoinnit. Jotta puuhiomoa voitiin laa-
jentaa, oli koskivoimaa alettava hyddyntdi parem-
min. Tdmi johti unden sdédnnostelypadon ja tukki-
viylin rakentamisen vuosina 192227 insindo-
ritoimisto A. A. Palmbergin ehdotuksen mukaan.
Padon valmistuttua alettiin tehtaan koneita uu-
distaa modernimmalle tasolle. Kesdlld 1923 muu-
rattiin uusi rakennus séhkokeskusta varten. Vuon-
na 1922 tehtaaseen hankittiin kolmas hiomakone,
joka oli teknisesti kehittyneempédé mallia.
Voimansiirron tirked edistysaskel oli kolmivaihe-
virran kiyttéonotto 1900-luvun ensimméiselld
vuosikymmenelld. Sdahkovirran hy6ty oli mm.
siind, ettd tuotteesta saatiin tasalaatuisempaa.
Verlan tehdas sihkoistettiin koneiden osalta vas-
ta vuoden 1923 kuluessa.

Tehtaan toiminnan alkuaikoina oli tukkien
nostolaitteena halkaisijaltaan yli kolmen metrin
suuruinen puinen pyord, ns. "Mahalan pyord”,
jota viddnnettiin miesvoimin. 1900-luvun alku-
puolella nostopaikalta johti raide tehtaalle. Puut
varastoitiin radan varteen kahden puolen. Liippi-
eli hiomapuiden noston joesta hoiti 1920-luvulle
saakka itsendinen urakoitsijaporukka, joka tyds-
kenteli tehtaalla kevitjididen 18hdostéd ensilumen
tuloon ja siirtyi talveksi metsitoihin. Tahén ryh-
méin kuului kaksi nostomiestd, kaksi pinkkaria
sekd vaunu- ja nostopoika. Ensimmiinen
urakanottaja ja porukan keulamies oli Herman
Mahlakoivu, jonka mukaan alkuperdinen nosto-
laite ristittiin Mahalan pyoriksi. Hevos-avusteiset
tukinnostolaitteet valmistuivat 1926.

Kaksikymmenluvulla tehtaan tuotanto-
rakennnuksiin tehtiin useita muutoksia: sellaisia
olivat mm. pahvitehtaan kattorakenteiden ja kat-
tojen korotus ja uusiminen vuonna 1924 seki
kuivaamon uunin laajentaminen 1920-luvun puo-
liviillissd. Nykyinen pahvitehtaan ja kuivaamon
vilinen puurakenteinen katettu silta rakennettiin

uudelleen kolmikerroksiseksi ja asennettiin sil-
lan pahvitehtaan puoleiseen paahan vuonna 1925
sihkokiyttoinen hissi, jolla mérit pahviarkit nos-
tettiin tyovaunuissa pahvikuivaamon eri kerrok-
siin.

Vuonna 1929 valmistui tehtaan viimeisin
tuotantorakennus, uusi kiillottamo eli
lanssihuone, jolla korvattiin aikaisempi puu-
rakennus. Kiillottamon ldnsipdity tehtiin
kaksikerroksisena: ylikertaan vientupa ja alaker-
taan autotalli. Rakennus pyrittiin tekemiiin alku-
perdistd, arkkitehti Edvard Dippellin tyylid nou-
dattaen. Rakennuksen suunnittelija oli rakennus-
mestari

Verlan tehtaan tuotannollinen toiminta sdilyi aina
sikili saasteettomana, ettd sen tuotantoprosessissa
ei kilytetty kemikaaleja. Se el myoskidn tuhlannut
raaka-aineita, silld tuotannon yhteydessid synty-
nyt puujite hyoddynnettiin polttopuuna. Verlassa
ei koskaan puhjennut ns. sisdsyntyistd lakkoa,
mikd osaltaan kertoo tissi tehdasyhdyskunnassa
vallinneesta ilmapiiristd ja hyvinvoinnista. Myos-
kidn vuoden 1918 sisillissota ei koetellut titéd
teollisuusyhteisod siten kuin monissa muissa vas-
taavissa yhdyskunnissa tapahtui. Rintamalinjan
ldheisyys tai Kymenlaakson muut tapahtumat ei-
vit rikkoneet Verlassa vallitsevaa rauhaa.
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TUKKIEN SAILYTYSALUE

PUUN SBILYTYSALUE

Verlan pahvitehdas, asemapiirros 1:1500. Tilanne 1928

Kuorimo, paja K
Pahvitehdas K

Kuivaamo, pannuhuone K
Kiillottamo K
Konttorirakennus "Pytinki” P
Lauta- ja klapivaja P
Materiaalimakasiini, puuseppa K
Keilarata P

Jaakellari, vesiposti K/P

11 Jouhomylly K

12 Jauhovarasto

13 Vesiranni, turbiini

OO ~N®DU A WN -

K=kivirakenteinen, P=puurakenteinen.

14 Sahkokeskus, konehuone K

15

18)

17
18

Saha, vaja P

Pesu- ja kylpyhuone P
Seppa P

Koulu, asuntola P
Koulun ulkohuone P
Ulkohuone P
Ulkohuone P

Talli, heinalato, varasto P
Tasavirtavoimala K
Kesakuivaamo P

1929

29




Energia- ja tuotantoprosessin
muutokset vuosina 1904-1928

Tarja Heinonen

Kuva 21. Kuorimakone
Kuva 22. Korkeapaine- eli kuumahiomakone
Kuva 23. Lajittelukone

Piirrokset J.Virola

30

Tekstisséd esiintyvd numerointi viittaa sivan 37
prosessikaaviossa esiintyviin numeroihin. Teks-
tin kursivoidut numerot viittaavat sivun 40 Verlan
tehdasmuseo-kaavion numerointiin.

Vuoden 1903 konehankintojen jilkeen Verlan teh-
taan konekanta pysyi lihes muuttumattomana,
lukuun ottamatta 1907 hankittua Karhulan kone-
pajan valmistamaa kiillotuskonetta (17, vasen) ja
Norjasta tilattua 1906 valmistettua kuorimako-
netta (3), aina vuoteen 1920 saakka, jolloin Verla
siirtyi Oy Kissakoski Ab:n haltuun. Kissakosken
oman paperitehtaan puuhiokkeen tuotanto oli
riittdmitontd, joten Verlan tehdasta ryhdyttiin
uudistamaan tuotannon lisddmiseksi.

Tuotannon kasvattaminen edellytti koskivoiman
parempaa hyodyntdmisti. Verlan tehtaan ja Kissa-
koski-yhtion omistajaksi vaonna 1922 siirtynyt
Kymin Osakeyhtid jatkoi jo alkaneita uudistuk-
sia rakentamalla Verlaan uuden siifinnostelypadon
sekd tukkiviylidn vuosina 1922-1927. Vuonna
1923 rakennettuun uateen sihkévoimalaan sijoi-
tettiin 300 hevosvoiman Briegleb-Hansen turbiini
ja Siemens-Schuckert generaattori. Samana vuon-
na suoritettiin Verlassa 13 sihkomoottorin avul-
la tehtaan apukoneiden sdhkoistiminen, mikd
edellytti mm. hihnapydrien sijoituksen tarkista-
mista. Sdhkovirtaan siirtymisen ansiosta tuotteista
saatiin tasalaatuisempia. Edelldmainitusta poike-
ten hiomakoneet toimivat turbiineilla aina tehtaan
lakkauttamiseen saakka.

Omistajavaihdokset toivat myds uusia laite-
hankintoja. Vuonna 1894 hankitun alkuperiisen
hiomakoneen tilalle asennettiin 1922 Tammerfors
Linne- och Jern Manufaktur A.B:n valmistama
korkeapaine- eli kuumahiomakone (5, pohja-
kerros). Kuumahiomakoneelta massan virtauas
kokoojakoneelle tapahtui pumpun avulla, jolloin
kone voitiin sijoittaa pohjakerrokseen ja kytkeid
suoraan akselin vilitykselld tehtaan kanavan-
pucleisen seindn ldpi vaakasuoraan 280
hevosvoiman Francis-turbiiniin, joka oli sijoitet-
tu kanavan pohjalle.

Muita 1920-luvun hankintoja olivat hydraulinen
kaksoisprissi (10), akkumulaattoripumppu, kak-
si hydraulista puristinpumppua, lajittelukone (7)
jaraffinoori eli tikkumylly. Samalta ajalta on pe-
rédisin puu- ja metallirakenteinen tikkuseula (6),
jonka ldpi hioke eteni veden mukana lajittelijoille
ja edelleen kokoojakoneille.

Kuorimon alapuolella sijaitsevan tehtaan korja-
uspajan puun ja metallin tyostossi kiytetyt lait-
teet, kuten metallisorvi ja porakone, hoylikone
Ja kaksi smirkelid, ovat 1920-luvulta. Useimmat
pohjakerroksessa sijaitsevat sithkomoottorit han-
kittiin niiden uudistusten yhteydessi.

Saman ajan hankintoihin kuului 1927 valmistu-
nut C. G. Haubold -kiillotuskone (17, oikea), joka
siirrettiin yhdessd vanhemman, vuoden 1907 Kar-
hulan konepajan koneen kanssa erilliseen, vuon-
na 1929 valmistuneeseen kiillotussaliin eli
’lanssihuoneeseen”.

Pahvikuivaamon ja hiomon vilisen nykyisen sil-
lan rakentamisen yhteydessi asennettiin vuonna
1925 arkkikonesalin puoleiseen pidityyn Kone-
merkkinen sihkokiyttoinen hissi (/0), jonka avul-
fa marit arkit nostettiin tydntdvaunuissa sillan vi-
litykselld kuivaamon eri kerroksiin. Tétd ennen
hissi oli ollut kisikiyttdinen, ja se oli sijainnut
pahvitehtaan sisdpuolella, mikéd nékyy tiytettyind
aukkoina pahvitehtaan katossa ja piétyseinidssi.
1910-luvulla rakennetun kesdkuivaamon hissi oli
kisikdyttdinen tehtaan toiminnan loppumiseen
asti.

Kuivaamon 1920-luvun vudistus liittyi puisiin
klemmareihin, joiden avulla arkit ripustettiin
kuivamaan. Ndmé “pirun ikenet” vaihdettiin sa-
malla kiinnitysmekanismilla toimiviin posliinisiin
rulliin. Tidtd uudistusta el toteutettu
kesidkuivaamon puolella, mistid nykyisessd
kuivaamossa esilld olevat muutamat puiset ikenet
ovatkin periisin.

Todennikoisesti 1920-luvulla Eltaria laajennet-
tiin héyrypannuhuoneella, johon liittyvi savu-
piippu rakennettiin kuivaamon ldntisen nurkka-
tornin viereen. Hoyryd tarvittiin mm.
pahviarkkien kiillotuskoneiden kidytt6on.

1920-luvun muutosten jilkeen Verlan Puuhiomon

ja pahvitehtaan konekantaa ei mainittavissa mééi-
rin lisétty uusilla hankinnoilla. Uudistuksissa han-
kitut koneet olivat kiiytdssd aina viimeiseen tyo-
piiviidn saakka ja ovat vielikin niihtivilld tehtaas-
sa omilla paikoillaan.

Tuotantovolyymi ja markkina-alueet

Uudistuksista huolimatta valmistusmenetelmit ja

tydtavat pysyivit muuttumattomina tind aikana.
Vaikutukset ndkyivit kuitenkin toivotulla tavalla
tuotannon kasvuna. Uudistuksia edeltivind vuo-
sina oli puuhioketta valmistettu myytiviksi vaih-
televassa méidrin — vuonna 1905 430 tonnia,
useimpina vuosina ei lainkaan. Puupahvin tuo-
tanto liikkkui 2 000 tonnin paikkeilla. Uudistus-
ten jidlkeen hiomakoneita oli Verlassa kolme ja
kokoojakoneita kahdeksan. Konekannan kasvun
mydtéd Verlan tuotanto hiokkeen osalta kaksinker-
taistui jo vuonna 1922 noin 2 000 tonniin, nor-
maalin, kiillotetun puupahvin tuotannon ollessa
samaan aikaan 2 500 tonnia.

Tuotannon vilityksestd huolehti Suomen
Puuhiomoyhdistys. Ennen vuotta 1917 oli Veni-
j& ollut Verlan tuotannon piiasiallinen markki-
na-alue. Myohemmin, vuoden 1918 lopulta lih-
tien, vienti suuntautui lisdéntyneen kotimaan-
myynnin ohella 1&hinné Léansi-Eurooppaan, Bel-
giaan, Hollantiin, Tanskaan, Saksaan ja Amerik-
kaan. Korkealaatuista verlalaista puupahvia kiiyt-
tivdt lihinnd koteloiden ja laatikoiden valmista-
Jjat seki kirjansitomot.
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Kuvat 24 ja 25. 1925 asennettiin sahkokayttdinen hissi arkkien kuljetussillan pahvikuivaamon
puoleiseen paatyyn. Aikaisemmin pahvit nostettiin kolmenteen kerrokseen kasikayttdisen
vinssin avulla. Hissin rakentamisen yhteydessa silta luultavasti uusittiin katetuksi,
kolmikerroksiseksi ja aikaisempaa umpinaisemmaksi.

Kuva 26. Kuivaamo nykyasussaan kuvattuna talvella 1997.
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VERLA 1929-1964 TUOTANNON HIIPUMINEN JA LOPPUMINEN




Ajanjakson lyhyt kuvaus -
Tuotannon hiipuminen ja
loppuminen

Katia Salo

Kuva 27. Arkkitehti Arne Helanderin suunnittelemaa voimalaitosta rakennetaan
vuonna 1953.

34

Tekstissd esiintyvit numerot viittaavat sivulla 35
olevaan asemapiirrokseen.

1930-luvulla. Verla eli vield Kymi-yhtion tuo-
mien uudistusten jilkimainingeissa. Tehtaan toi-
minta oli vilkasta, ja alueelle rakennettiin hukui-
sia puisia rakennuksia erilaisiin tarpeisiin. Teh-
das séilytti edelleen asemansa verlalaisten elimén
keskipisteend kyldyhteisossi, joka tuntui pysih-
tyneen eldmiin vuosisadanvaihdetta.

Kymi-yhtion vudistusten myoté katosi kuitenkin
patruunan pihapuiston rauhallinen idylli, kun tuo-
tanto alkoi vallata alaa pihapiiristd. Vaonna 1929
Verlaan oli hankittu ensimméinen kuorma-auto.
Titd Ford-merkkistd nykyajan ihmettd kdytet-
tiin padasiassa valmiin pahvin kuljettamiseen teh-
taalta, ja hyviksi havaittu apuviline sai seuraa-
vana vuonna seurakseen vield toisen kuorma-au-
ton. Autot seisoivat usein sisidpihalla, missid ne
my0s lastattiin. Pahvipaalit kuljetettiin nyt pihan
poikki varastoon (ns. kollavarasto 1934), ja
kuorimojitteetkin kuljetettiin raiteilla sisdpihan
ldpt pannuhuoneeseen, “eltariin” (3), jossa ne
poltettiin. Kun vield kuivaamon (3) kulmalle ra-
kennettiin hoyrykattila piippuineen, oli tehtaan
sisipiha tiydellisesti otettu hyotykiyttoon.

Kyldin rakennettiin Valkealan puolelle tyonteki-

joiden yhteinen sauna 1920-30-lukujen vaihtees-

sa. Uusi sauna edusti samaa Verlan tehtaan
rakennusmestareiden omaksumaa rakennustyylid
kuin tehtaalaisten asunnotkin. Punaiseen,
ruutuikkunaiseen rakennukseen kuului
ponttéuunilla ldmpidva sauna, pukuhuone ja etei-
nen.

Kevidilld 1935 rakennettiin lautarakenteinen
saha (27), jonka piirrokset oli joulukuussa 1934
allekirjoittanut W. W. Alm. Saha, samoin kuin
viereinen, samaan aikaan rakennettu
puutavarakatoskin (28), on siilynyt nykypiiviin
alkuperiisessi asussaan. Sahan yhteyteen raken-
nettiin hivkan myShemmin myos pitkdnmallinen,
punainen lautavarasto (29), jonka hyvi ilman-
vaihto turvattiin harvalla laudoituksella;
pystysuuntaisten lautojen véliin jatettiin aina lau-
dan levyinen rako. Katto tehtiin sementtitiilista.

Vuosikymmenen lopulla kesikuivaamon (26) 13-
helle rakennettiin puinen, sementtitiilikattoinen
talli (33), joka edustaa hyvinsiilyneeni
1930-luvun maatalousrakennustyyppid. 1950-lu-

vun alussa puusepénverstas sitrrettiin tallin toi-
seen padtyyn.

Kolli- tai kollavarastoksi kutsuttu rakennus (34)
tehtiin vanhan kollavaraston paikalle todennikoi-
sesti 30-luvun lopulla. Tyylillisesti se edustaa
vuosisadan alkupuolelle tyypillistd rakennustapaa

ja sopii saumattomasti  muihin Verlan puu-

rakennuksiin punaisine Jautaseinineen,
ruutuikkunoineen ja valkoisine nurkka-
lautoineen. Varastossa siilytettiin pahvipaaleja,
“kolleja”, ennen niiden kuljetusta pois tehtaalta.

Varsinaisessa tehdasrakennuksessa tehtiin 1930-
luvulla merkittdvid muutoksia vain  korjaus-
pajassa (1), vuosikymmenen puoliviilissi, korja-
uspajan ja kuorimon vilinen puinen vilipohja
purettiin ja korvattiin AB Cyklop Oy:n suunnit-
telemalla teridsbetonirakenteella. Kuorimoon ji-
tettiin sen entiset puurakenteet.

Edes toinen maailmansota ei pystynyt suurem-
min jarkyttimidn Verlan rauhaa. Verla pysyi yhi
samana sisddnpiinkidntyneen, patriarkaalisena
yhteisond kuin ennenkin, elimi ja pahviarkkien
valmistusprosessi sdilyivit yhtd muuttumattomi-
na. Tehtaalaisten asuinolot tosin olivat parantu-
neet vuosisadan alkuun verrattuna huomattavas-
ti. Esimerkiksi oma, kukoistava puutarha oli
1940-luvulla tyontekijoille kunnia-asia, kun vie-
1d 1920-tuvulla ei juuri kenelldkididn ollut omaa
puutarhaa.

Varsinaiseen tehtaaseen ei uusia rakennuksia tai
merkittdvid korjaustéitd kuitenkaan 1940-luvul-
la tehty, joten 50-luvulle tultaessa jotkin muutok-
set olivat taas ajankohtaisia. Myds tehtaanjohtaja
vaihtui, vuodesta 1923 asti johtajana ollut agro-
nomi Bruno Breitenstein luovutti virkansa
dipl.ins. Nils Lindblomille vuonna 1950.

Maapallon toisella laidalla kdytidvd sota ulotti
vaikutuksensa kaukaiseen Verlan tehtaaseen
1950-luvun alussa. Korean sota syttyi kesilld
1950 ja kesti heindkuuhun 1953. Sota aiheutti
maailmanlaajuisen nousukauden, "Korean boo-
min”, kun Yhdysvaltain teollisuus keskittyi sota-
tarvikkeiden tuotantoon, jittden valtaisan mark-
kina-aukon muiden maiden kulutushyddykkeiden
tuottajien taytettdvidksi. Verlan pahvin kysyntid
maailmalla kasvoi, ja kysyntddn vastattiin tuot-
tamalla noin 2400 tonnia pahvia vuodessa keski-
méadriaisen noin [800 tonnin sijaan. Suuri
tuotantomird alkoi kuitenkin téyttas varastoja,

ja kun sota pian loppui ja pahvin kysynti viheni,
oli tehtaan ty0t seisautettava tdysien varastojen
vuoksi. Kymi-yhtio yritti selvittii, olisiko Verlan
tyoldisille muita toité tarjolla, mikili tehdas sul-
jettaisiin. Havaittiin, ettd mitdén ei 10ytyisi, joten
tehtaan péitettiin antaa vield jatkaa.

Keviilld 1953 alettiin rakentaa uutta voimalaa,
mik# ratkaisi tilapdisen tyottdmyysongelman.
Voimalan tyomaalta 16ytyi kaikille tehtaalaisille
toitd. Vanhan tasavirtavoimalaitoksen (25) koneis-
to oli kylld nusittu 1930-luvun lopulla, mutta nyt
oli jo tarvetta tehokkaammalle voimalalle, ja uusi
vaihtovirtavoimala (39) pystyl hyddyntimédin
puolet kosken voimasta. Itse tehdas tosin ei olisi
uutta voimalaa tarvinnut, sen toimintaan riitti
omien turbiinien ja vanhan voimalan tuottama
sihkd. Uuden voimalan tuottama sihkd myytiin
muualle, silld Kymi-yhtié halusi hyotyid
omistamastaan koskesta, ja oli selvid, ettd Verlan
tehdas ei endd kavan pyorisi.  Uuden voimalai-
toksen harjannostajaisia vietettiin jo joulukuus-
sa 1953, Lopullisesti voimala valmistui keviil-
[ 1954 ja edusti tyyliltddn 50-luvun
pelkistettyé teollisuusrakentamista. Voimalaitok-
sen suunnitteli arkkitehti Arne Helander.

Tehtaan kolme omaa turbiinia jitettiin tehtaan
lopettamisen (1964) jilkeen paikoilleen vield vuo-
teen 1966 asti. Silloin tehtiin koskessa pato-
muutoksia, vedenpinta nousi ja patoaltaan seinidi
jouduttiin korottamaan betonisella seindmélli.
Tehtaan vanhat turbiinit poistettiin tissd yhtey-
dessi, ja korjauspajan ikkunat peittyivit osittain
uuden seindmén taakse.

Kosken partaalla sijainnut mylly (11) jii pois kiy-
tostd vuonna 1952, jauusi mylly sijoitettiin enti-
seen tarvikevarastoon, Dippelin jo vuonna 1902
korjaamoksi suunnittelemaan kalkkihiekka-
tiiliseen rakennukseen (7). Myllyn koneisto tuo-
tiin Ojaselan tilalta, joka tuolloin kuului yhtion
omistukseen.

Kuorimon palaminen maaliskuussa vuonna 1958
muutti tehtaan ulkoista ilmettd pitkiksi aikaa.
Kattorakenteet sekd  julkisivut luoteeseen
ja koilliseen tuhoutuivat palossa, ja kuorimoon
rakennettiin pulpettimainen katto, jotta tehdas
pédsisi mahdollisimman nopeasti jatkamaan toi-
mintaansa. Sirkkeli ja kuorimakone eiviit kui-
tenkaan kaikeksi onneksi vaurioituneet, joten
ne siirrettiin tehdassalin toiselle laidalle nykyi-
sille paikoilleen, missi pulpettikatto kohosi kor-
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keimmalle. (Julkisivut uusittiin alkuperiiseen,
Dippellin suunnittelemaan asuunsa, vuonna 1970
Verlan tehdasmuseohankkeen yhteydessi.)
Kanavanpuoleinen seini jouduttiin vusimaan
kokonaan ikkunoiden alalinjasta ylospiin ja
luoteissivusta uusittiin suurin osa. Ero vanhan ja
uuden seindpinnan vililld on varsin helposti ha-
vaittava. Myos katto rakennettiin ulkoasultaan
entisen kaltaiseksi, mutta nyt ei kuitenkaan kiiy-
tetty Kymi-yhtion 1920-luvulla tekemid katto-
tuolisuunnitelmia. Kuorimoon tehtiin kolme
pilaririvid aikaisemman yhden asemasta.

Viimeiset kymmenen toimintavuottaan tehdas eli
hiljaiseloa ja py6ri ilman uusia investointeja, lu-
kuunottamatta palon jilkeisid korjaustoitd. Uu-
den voimalaitoksen valmistuttua tehtaan toimin-
taa alettiin asteittain rajoittaa, ja lopulta tehdas
kdvi endd yhdessd vuorossa. Moderni maailma
tunki hitaasti mutta varmasti vanhan maailman
viimeisiin linnakkeisiin, my&s Verlan tehdas-
yhteiséon. Ensin radion, sitten television vilityk-
selld ulkomaailma levittdytyi nuorten tietoisuu-
teen, ja  nuoremmat  matkasivatkin
Kuusankoskelle Kymi-yhtion paitehtaille toihin.

Viimeisind vuosinaan tehdas oli kuin elidvi, toi-
miva tehdasmuseo. Verlan pahvitehtaassa oli par-
haimmillaan tyoskennellyt yli 140 henked ja suu-
rimman osan aikaa noin 110 henked, joista liki
puolet naisia. 1950-luvun puolimaissa vikim#iri
viheni noin 50 henkeen, kunnes 1960-luvulla
tyontekijoitd oli endd kolmisenkymmentd. Kiy-
tossd olivat yhd vuosisadanvaihteessa, jopa
viime vuosisadalla hankitut koneet ja tuotanto-
prosessi, joka jdi vanhanaikaiseksi jo 1900-lu-
vulle tultaessa.

Tehdasta ei uusittu ja modernisoitu, koska silld
ei alunperinkddn ollut laajenemisen mahdolli-
suuksia. Tuotannolliset huiput sattuivat kuiten-
kin tehtaan toiminnan loppuaikoihin, vuosina
1943 ja 1951 pahvin tuotanto oli jopa noin 2900
tonnia. 1920-luvun lopulta 1930-luvun puolivi-
liin vuosituotanto oli noin 2100 tonnia, laski sit-
ten pariksi vuodeksi suunnilleen 1600 tonniin, ja
oli 1940-luvulla n. 2400 tonnia. 1950-luvun puo-
livilissd vuosituotanto alkoi laskea tehtaan siir-
ryttyd yhteen vuoroon, ja 60-luvun alussa se oli
endd noin 1200 tonnia. Viimeisind parina vuote-
na vuosituotanto oli vain noin 500 tonnia. Koko
toimintakautenaan, 81 vuoden aikana, Verlan
pahvitehdag valmisti suunnilleen 150 000 tonnia
puupahvia. Nykyaikainen, keskisuuri tuotantolai-

tos valmistaa sen verran puupitoista kartonkia
puolessatoista vuodessa.

Verlan pahvitehdas sai kokea tehdasmaailmassa
ainutlaatuisen “luonnollisen kuoleman”, se sam-
mui rauhallisesti, kun kaikki tyontekijit olivat
liian vanhoja jatkamaan. Vuonna 1964,
“lauvantai-pdivdnd” 18.7. kello 16 sammutettiin
kuorimakone, ja muutamassa tunnissa viimeinen
pahvierd saatiin kuivaamoon roikkumaan. Pah-
vin jalkik#sittelyd tosin jatkettiin vield elo-syys-
kuussa, ja viimeinen tehtaanjohtaja Nils Lind-
blom jii elikkeelle vuonna 1966 hoidettuaan en-
sin tehdasta koskevat jilkiselvitykset. Tehtaan
sulkemista edeltdneini parina pdivina talletettiin
pahvintekemisen perinteet kuvaamalla eikko
Talven ja Tauno Kaparin toimesta dokumentti-
elokuva “Niin tehtiin Verlassa kisipahvia”. Kun
tehtaalaiset lopulta lahtivit viettimiidn ansaittuja
elidkepiivid, oli tyontekijoiden keski-ikd jo liki
70 vuotta.
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Verlan pahvitehdas, asemapiirros 1:1500. Tilanne 1963.

1 Kuorimo, paja K

2 Pahvitehdas K

3 Kuivaamo, pannuhuone K
4 Kiillottamo, autotalli K

5 Konttorirakennus “Pytinki” P
7 Mylly, materiaalimakasiini K
8 Polkupyéravarasto P

9 Ruiskuvarasto K/P

10 Jaakellari K

11 Pikivarasto, jauhomylly K
12 Sauna

25 Tasavirtavoimala K

26 Kesakuivaamo P

27 Saha P

28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40

P=puurakenteinen, K=kivirakenteinen.

Puutavarakatos P
Lautavarasto P
Ulkohuone P

Klapivaja P

Hevos- ja vaunusuoja P
Talli, puusepanverstas P
Kollavarasto P
Uimahuone P
Mukavuuslaitos P
Sepan paja P
Muuntamo K
Vaihtovirtavoimala K
Polkupy6rakatos P

1963
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Tuotantoprosessin kuvaus

toiminnan paattyessa

Juha Virola

28

Kuva 28. Toinen Verlan kylmahiomakoneista, tyypiltdan pystyakselinen

nykayssyottdinen hiomakone.
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Prosessi

Tuotantoprosessi on rajattu tdssid yhteydessi si-
ten, ettd se kidsittdd prosessin vaiheet hiokemas-
saksi tarkoitetun puun tehtaan kuorimoon tuomi-
sesta aina valmiin puupahvin pakkaamiseen.

Puiden sisdintuonti

Uiton ja jopa vuoden pituisen varastoinnin jiljil-
td tuoreet puunrungot tuotiin sisddn tehtaan
kuorimoon vaunuilla kapearaiteista rataa pitkin.
Avolaitaisissa vaunuissa oli lavetin reunoissa ole-
vissa kiinnikkeissi irrotettavat pystypuut pitimés-
sd kuorman koossa. Kuorimoon mahtui kolme-
kin vaunua sisdin yhtéaikaa.

Puunrunkojen katkaisu polkyiksi

Ensimmiiseksi puunrungot joutuivat sirkkeliin,
jossa rungot katkottiin hiomakoneille sopivan
mittaisiksi, noin puolen metrin pituisiksi
polkyiksi. Sirkkelin (Karhula Osakeyhtio) voi-
manléhteend toimi norjalaisvalmisteinen 18
hevosvoiman sidhkémoottori (Aktieselskabet
Norsk Elektrisk & Brown Boveri, Kristiania),
joka hihnan ja hihnapyorien vilitykselld pyoritti
suurikokoista ja karkeahampaista pyorosahan-
terdd. Terd tukivarsineen liikkui pystysuunnassa
ja sitd painettiin sahattavaa puuta vasten pitkin
vivun avulla. Yksi mies kiytti sirkkelid apunaan
puunrungon siirtelyd sahausalustalla helpottava
koukkupiinen lyhyt “keksi”.

Polkkyjen kuorinta

Polkyt pinottiin viereiselle poydille, josta
kuorimakoneen kiyttdji otti yhden polkyn ker-
rallaan kuorittavaksi. Kuorimakone oli
Angermain-tyyppinen pyorépoytakuorimakone,
jonka pystysuuntaisessa pyorivissi levyssi ole-
vat teridt kuorivat polkyn. Koneen kiyttidjd piti
polkkyid kiisisséddn ja painoi sitd pyorivad levyi
vasten antaen polkyn pyorid kuorimisen seurauk-
sena kerran ympiri. TAmi toimenpide vaati erit-
tdin varmaotteista miesti, silld laitteessa ei ollut
turvavarusteita. Aikaisemmin polkkyjd saatettiin
siistid paljon pidemmaillekin, esim. poraamalla
oksankohdat pois. Sdilynyt kuorimakone oli ti-
lattu Norjasta (Myren mekaniska verkstad,
Kristiania, 1906) ja asennettu vuosisadan alussa.

Vuonna 1930 koneeseen tehtiin tekninen paran-
nus asentamalla siihen suutin kuorijdtteen
suuntaamiseksi. Suuttimen avulla kuorimajite
siirrettiin suoraan ulkopuolella olevaan vaunuun,
jolla jétteet vietiin eltariin poltettaviksi. Vaunulle
oli tehty katos uuden kiillottamon nurkkaan. (TAt4
ennen kuorimajitteet oli pudotettu lattialuukusta
lattian alapuolella sijaitsevaan vaunuun, jolla jit-
teet siirrettiin siltaa pitkin kanavan toiselle puo-
lelle ja sieltd edelleen alakautta eltariin poltetta-
vaksi.) Kuorimakonetta pyorittdd hihnan vilityk-
selld 49 hevosvoiman sihkomoottori (Allgemei-
ne Elektricitaets Gesellschaft, Berlin).

P&lkkyjen siirto hiomoon

Kuoritut polkyt ladottiin kuorimakoneen vieres-
sd puurakenteisiin kolmipyoriisiin puunsiirto-
kérryihin, jotka siirrettiin kuorimon peridosan
kautta hiomoon odottamaan hiomakoneelle pai-
syd.

Polkkyjen hiominen puuhiokkeeksi

Seuraavaksi hiomakoneen kiyttdjd latasi polkyt
pystyasennossa kylmihiomakoneiden (2 kpl, Kar-
hula Osakeyhtio Abteilung Maschinenfabrik Kar-
hula, no. 50 ja 51, hankittu 1903) uuneihin (kah-
deksan uunia/kone) ja kisin kiristi kunkin vunin
syottolaitteen, joka tistd eteenpiin toimi auto-
maattisesti nykdyssyottoperiaatteella. Koskessa
sijaitsevien vesiturbiinien vaaka-akselit pyoritti-
vit rataspyOrien vilitykselld hiomakoneiden
pystyakseleita, joihin oli kiinnitetty suuri-
ldpimittainen, sylinterinmuotoinen Skotlannissa
hiekkakivestd valmistettu hiomakivi. Uunien
nykiyssyottoiset mekanismit painoivat hiottavia
puita pyOrivdd hiomakived vasten samalla, kun
hiomakoneeseen johdettiin puhtaan veden ja pro-
sessissa kiertidneen ns. “nollaveden” seosta. Me-
kaanisen rasituksen, kitkaldimmon ja veden
vhteisvaikutuksesta hiottavista puista irtosi
puukuituja, tikkuja ja lastuja, jotka runsaan
hiomaveden kuljettamina eteniviit hiomakoneelta
painovoimaisesti lattian alla olevaa puukanavaa
pitkin tikkuseulalle. Hiomakivistd hionnan aika-
na irronneen hiekan annettiin laskeutua kanavi-
en pohjalle, tosin erillistd hiekanerotintakin oli
suunniteltu.

Pohjakerroksessa oli kolmas hiomakone, "Tam-
pellan kolmiuuninen”, ns. kuumahioma-kone,

joka kiytti hiomatapahtumaa jadhdyttdvid vettd
huomattavasti vihemmén kuin kaksi muuta ko-
netta. Kuumahiomakoneen hioke oli huomatta-
vasti lujempaa ja siten paremmin
jatkojalostukseen soveltuvaa. Sen vaaka-
suuntainen akseli oli suoraan kytketty koskessa
olevaan turbiiniin, joten tehohivitt olivat vihdi-
set. Puut ladattiin kolmeen uuniin kisin, mutta
niiden puristus tapahtui hydraulisesti. “Tampel-
lan kolmiuuninen” sijaitsi niin alhaalla
[ajittelijoihin ja kokoojakoneisiin nihden, ettd sen
tuottama hiokemassa piti pumpata ylds
tikkuseulalle laskevaan puukanavaan, vaikka sil-
14 oli omakin tikkuseula. Tédmin hiomakoneen oli
valmistanut Tammerfors Linne- & Jern-
Manufaktur A.B. vuonna 1921 (no. 191). (Ennen
“"Tampellan kolmiuunisen” hankintaa tehtaan
kolmas hiomakone sijaitsi muiden tavoin tehtaan
ylemmassi kerroksessa.)

Puuhiokkeen karkea lajittelu
tikkuseulassa

Virtaavan veden kuljettama epihomogeeninen
hiokemassa johdettiin metallisihtiseen tikku-
seulaan. Sihkdmoottorin hihnan vilitykselld
kiyttami epikeskoakseli tiristi puukaukalossa ol-
lutta sihtid, joka piisti veden ja hienommat puu-
kuidut Jdvitseen mutta ker#si tikut ja suuremmat
puunkappaleet, jotka kaavittiin tikkuseulasta puu-
laatikkoon. Kerityt tikut vietiin kylmihioma-
koneen vieressd olevaan  erityiseen
tikkumurskaimeen (Fiillner hylkyjauhin, valmis-
taja LHL, Linke-Hofmann-Lauchhammer
Aktiengesellschaft Abteilung Fiillnerwerk Bad
Warmbrunn, Schlesien), josta ne jauhamisen jal-
keen johdettiin uudestaan tikkuseulalle. Aiemmin
kdytossid lienee ollut myos tikkumylly eli
raffin6ori, jossa myllynkivet jauhoivat tikut
hienommiksi kuiduiksi.

Puuhiokkeen hienolajittelu

Noin metrin verran hiomon lattian alapuolella si-
jaitsevan tikkuseulan puukaukalosta veden ja
puuhiokkeen muodostama massa virtasi
painovoimaisesti puukanavaa pitkin kahdelle
sentrifuugi-tyyppiselle hiokkeen lajittelijalle (val-
mistaja J.M. Voith, Heidenheim, no. 2758 ja
2761), jotka, samoin kuin neljd puista massa/
nollavesikanavaa, sijaitsevat portaiden suurella
vilitasanteella, Kyseessd on vaakasuuntaisella
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sylinterimiiselld  siivildlld  varustettu
keskipakoislajittelija, jossa pyorivin siivildn kes-
kelle johdettu karkea massa siivilgitiin niin, ettd
karkeat ainekset jéivit siivildn sisdpuolelle ja Lipi
mennyt hieno massa johdettiin lajittelijan ala-
osasta puukanavaan, josta se edelleen virtasi puis-
ta pystykanavaa pitkin pohjakerroksen lattiassa
olevaan tiivisteluukulliseen betonikanavaan.
Haarautuvaa betonikanavaa pitkin massa eteni
kokooja- eli pahvikoneille ja yhtyvien astioiden
periaatteen mukaisesti nousi kokoojakoneen peré-
laatikkoon siiné olevan venttiilin kautta.

Sekd tikkuseula ettd molemmat hiokkeen
lajittelijat saivat kdiyttdvoimansa samalta pohja-
kerroksen lattiaan kiinnitetyltid voimansiirtoaksel-
ilta, jota pyOrittdd pajan patoseinin vieressd ole-
va 47 hevosvoimainen AEG HN 400 sdhkomoot-
tori. (Ennen sdhkoistystd useita apukoneita pyo-
ritti verstaan lattiatason alapuolelle sijoitettu
Achilles-turbiini.)

Lajittelijaan johdettiin massavirran ja lajittelun
tehostamiseksi raaka- ja nollaveden seosta. Li-
sdksi lajittelijan yldosassa oli ylimddrdisen veden
ulostuloaukko, josta puukuitupitoinen vesi laski
massakanavan ylidpuolella kulkevaan puu-
kanavaan, ja edelleen pohjakerroksessa olevalle
pumpulle (valmistaja J.M. Voith, Heidenheim,
1926, no. 972). Kyseinen pumppu pumppasi ti-
mén veden takaisin hiomakoneille ja lajittelijoille
siten, ettd se sekoittui matkalla kokoojakoneilta
palautuneeseen nollaveteen, jolla oli oma siilio
ja pumppu pahvitehtaan lattian aila.

Massa-arkkien valmistus kokoojakoneilla

Kokoojakonesali sijaitsee pohjakerroksessa ja
sielld on kahdeksan kokoojakonetta kahdessa ri-
vissd keskikiytdvin molemmin puolin. Kaikki
koneet ovat sylinterikokoojakoneita ja hyvin sa-
mankaltaisia, vaikka valmistusvuodet vaihtelevat
valilld 1882-1935 ja valmistajia on kolme:
Maschinenfabrik Germania, Karhula Osakeyhtio
ja Tammerfors Linne & Jern
Manufakturaktiebolag. Kokoojakoneiden peri-
osat ovat sen sijaan kaikki samanlaisia. Kdytto-
voimansa kokoojakoneet saavat salin katossa
kulkevilta voimansiirtoakseleilta. Kosken ala-
juoksun puoleisen linjan koneilla on kone-
kohtaiset lyhyet akselit katossa ja voima niihin
tulee "Tampellan kolmiuunisen” edessd olevalta
suurelta A.E.G. sihkomoottorilta. Yldjuoksun
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Kuva 30. Kokoojakone nahtyna peralaatikon (ylla) ja kokoojarummun puolelta.
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puoleisen linjan koneilla on yksi yhtendinen ak-
seli katossa ja se saa voimansa sckid edelld-
mainitulta A.E.G.:Itd ettd epédsuorasti ylikerran
kautta pajan-ja kokoojakonesalin nurkassa ole-
valta 47 hevosvoimaiselta A.E.G. EG 400
sdhkomoottorilta.

Kokoojakoneen perilaatikon perimmaéiseen kau-
kaloon nousevan hiokemassan méérid sifideltiin
painollisen luukun avulla. Ilman sditelyd massa
olisi tulvinut pian lattialle. Kun riittéivisti hioke-
massaa oli noussut kaukaloon se alkoi valua
madalletun reunan yli seuraavaan laatikkoon, jos-
sa oll harva seula, kerddméadn vield niin pitkille
pddsseet karkeammat ainekset. Hyvin
vesipitoinen hiokemassa valui edelleen kahden
seuraavan kaukalon kautta viimeiseen, suurim-
paan kaukaloon, jossa sijaitsi siivilirakenteinen
ylosottorumpu. Massan-sakeuttimena toiminut
siivildrakenne ja rummun piiden suhteellisen
hyvi tiivistys perdlaatikon reunoihin pakotti riit-
tdvin paksun massan kiertyméiin pydrivin rum-
mun ympiri tunkeutumatta siité ldpi, kun taas lii-
an hienojakoinen “nollavesi” meni rummun ldpi
ja vuoti perilaatikon kyljessd olevasta aukosta
kokoojakoneen perdpidn alitse kulkevaan puu-
kanavaan.

Ylosottorummun ulkopintaan tarttunutta hioke-
massaa tarttui tasaisesti myods rumpua vasten pyo-
rineen telan kautta kulkeneeseen villaiseen
huopaan. Huopa siirsi kahta ohutta massarataa
koneen etuosassa olevalle siled-pintaiselle
kokoojarummulle, joka aina pyorihtidessidin ke-
rasi uuden ohuen kerroksen massaa pinnalleen.
Kun niitd kerroksia oli kertynyt tarpeeksi monta
eli massa-arkki oli rittdviin paksu, yksinkertai-
sen kalibroitavan paksuustunnistimen pyord kos-
ketti arkin pintaa ja pyorihtdessidin soitti kyld-
sepin takomaa kelloa. Jokaisen koneen kellolla
oli oma sivelkorkeutensa. Kellon soitua kokooja-
koneella tyoskennellyt nainen leikkasi kahdeksi
sylinteriksi kertyneen massan terdvikirkiselld
puutikulla kahta rummussa ollutta vaakasuoraa
uraa pitkin yhteensi neljiksi erilliseksi 70 cm x
100 cm kokoiseksi massa-arkiksi. Sitten nainen
irrotti arkit nopeasti yhi pyorivistd rummusta ja
asettl ne pinoon viereiselle poydille siten, ettd
viiden senttimetrin vilein nippuun tuli n. kolmen
millimetrin vahvuinen metallilevy. Vilittomésti
valmiin arkin irrotuksen jidlkeen
kokoojarummulle alkoi kertyd uutta massa-
kerrosta.

Nollavesien kierritys

Edellimainittuja kokoojakoneilta palaavia puisia
nollavesikanavia oli yksi molemmissa linjoissa,
sen lisdksi koneiden alle tehtyja syvennyksid yh-
distiviit keskikidytdvin suuntaiset betoniset avo-
kanavat, jotka johtivat koneen huovasta ja teloilta
syvennykseen tihkuneen nollaveden ja hiokkeen
samaan betoniseen poikittaissuuntaiseen
yhdyskanavaan kuin edellimainittu puinen nolla-
vesikanava. Osa tistd “kierritysvedesti” meni
suoraan alempana sijaitsevan Tampellan
kuumahiomakoneen laimennusvedeksi, mutta
suurin osa valui kuitenkin suureen nollavesi-
sdilioon, jonne johdettiin myds raakavetti
kohollisen venttiilin sditelemind. Viereisessi
kannellisessa montussa oli sdhkomoottorillinen
(AEG HN 200, 23,5 kW) vesipumppu, joka
pumppasi kokoojakoneilta palautunutta nollavetté
takaisin prosessiin, tarkemmin ofttaen
hiomakoneille ja lajittelijoille.

Massa-arkkien prassdys

Viililevylliset massa-arkkiniput pinottiin pienil-
le kiskoilla kulkeville vaunuille, joilla niput kul-
jetettiin puristimien luo. Keskelld kokoojakone-
salin perdseinéd oli suuri, Neustadtista Hiuserin
konepajalta tilattu, hydraulinen kaksoisprissi, jo-
hon pieni vaunu pystyttiin ajamaan puristuksen
ajaksi kuormaa purkamatta. Viereisissid nurkissa
oli lisdksi kaksi vanhempaa hydraulista prissii.
Hydrauliikkapumput saivat kdyttévoimansa sa-
lin katossa olevilta voimansiirtoakseleilta, joita
pyoritti "Tampellan kolmiuunisen” edessi oleva
suuri A.E.G. sihkomoottori. Massa-arkeista
puristettiin ylimddriinen vesi pois niin, ettd arkit
sisdlsivit prissiyksen jilkeen vield 50 % vetti
painostaan. Prissiyksen jilkeen metalliset vili-
levyt poistettiin nipuista ja nihkednmirit massa-
arkit kuljetettiin samaisilla pienilld vaunuilla, joko
hissin ja sillan kautta pahvikuivaamoon tai nos-
tettiin hissilld vain tehtaan ylempéin kerrokseen,
josta ne sirrettiin rakennuksen pédityseinin oves-
ta "montun” ylittdville sillalle ja sitd tietd
kesdkuivaamoon.

Osa tuotannosta myytiin ns. massana eli massa-
arkkeina, joita ei siis jalostettu timin pidemmil-
le. Massana myytéavit arkit pakattiin tdssd vai-
heessa ja varastoitiin pahvitehtaan ja kuivaamon
viliseen “monttuun’ kuljetusta odottamaan. Tal-

vella “massapaalit” saattoivat olla umpijddssd
suwuren kosteuspitoisuuden vuoksi.

Massa-arkkien kuivatus pahvikuiva-
amoissa

Verlassa oli siis kaksi kuivaamorakennusta, tal-
vi- ja kesiikuivaamo. Molemmat olivat erillisia
rakennuksia, tosin nelikerroksinen
tiilirakenteinen talvikuivaamo oli kytketty tehdas-
rakennukseen kolmitasoisella siltarakennuksella.
Kuivattavien arkkien kuljettamiseksi kuivaamon
eri kerroksiin oli kiytettdvi sihkokdyttoistd
Kone-merkkistid hissid. Massa-arkit kuljetettiin
kiskoilla talvikuivaamoon kolmessa kerroksessa
olevia, kuivaamon sisiseinid kiertdvid, kuljetus-
siltoja pitkin ja pinottiin aluksi kuljetussiltojen
ulkoseinien puoleisille sivuille. Sitten arkit kiin-
nitettiin metallisiin kiinnikkeisiin, joita oli seit-
semissd pidllekkiisessd tasossa. Kiinnikkeiden
vilissi oli siirrettdviit leveit lankut, joilta arkkien
irrotus ja ripustaminen tapahtui. Ty tapahtui si-
ten, ettd kuivat arkit otettiin ensin irti ja kosteat
arkit raksittiin heti sen jialkeen riippumaan.

Kuivaaminen talvikuivaamossa perustui ldmpi-
méin ilman kuivaavaan vaikutukseen. Kuivaamo
oli palomuurilla erotettu kahdeksi itsen#iseksi
puoliskoksi, joista toista lammitettiin silld aikaa
kun toista tyhjennettiin ja tdytettiin. Kuivaamon
puolikas oli yhtendistd, neljé kerrosta korkeaa ti-
laa, jota limmitettiin erillisestd ldmmitys-
huoneesta, “eltarista”. Tdyden erlin kuivaaminen
vei aikaa noin 3-4 pidivii ja yhteen puolikkaaseen
mahtui noin 10 000 kg kuivattavia massa-arkke-
Jja (yhteensi n. 10 000 — 20 000 arkkia), joiden
sisillostd noin 5000 kg oli vettd. Niin valtavan
aiheuttanut huomattavia vaurioita kuivaamon
rakenteille varsinkin talvipakkasilla. Lidmpétila
on voinut olla jopa 75 °C, varsinkin ldhelld kuu-
mina hohkaavia uunin putkia.

Kuivaamossa tydskenteli yksinomaan naisia ja
sinne oli michiltd ehdottomasti pidsy kielletty,
koska kuumankosteigsa olosuhteissa tyoskente-
levit naiset joutuivat tinkimédin vaatetuksestaan.

Vuonna 1971 puretussa kesdkuivaamossa oli
késikéyttoinen hissi ja avosuomuun laudoitettu
ulkoseindrakenne. Rakennus oli Idimmittdmiton
ja kiytossi vain kesiisin, jolloin sielld kuivattiin
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ohutta pahvilaatua kuivatusajan ollessa noin kol-
me viikkoa.

Pahvien kuivuttua ja lampdtilan laskettua kuivi-
en pahvien irrotus kiinnikkeistdidn alkoi.
Pahviarkit pinottiin aiemmin mainittuihin vaunui-
hin siten, ettd kuivuessaan hieman kipertyneitten
arkkien viliin laitettin harvakseltaan kosteita mas-
sa-arkkeja oikaisemaan kipertymisti. Seuraavak-
si pahviarkit kuljetettiin kiskoja pitkin jalki-
kisittelysaliin tai kiillottamoon.

Eltari

Eltari on kuivaamon kylkeen rakennettu siipi-
rakennus, jossa on kaksi kookasta, tiilesta
muurattua limmitysuunia ja yksi hoyrykattila-
uuni, jonka erillinen savupiippu purettiin
kuivaamon nurkasta tehdastoiminnan lopettami-
sen jalkeen vuonna 1971. Yksi uuni limmitti yhti
kuivaamon puolikasta limmonvaihtimena toimi-
vien valurautaisten ja peltisten “pakoputkien”
luovuttaman ldmmon avulla. Uuni on muurattu
pohjakerroksessa puoliksi eltarin ja puoliksi
kuivaamon puolelle, ja sen poistuvat palokaasut
ohjattiin neljdin 360 mm ulkoldpimittaiseen valu-
rautaputkeen, jotka yhtyvit kuuden metrin jilkeen
kahdeksi peltiseksi n. 430 mm putkeksi. Yhteen-
s tdté putkistoa on n. 95 metrid yhtid kuivaamon
puoliskoa kohti. Putkisto sijaitsee pohjakerroksen
lattiaan muuraamalla erotetussa maalattiaisessa
syvennyksessd, joka on katettu aaltopelleilld ja
terdsverkoilla kuivien pahvinpalasten knumille
putkille tippumisen estdmiseksi. Kuivaamon tar-
vitsema raitis ilma otettiin sisdin rakennuksen
kivijalan aukoista ja johdettiin kuumennettavien
putkien Idheisyyteen lattian alapuolisia kanavia
pitkin. Tuuletusta varten kummassakin
kuivaamon puolikkaassa oli lautarakenteinen,
katolle piittyvi poistoilmakanava, jonka toimin-
taa sdddettiin ldppéventtiililla.

Putkistossa on kolmessa kohtaa

suorakaidelaatikon, muotoiset nuchousta varten.

avattavat peltiset paitelaatikot. Peltiputket piit-
tyvit rakennuksen vastakkaisen ulkoseinin vie-
reen muurattuihin kipind-kammareihin, joita on
yksi kummallekin uunille. Kipinikammareista
palokaasut etenivilt toiseen, molemmille uuneille
yhteiseen, kipind-kammariin, josta savu johtui
kuivaamon isoon savupiippuun. Piippu oli raken-
nettu kokonaan kuivaamon ulkopuolelle.

Eltarin limmittdjdt noutivat poltettavan puun
kuivaamon edessi sijainneelta ~laanilta”. Poltto-
puuta kului massa-arkkien kuivaamiseen noin
kaksi kertaa niin paljon kuin hiomapuita kyseis-
ten massa-arkkien valmistamiseen. Myds
kuorimajitettd kiytettiin ldmmitykseen.
Kuorimakoneen kuorijétteen suutin puhalsi kuori-
jitteen yldpihan syvennyksessid odottavaan
kérryyn, joka tiytyttyddn tyonnettiin kiskoja pit-
kin vuonna 1971 puretulle, osin eltarin katon piil-
le ulottuneelle, laiturille, josta vaunun kuorma
kipattiin eltarin katossa olleesta aukosta sisdin.
Kuorijitteen suurehko kosteus lienee heikentii-
nyt sen poltettavuutta.

Pahviarkkien kiillottaminen

Kuivaamosta tuodut kuivat pahviarkit puhdistet-
tiin ensin irrallisesta aineksesta, hyonteisistd yms.
epdpuhtauksista, jotka voisivat heikentidd
kiillotettaessa pahvin laatua. Seuraavaksi arkit
kuljetettiin jilkikisittelysalin ldpija yldpihan hal-
ki kiillottamoon, jossa ne kalanteroitiin eli
kiillotettiin ajamalla hoyrylli kuumennettujen
telojen vilisti, jolloin arkin pinta tiivistyi ja sai
hieman kiiltoa: Kaikki asiakkaat eivit kuitenkaan
halunneet pahvejaan kiillotettuina, joten timé vai-
he voitiin tarpeen mukaan jittdd viéliin.
Kiillottamisen jilkeen arkit vietiin jalkikasittely-
saliin.

Kiillottamossa on nykyisellidn kaksi
kiillotuskalanteria, (Karhula Mekaniska
Verkstad), wvuonna 1907 valmistunut
kaksitelaparinen kiillottamon perilld ja (C.G.
Haubold A.—G. Chemnitz), vuonna 1927 valmis-
tunut yksi-telaparinen kiillotuskone ldhempind
ovea. Telojen kuumentamiseen tarvittava hoyry
tuli “eltarissa” sijaitsevasta hoyrykattilasta.
Kayttovoimansa kiillotuskoneet saivat peri-
nurkassa sijaitsevalta sihkdmoottorilta (Siemens-
Schuckert GM 125, 11 kW), joka py®&ritti hihnan
vilityksella katossa olevaa, koneiden, voiman-
siirtoakselia.

Pahviarkkien jdlkikasittely

Jalkikdsittelysali sijaitsee pahvitehtaan toisessa
kerroksessa, sen kuivaamon puoleisessa pidssi
ja sielld on mm. mestarin konttori, jossa mestarilla
oli yksinkertaisia laboratoriovilineitd ja vaakoja
valmiin tuotteen laaduntarkkailua varten.
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Pahviarkit tulivat jalkikisittelyyn joko suoraan
kuivaamosta tai kiillottamon kautta tilauksesta
riippuen. Kuivaamosta tulevat arkit lajiteltiin ki-
sityond mm. punnituksen perusteella eri
vahvuuksien selvittimiseksi.

Pahviarkin paksuus merkittiin numeroilla sen
mukaan, montako arkkia meni viiteenkymmeneen
kiloon. Arkin painot vaihtelivat 170 g:sta 1,5 kg:n.
Tavallisimmin pahviarkki painoi puolesta yhteen
kiloon. Eri vahvuiset arkit laitettiin omiin
lokeroihinsa punnituspdydin alle. Samoin kési-
teltiin kiillottamosta tulleet pahvit omana erédnéén.
Poytdmalliset kiisivaa’at oli valmistanut
leipzigildinen Louis Schopper, ja maahantuonut
Finska Aktiebolaget G. Hartmann’s Maskinaffir,
Helsingfors.

Arkkien reunat voitiin myos leikata suoriksi, mi-
kili asiakas niin halusi. Kuljetus asiakkaalle asti
oli kuitenkin sen verran kovakouraista, ettei ko-
vin moni asiakas halunnut pahveihinsa herkésti
vaurioituvia reunoja. Pahvileikkurin (no. 27556)
oli valmistanut leipzigildinen Karl Krause.

Vientiin menevit, kuivatut massa-arkit jouduttiin
kisittelemédn “tullirosvolla” eli rei’ityskoneella
(Fiillner), jottei niitd olisi voitu kaupata edelleen
pahviarkkeina.

Valmis tuote piti vield pakata. Pakkaaja keridsi ti-
lauksen mukaisen pahvinipun, punnitsi sen
lattiavaa’assa (Lindell’s, Jonkoping—Sweden,
1000 kg, typ. 311A, nr. 1943, maahantuoja A.B.
Ekstroms Maskinaffir O.Y. Helsingfors) ja siirsi
sitten nipun pakkauspuristimeen, jossa pahvi-
pinon ala- ja yldpuolelle laitettiin kehikot ja vili-
puut. Ruuvityyppisessd puristimessa pystyttiin
puristamaan kaksi 200 kg:n pahvipaalia kerralla.
Lopuksi puristuksessa oleva paali vanteitettiin.
Pakkauspuristin ja pahvileikkuri saivat kiytto-
voimansa hihnojen ja hihnapyorien vilitykselld
pohjakerroksessa pajan ja kokoojakonesalin kul-
massa sijaitsevalta sahkomoottorilta (A.E.G. EG
400, 47 hevosvoimaa).

Lihteet:
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Kuva 31. Kuivuneet pahviarkit pinottiin kuljetusvaunuihin kuivaamossa.
Kuva 32. Kuivattujen pahviarkkien kiillotus

Kuva 33. Pahviarkkien punnitus ja lajittelu jalkikasittelysalissa pahvitehtaan toises-
sa kerroksessa. :
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VERLA 1965-1972 TEHTAASTA MUSEOKSI




Ajanjakson lyhyt kuvaus -
Tehtaasta museoksi 1965-1972

lina Laakkonen, Jaakko Penttila

Kuva 34. Opetusneuvos Veikko Talvi piti juhlapuheen museon avajaisjuhlassa
14.5.1972.

Kuva 35. Ylirakennusmestari Aarne Pajula valvoi muutostéita Verlassa.

44

Paityminen museoksi

Verlan ainutlaatuisuus ja sen arkkitehtuuri pienine
koristeellisine torneineen huomattiin jo 1930-lu-
vulla esimerkkind 1890-luvun teollisuus-
rakentamisesta.! Puuhiomon ja pahvitehtaan vield
toimiessa keskusteltiin museon perustamisesta.
Opetusneuvos Veikko Talvi esitti muscoajatuksen
Kymi-yhtién henkilostolehdessd vuonna 1964.
Tehdastoiminnan lopettaminen tapahtui poikke-
uksellisen helldvaraisesti; tehdas sammui lopul-
ta 18. 7. 1964 klo 16. Tehtaan toimintaa doku-
mentoitiin valokuvin ja kuvattiin pahvinvalmis-
tuksesta kertova lyhytelokuva, jonka kisikirjoit-
taja oli Veikko Talvi.?

Museohankkeen toteuttaminen kiynnistyi kuiten-
kin vasta vuonna 1969, jolloin Kymin Osakeyh-
tion hallitus teki asiasta pdatoksen.’ Hanketta ve-
tAmiin koottiin museotoimikunta, jonka puheen-
Jjohtajana toimi isdnnditsijd Magnus Wangel, sih-
teerind varatuomari Olof Hernberg ja muina ji-
senini sosiaalipiillikko Ake Launikari seki mais-
tert Veikko Talvi. Toimikunta kuuli asiantunti-
joina valtionarkeologi Cleved, muinaistieteellisen
toimikunnan arkkitehti Havasta ja maisteri Tal-
vea. Asiantuntijoiden mukaan Verlasta tulisi hy-
vin arvokas nihtivyys, eikd museomielessidkiin
tarvittaisi kuin ”ylldttdvin vahiisid muutoksia”.?
Museotoimikunnan ja asiantuntijoiden késityk-
set museossa tehtidvistd muutoksista olivat yhte-
neviiset.” Toimikunnan tavoitteena oli muodos-
taa tehdasmuseosta tavallisen kiivijin kannalta
ehji kokonaisuus siten, ettid rakennusten huolto-
ja korjauskustannukset kuitenkin siilyisivit koh-
tuullisina.

Kymin Osakeyhtitlld oli jo tuolloin lomakyld-
toimintaa Verlan tyhjiksi jdéneissi tydvien-
asunnoissa, eiki toiminnan katsottu olevan risti-
riidassa museon vaatimusten kanssa.® Tehtaan li-
sdksi kaavailtiin myo6s yhden tydvidenasunnon
(VP 12, ns. Kaivola) kunnostamista museo-
tarkoituksiin. Samoin seuratalo, mylly ja ldhis-
tolld ollut rajavartijan asunto, ns. Lipun torppa
ehdotettiin sdilytettiviksi.

Museon toteuttaminen

Museoimiseen liittyvid muutostoimenpiteitd suo-
ritettiin ldhinnd vuoden 1970 aikana. Kymin Osa-
keyhtion ylirakennusmestari A. Pajula katsoi
museotoimikunnan pyynnosti® laatimassaan kun-

nostus- ja kustannusarvioesityksessd® vilt-
tdméttomiksi toimenpiteiksi kuivaamon katon uu-
simisen,!® kesikuivaamon kunnostuksen,
vilipohjatiytteiden poistamisen hiomon ja
lajittelusalin ullakoilta, ikkunoiden ja ovien kun-
nostamisen sekid erdiit pellitysten uusimiset ja
maalaustyot.

Purkulistalla olivat avoin kuljetussilta lajittelu-
salista kuivaamoon, kesikuivaamolle johtava sil-
ta, arkkien kuljetussillan mydhemmin umpeen-
laudoitetut seindnosat (ei purettu), kuorimon pa-
lon jilkeen v. 1958 rakennettu tilapdinen vilisei-
nd hiomossa, ns. sidhkomiehen koppi
hiomakoneiden vieressi, polttoaineen purkaus-
silta eltarin katolta, eltarin tiilirakenteinen
laajennusosa seki sithen liittyvi kuivaamon sei-
nissd kiinni ollut savupiippu, peseytymistilara-
kennus kuivaamolle johtavan sillan alapuolelta,
sosiaalitilat pajasta, ulkokatos kiillottamon ja
kuorimon vilisestd kulmauksesta sekd tehtaan
halkolaanin puoleisessa pdiddyssd ollut 6ljy-
varasto.!!

Lisidksi tulivat erddt vihdisemmit purku- ja
muutostyot,!? jotka aiheutuivat kidytdnnon-
ldheisistd huoltoon ja kustannuksiin liittyvisti
syistd. Toimikunnan aloitteesta edelld mainittu-
ja tilapaislhuonteisiksi katsottuja rakenteita puret-
tiin my6s, jotta rakennusten alkuperidisilme
palautuisi ja “kokonaisvaikutelma siten parani-
81”.1% Palossa 1958 tuhoutuneet kuorimon osat,
pytingin puoleinen piity sekd joen puoleisen sei-
nin yldosa, rekonstruoitiin vanhojen valokuvien
ja pahvitehtaan joen puoleisen paddyn mukaan. '
Tehtaan ja kuivaamon kaikki kattokoristeet kor-
jattiin tai uusittiin. *°

Kesdkuivaamo oli kunnostettavien listalla A.
Pajulan laatimassa toimenpide-ehdotuksessa, jos-
kin sen kohtalo riippui vesikatteen kunnosta'c.
Vajaa kaksi vuotta myshemmin rakennuksesta
aioittiin sdstdd endd yksi nurkka ja siirtdé pieni
osa arkkien kiinnitysmekanismista kuivaamoon. "
Urpo Markkanen valmisti lopulta kokonaan
puretusta kesikuivaamosta pienoismallin.'®

Maalaustsitd suunniteltaessa kiiytiin keskustelua
siitd, kirsiikd museon autenttisuus lilan perus-
teellisesta korjauksesta. Pdddyttiin kuitenkin
alustaviin suunnitelmiin siséltyneen alakerran
korjauksen lisdksl suorittamaan korjaus myds
pahvitehtaan ylikerrassa.”” Alkuperdiset viri-
sdvyt midritettiin pilarien ja seinien alimmista

maalikerroksista.?® Kaikki seind- ja kattopinnat
pahvitehtaassa kisiteltiin®' tutkimuksissa
loydettyd viriasteikkoa (keltainen-ruskea—mus-
ta seindpinnoilla, noella sidvytetty valkoinen ka-
tossa) noudattaen.”? Laimmityshuoneen katto k-
siteltiin erityisesti “noen viriseksi” mustalla
Ferrexilld.”> Myos silta,> hissitornin ulkopuoli-
nen minerit-verhous ja kiillottamon sisdpinnat
maalattiin.”

Museaalinen naytteillepano

Museon niytteillepanoa valmisteltiin vuosina
1971-72 maisteri V. Talven suunnitelmien poh-
jalta toukokuussa 1972 tapahtuneita museon ava-
jaisia varten. Koska Verlan tehdas oli poikkeuk-
sellisella tavalla museaalisena kokonaisuutena
sdilynyt, katsottiin, ettei museoon ollut syyté tuo-
da vierasta esineistod,” lukuun ottamatta joita-
kin muistolaattoja.

Johtavana ajatuksena oli késipahvin valmistuk-
sen kunkin tyovaiheen esitteleminen asianomai-
sessa tyopisteessa valokuvasuurennoksin ja
tekstein.?” Yleiso seuraisi museossa tuotantopro-
sessin reittid, jolloin puun muuttuminen pahviksi
havainnollistuisi parhaalla mahdollisella tavalla.?®
Tuotantoprosessin reitin seuraaminen ei tdysin
onnistunut, koska kokoojakonesalista ei voitu jir-
jestédd yhteyttd hissikuilun kautta kuivaamoon,
jonne oli nyt mentivi erikseen ulkokautta.

Autenttista tunnelmaa tehostettiin sijoittamalla
niytteille prosessiin liittyvid raaka-aineita ja
lopputuotteita. Kuorimoon johtaville raiteille ase-
tettiin vaunuja, joissa oli kuorimattomia kuusi-
puita. Sirkkeliin sijoitettiin 50 cm pitkii,
kuorimattomia puita ja vierelle kuorimajitettd,
hiomoon taas 20 m? kuorittua, katkottua puuta-
varaa. Karkeaseulaan tarvittavat puutikut toimi-
tettiin Voikkaan hiomolta samoin kuin eri ty6-
pisteisiin sijoitetut hiokepahviarkit. Yhden koko-
ojakoneen silinterille ajettiin puumassa. Korja-
uspajan tyokaluvalikoima oli “edustava”, ja muu-
taman eldkeldisen avulla oli tarkoitus nimeti ja
luetteloida tyokalut.” Mestarin konttori jérjestet-
tiin.*

Kuivaamoon ripustettiin pahviarkkeja “kuivu-
maan’’; lisiksi esille asetettiin kesdkuivaamosta
siirrettyjd kiinnityslaitteita (“pirun ikenid”) ja
Urpo Markkasen kesidkuivaamosta valmistama
pienoismalli. Kuivaamon kattilahuoneessa oli
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3m? koivuhalkoja ja kuorimajitettd.
Kiillottamossa oli esilld yleisesittely Verlasta
valokuvin® sekd luonnonhiomakivid paikassa,
Jjossa niihin oli asennettu akselit.

Kuten aiemmin mainittiin, my6s yhden
tydvidenasumuksen ja seuratalon liittamisti
museokokonaisuuteen harkittiin.* Patruunan
pytingin koskeripuoleisessa pdiidyssé sijaitsevia
konttori- ja vierashuonetiloja niiytettiin vain yh-
tidn vieraille, joten tavallinen museovieras ei
padssyt tutustumaan niihin. *
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* Talvi, Veikko: Verlan tehdas — museo-opas, sivu 21.

¥ Museotoimikunnan kokouspéytikirja 1.6.1971.

3 Museotoimikunnan kokouspoytikirja 9.5.1972.

31 Museotoimikunnan kokouspoytikirja 1.6.1971.

32Talvi, Veikko: Verlan tehdas entistetéidin museonghtivyydeksi. Kymi-
yhtymi -lehti 4/1970, sivu 9. Muscotoimikunnan kokouspiytd-
kirja 1.11.1971.

3 Museotoimikunnan kokouspoytikirja 1.11.1971. (Muscoloimi-
kunnan poytikirjat, rakennusselitykset, urakkasopimukset Arne
Pajulan arkistosta.)

Lihteet:

Ilmonen, Tore: Piirteitd Verlan puuhiomoiden historiasta, osa 1. Kymi-
yhtymai -lehti 1/1937.

Talvi, Veikko: Verlan tchdas — museo-opas. Kouvola 1980.

Talvi, Veikko: Verlan tehdas entistetdin museondhtivyydeksi. Kymi-
yhtymi -lehti 4/1970.

Talvi, Veikko: Verlan vanha puuhiomao ja pahvitehdas vihittiin touko-
kuussa tehdasmuseoksi. Kymi-yhtymi -lehti 3/1972.

Suulliset lahteet:
Pajula, Aarne. Ylirakennusmestari.
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Verlan pahvitehdas, asemapiirros 1:1500. Tilanne 1972.

1 Kuorimo, paja K 12
2 Pahvitehdas K 25
3 Kuivaamo, pannuhuone K 27
4 Kiillottamo, autotalli K 28
5 Konttorirakennus “Pytinki” P 29
7 Mylly, materiaalimakasiini K 31
8 Polkupyorakatos P 33
9 Ruiskuvarasto K/P 34
10 Jaakellari K 39
11 Jauhomylly K 40

K=kivirakenteinen, P=puurakenteinen.

Sauna

Tasavirtavoimala K
Saha P

Puutavarakatos P
Lautavarasto P
Klapivaja P

Talli, puusepanverstas P
Kollavarasto P
Vaihtovirtavoimala K
Polkupyorakatos P
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DYl e VERLA 1972-1998
25 VUOTTA TEHDASMUSEONA, VUOSI MAAILMANPERINTOKOHTEENA




Verlan kylayhteiso, tehdas-
museo ja lomakyla

Antti Konola

48

Taustaa

Verlan tehdasmuseo lahiympiéristéineen hyvak-
syttiin UNESCOn maailmanperintdluettelon
kohteeksi v. 1996. Hyviksyminen perustui kan-
sainvilisesti ainutlaatuisen tehdasmiljéon
rakennushistoriallisten ja maisema-arvojen Sii-
lyttdmiseen. T#td kehitystd tukemaan ovat Jaa-
lan ja Valkealan kunnat pééttineet laatia alueelle
osayleiskaavan sekd ympériston- ja
maisemanhoitosuunnitelman. TAm# tapahtuu
vuosina 1997-98.

Verlan ottaminen maailmanperintdkohteeksi on
lisénnyt yhteistydtd verlalaisten ja museon orga-
nisaation vililld. Museoaluetta ja lomakyldi ei
endd mielletd vain “yhtién omaisuudeksi”.
Verlalaiset ovat ylpeiti asiasta, mutta sen merki-
tystd ja tarjoamia mahdollisuuksia el ole vield
ymmérretty tai osattu hyodyntii. Ideoita ja aja-
tuksia kyldldisten ja kunnan taholta 16ytyy, mut-
ta strategia niiden toteuttamiseksi puuttuu.

Yleiskaavatoimikunta

—~Valkealan kunnan edustajia
—Jaalan kunnan edustajia
—Konsultin edustajat
Arkkitehtitoimisto Jukka Turtiainen Oy

Toimikunnan tehtivind on ollut vastata kdytin-
non suunnittelutyon johdosta, ohjauksesta ja tie-
dottamisesta. Toimikunnan tehtdvini on ollut
myds paittda suunnitelma-aineiston viemisesti
kuntien késittelyyn. Koska kaava-alue sijaitsee
Jaalan ja Valkealan kuntien alueella, ei Verlan ky-
lastd ole edustajaa toimikunnassa.Verlalaisia
tamd ei ole miellyttinyt, ja asiasta on tehty muis-
tutus.

Verla-toimikunta

—Paikallinen matkailualan yrittdja

—Jaalan kunnan edustaja

—UPM—Kymmenen edustaja

—Verlan edustajia
Kylidtoimikunnan puheenjohtaja ja kaksi
muuta kylaldista.

Toimikunta perustettiin 1997 Jaalan kunnan aloit-
teesta yhteistydelimeksi em. tahojen vilille.
Kokoonkutsujana toimii hallintosihteeri Sirkka

Kettunen. Toimikunnan tavoitteena on tutkia eri
mahdollisuuksia hyodyntdd kasvavaa turismia
alueella. Toistaiseksi toimikunta on kokoontu-
nut kaksi kertaa. Toimikunnan aloitteesta
Makasiinissa kesiisin toimivan kahvilan pito
saatiin paikallisen yrittdjian hoitoon. Paikallisten
eella toimi ensimmaistid kertaa kesidlld 1997 ja
poikkeuksellisesti kesikauden avajaiset jérjes-
tettiin maailmanperintkohteen kunniaksi Jaa-
lan sijasta Verlassa.

Kylitoimikunta

Kyldtoimikunta perustettiin viitisen vuotta sit-
ten nykyisenkin aktiivijisenen Jorma HyokkZrin
aloitteesta. Alusta asti kyldtoimikunnan tavoit-
teena on ollut erilaisten palvelujen ja tapahtu-
mien jirjestdminen kylidldisille. Maailman-
perintokohteen my&td kylidtoimikunta on etsinyt
uvusia mahdollisuuksia lisddntyvin turismin
hyoddyntdmiseen. Perustamisvaihessa toimikun-
nassa vaikutti 9 jisentd, mutta halukkaita jdse-
nid ilmoittautui lisid4, joten jisenmidrd on ny-
kyiddn 12 Verlan seudun asukasta ja yksi kesi-
asukas. Joka vuosi puolet toimikunnan jisenistid
on vaihtovuoroisia, jos halukkaita uusia jisenid
loytyy. Kyldtoimikunnasta on muodostunut tii-
vis ja aktiivinen ryhmd, joka kokoontuu séin-
nollisesti kerran kuukaudessa. Toimikunta tekee
titvistd yhteistyotd myos muiden toimikuntien
kanssa yhteisten jisenien muodossa. Puheenjoh-
taja Pekka Seppinen vaikuttaa mydos Verla-toi-
mikunnassa, ja Jorma Hyokkiédri on kaava-
toimikunnan jisen.

Yhteistyossd kyldtoimikunnan kanssa erilaisia
tapahtumia jarjestdvit myos paikalliset Martat
ja urheiluseura Verlan Kiri. Viiden vuoden aika-
na toimikunnalla on ollut ainakin seuraavanlai-
sia hankkeita:

~Myllykosken perhokalastusalueen katos
~Kalliomaalauksen nikdala- ja venelaituri. Ke-
saisin kaupalle veneelld saapuvien mokkildisten
kidytossi.

—Seuratalon yldkerran kunnostaminen. Seura-
talossa kylidtoimikunta jirjestdd ympéri vuoden
erilaisia tapahtumia laskiaistapahtumasta lento-
pallo-otteluihin.

—Joitakin parkkialueita on kunnostettu.
—Hiidenkirnun tyhjentiminen joka kevit.

uudeksi tanssipaikaksi.

Kylayhteiso, yhtio ja museovieraat

Yhteistyd museon kanssa ollut tihin asti vihiis-
td, mutta maailmanperintdkohdelistauksen jilkeen
se on virinnyt varsin aktiiviseksi.

Kylidtoimikunnan aloitteesta tehtiin 1997 sataan
talouteen kysely osuuskuntatoiminnan perustami-
sesta palvelujen tarjoamiseksi turisteille. Ajatus
ei kuitenkaan saanut kannatusta.

Yleisesti ottaen kyldn videstd on jo ikddntynyttd,
eikd ole kiinnostunut asiasta tai ei osaa hyodyn-
tdd lisdéintyvad turismia. Muutama yksittdinen
yrittdjd on tarjonnut tuotteitaan mm. kesétorilla,
mutta monet harrastajakisityolidiset pelkdiviit
esim. elikkeen pienenemistd. Kesitori-toimintaa
on kokeiltu kesélavantaisin. Valitettavasti idea el
ainakaan menneend kesind (1997) saavuttanut
menestystd. Asiakkaina olivat 1dhinni turistit, var-
sinaisia lomakyldasukkaita tapahtuma el tuntunut
kiinnostavan. Uusien palvelujen tarjoaminen
lomakylildisille ja turisteille paikaillisin voimin
on kuitenkin poikinut muutamia yrityksid, kuten
kisityokauppaa. Vired 4H-kerho on ilmaissut kiin-
nostuksensa jirjestid vierailijoille esim. aiheeseen
liittyvid tydnidytoksid jne.

Verla oli edustettuna UPM—-Kymmenen osastolla
matkamessuilla Helsingissd, tammikuussa 1998.

Tanssit museoalueella on koettu kylidyhteison kan-
nalta erittdin tirkedksi tekijidksi. Erilaisia
kylidtalkootapahtumia on jirjestetty vaihtelevalla
menestykselld, usein UPM—Kymmene on talou-
dellisesti tukenut niitd hankkeita.

Jaalan huvilapitdjisséd on jo vuosikymmenet aina
kesdkuussa jirjestetty Verlan alueen kesdnavaus-
tapahtuma, joka houkuttelee paikalle laajemmal-
tikin véestod. Tapahtumassa valitaan vuoden kesa-
asukas. Itse Verlassa on kaksi kertaa jirjestetty
Verla soi -tapahtuma. Ensimmadiselld kerralla ta-
pahtuma oli suuri yleisomenestys. Esiintyjdkaarti
muodostui suurimmaksi osaksi paikallisista
arfisteista, joita alueella vaikuttaa useita. Toisella
kerralla tapahtuma ei menestynyt huonon mainon-
nan takia, mutta kysyntié vastaavalle tapahtumalle
ilmiselvisti on. Suunnitteilia on myo6s kesiteatteri-
toimintaa Jaalan viredn harrastajateatterin voimin.

Liheiselld Kokkokalliolla olisi tarkoitus jarjestii
juhannuksen kokkojuhlia jo katkenneen perinteen
elvyttdmiseksi.
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Palveluita Jaalan kunnan puolella ovat kylidkaup-
pa, baari (Verlan Kievari), Verlan museon kesi-
kahvila, puutavaran mekaaninen jalostus ja myyn-
ti, taksi, kirjastoauto ja jirjestetty kunnallinen ji-
tehuolto. Kyld hiljenee maanantaisin, koska mu-
seo ja Kievarl ovat kiinni ja kauppakin sulkee
ovensa aikaisin. Maanantaisin Verlaan saapuval-
le vieraallekin pitdisi 10ytyd peruspalvelut.

Tédhén asti — lomakylidn asukkaita lukuunottamat-
ta— ei vierailijan ole ollut mahdollista aterioida
alueella. Kesilld 1998 Pytingissi ruvetaan tarjo-
amaan ruokailumahdollisuutta tilauksesta. Myos
viikonloppuisin auki olevaa kioskitoimintaa
kaivattaisiin, samoin pankkiautomaattia.

Muita keskustelussa esille nousseita toi-
veita, suunnitelmia ja kysymyksia

—Opastusta museoalueella ja sen ypiristdssi pa-
rannettava.

suhtaudutaan suopeasti.

~Yritysten ja palvelujen verkottuminen alueella
edistéisi palvelujen monipuolistumista.
—Teatteri- ja musiikkitapahtumille tuntuisi olevan
kysyntid ja puitteetkin olisivat sopivat.
—Lomailijoiden atheuttamien litkenneongelmien
ja hilirididen epéilldin lisdéintyvin.

—Valkealan Kristillinen opisto oli kesilld 1997
valmistautunut tarjoamaan majoitustiloja vierai-
lijoille, mutta mahdollisuutta ei kdiytetty hyvik-
si. Todennikoisesti mahdollisuutta yopyi opis-
tolla ei mainostettu riittdvisti.

—Majoituksen tarjonnan puuttuminen koetaan
chkd akuuteimmaksi ja vaikeimmin ratkaistavaksi
ongelmaksi. Majoittujia kun pitdisi 10ytyd my&s
sesonkiajan ulkopuolella.

—Kalastusmatkailua, matkapaketteja, Valkealan
erdmaat, eldimysmatkailua.

—~Oheispalvelut ontuvat.

—Kimolan kanavan yhteyden avaaminen, jolloin
vesitie Keski-Suomesta asti Verlaan toisi venei-
lijit asiakkaiksi. Veneilypalvelujen tarjoaminen
uusi mahdollisuus.

—Alueen hajanaisuus lisdd liikenteen tarvetta.
—Museoalueen liittdminen kiinteimméksi osaksi
kyldmiljoota.

—Kielitaitoisen henkilokunnan maarii tulisi lisa-
ta.

—Varsinkin naisoppaiden puheenkuuluvuus kier-
roksella on huono, miten kuuluvuutta voisi pa-
rantaa?

Lomakylatoiminta

Verlan lomakyld avattiin v. 1967, siis muutama
vuosi ennen museota. Kymiyhtiolld oli titd ennen-
kin jo henkilokunnan lomakyld, joka sijaitsi litin
Vuolenkoskella. Tdmé4 lomakyld oli kiytossd jo
heti sotien jdlkeen, mutta osoittautui 60-luvulle tul-
taessa ahtaaksi ja epikiytinnolliseksi. Alkuvai-
heessa (kuten vield nytkin) lomakylin tavoitteena
on tarjota henkilostolle edullinen mahdollisuus
virkistdytymiseen ja rentoutumiseen. Aikaisem-
min tdmi oli merkittdva sosiaalinen etu, kun ke-
sdmokit ja etelinmatkailu eivit olleet yleistyneet.
Elintason nousun myo6td mielenkiinto
kollektiivilomailuun on vihentynyt, miki nikyy
lomakylin kiivijimidrissi. Suurimmillaan kiviji-
médrd oli v. 1975 (4400 henkil6d) ja pienimmil-
laén luku on ollut v. 1993 (1100 kiyttdjad). Loma-
rakennuksiin majoittuu kerralla n.150 kesi-
asukasta. Lomakylin kiiyttdaika on 15. 5.—15. 9.
Pytinkid on pidetty muutamina vuosina auki myos
hiihtolomien aikaan.

Mokkien kdyttooikeus on alunperin ollut vain yh-
tion palveluksessa olevilla ja heididn
perheenjidsenillddn. Yhtioliisilld on ollut mahdol-
lisuus tuoda Verlaan myds sukulaisiaan ja tuttavi-
aan, mutta rajoitetusti. Aikaisemmin lomakyldd
kayttivit pidasiassa Kuusankosken tehtailla tyos-
kentelevit yhtioldiset, mutta mybhemmin (mm.
fuusioiden vaikutuksesta) kiyttijid on ollut myos
muualta.

Lomakyldén ei ole juurikaan investoitu sitten
perustamisvuoden. Rakennuksia on ldhinni kun-
nostettu, ja rakennettu muutama hirsimaja 70-lu-
vulla. Saunaa on sekd korjattu ettd laajennettu use-
aan otteeseen.

Suurimpana puutteena kiyttdjit ovat kokeneet
saniteettitilojen puuttumisen. Mokkien liittdmistd
kunnalliseen vesi- ja viemiriverkkoon ei kuiten-
kaan ole vakavissaan mietitty, koska Verlassa ei
ole kunnallistekniikka kéytettdvissi, eikd Jaalan
kunta ei ole osoittanut suurempaa intoa sellaisen
rakentamiseen.

Pytinki on lomalaisten ravintola ja siksi heilld on
sinne etuoikeus. Tdmin lisdksi Pytingisséd on tar-
jottu lounaita ja pivallisid yhtion asiakas- ja sidos-
ryhmivieraille. Museovieraille pytinki on ollut
avoinna kokeiluluontoisesti 90-Iuvun alussa, mutta
timi toiminta lopetettiin kannattamattomana, jo-
ten sitd ei ole sen jilkeen jatkettu. Kesdlld 1998
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on kuitenkin tarkoitus yrittdd uudelleen eli
Pytingissd on tarkoitus jirjestdd tilauksesta
ruokailua museovieraille.

Lomalaisten kdyttimét palvelut alueella rajoittu-
vat UPM-Kymmenen tarjoamaan ruokailuun
museoalueella, kauppaan, kievariin ja kerta-
vierailuun tehdasmuseossa. Lomalaisille on tarjol-
la UPM-Kymmenen jdrjestimié harrastus-
mahdollisuuksia mm. erilaisia pelejd, kalastusta,
saunomista ja uintia.

Yhtioldiset ovat arvostaneet Verlan kaunista mil-
jootd, lomailun edullisuutta sekd hyvii ruokaa.
Tehdasmuseon liittdminen maailmanperinto-
luetteloon on selvisti piristinyt myds lomakyldn
kayttijitilastoja.

Kyldyhteis6 ja lomakyla

—Kalastuksenhoitoyhdistys perustettiin tarjoamaan
lomalaisille kalastusmahdollisuuksia. Sama taho
on jirjestinyt myds uistelukilpailuja loma-
kyléldisille.

—Lomakyldtoimintaa alueella ei ole koettu haital-
liseksi eikd sen mahdollisen hallitun lisdimisen
arvella tuottavan ongelmia.

—Paikalliset asukkaat lomakyldalueella ovat mai-
ninneet liikenteen lisdéntymisesti johtuvista hai-
toista.

—Lomakyldldisten toiveet ja tarpeet palvelujen suh-
teen tulisi kartoittaa, sillé toistaiseksi kylildisten
yritykset palvelujen tarjoamiseksi lomalaisille ei-
vt juurikaan ole saavuttancet menestysti.

Lomakyléd on tihin saakka toiminut melko itse-
niisesti UPM-Kymmenen orgnisoimana, erilldin
kylidn muista toiminnoista. Yksi syy tdhén on var-
masti ollut lomamokkien yhteiskdyttd. Ympdroi-
vin yhteisén tapahtumat eivit satunnaista lomaili-
jaa kiinnosta.

Suulliset lihteet:

Hyokkiri, Jorma. Verlan kyldtoimikunnan jisen.

Keto, Enni. Musco-opas.

Niinikoski, Eero. Tehdasmuseon intendentti, UPM-Kymmene.
Puolakka, Ilpo. Jaalan kunnanvaltuuston puheenjohtaja.
Seppila. Pekka. Verlan kylitoimikunnan puheenjohtaja.
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Kuva 36. Verlan lomakyla

Matiails .
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Organisaatio ja hallinto

Janne Jarvinen, Mikko Naveri

Lihteet:
Feilden, Bemmard M.; Jokilehto, Jukka: Management Guidelines for
World Cultural Heritage Sites. Rome 1993.

Suulliset lihteet:
Niinikoski, Ecro. Tehdasmuseon intendentti, UPM-Kymmene.
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Toiminnan nykytila

Verlan tehtaan museokiyttdd leimaa tietty toimin-
ta-ajatuksettomuus. Museon yhtikkinen nousu
vakiintuneesta satunnaisturismin kohteesta kan-
sainvilisesti tunnetuksi monumentiksi pakottaa tar-
kempaan kiyton kartoitukseen ja ohjaukseen. Mu-
seon asema suuren litkeyrityksen museoituna tulos-
yksikkoni tuo luontevan liitoksen isdntéyrityksen
nykyiseen toimintaan. Kuitenkin nimenomaan siir-
tyminen tuottavasta yksikostd museoiduksi tarkoit-
taa siirtymisti toissijaiseksi liiketoiminnan kannal-
ta. Museo, lomakyld ja Pytinki ovat tillainen yk-
sikkd.

Toimintaa johtaa Verlan hallintokunta, jossa ovat
edustettuina seki tydnantaja ettd henkilosto. Kady-
rannossi kulloinenkin hallintokunnan puheenjoh-
taja on ollut myds museon vastuullinen johtaja.
Hallintokunnassa on ollut myos asiantuntijajisenii,
kuten opetusneuvos Veikko Talvi, museohankkeen
primus motor. Hinen henkildkohtainen kiinnostuk-
sensa ja yhteydenpito mm. museovirastoon olivat
koettavaan autenttisuuteen tdhtdfville projektille
elintirkeitd. Museon maine sellaisena kuin se oli
viimeisend tyopiivindin on tiltd ajalta.

Tédmin autenttisuuden projektin jatkajana Talvea
museotoiminnasta vastaavan tehtivissi seuraa joh-
taja Eero Niinikoski. Hidn aloitti 1986 sdinnolli-
sen yhteydenpidon viranomaisiin (mm. ympdiris-
toministerid, opetusministerid ja Kymen lddninhal-
litus). Maailmanperintdkohteeksi Verla hyviksyt-
tiin nimenomaan autenttisuutensa ansiosta. Nyky-
adn Eero Niinikoski, joka toimii UPM-Kymme-
nen Kulttuurijohtajana, on oman virkansa ohella
Verlan vastuullinen johtaja ja Verlan tehdasmuseon
intendentti. Tehtidvissi toimiessaan hin on kdyn-
nistdnyt maailmanperintdkohteen vaatimuksiin
kuuluvan dokumentaatio- ja suunnitelmatyon ja
yhteydenpidon UNESCO:n maailmanperinto-
keskukseen Pariisiin. Museon syntyajattelua on
Jjatkettu johdonmukaisesti nykyisen hallinnointi- ja
yllidpitotavan dirirajoille. Autenttisuuden Lihtokoh-
dan siilyttdminen lisdintyvén kiinnostuksen aika-
na lienee aiheuttanut tilanteita, jossa hallinto-
kunnalla ja oman virkansa ohella museota johta-
valla henkil6lld ei ole ollut pohjatietoja péitoksille
museon kestidviksi kehitykseksi (oikea kiivijamaa-
rd vs. kuluminen, korjaukset, korjausajattelu) ja
museotoiminnan “kokopdiviistimiseksi”. Onkin
vaarana, mikili mallia el nyt muuteta, sukupolvi-
en vaihtuessa museosta huolehtivien henkilokoh-
tainen ote muuttuu byrokraattisemmaksi

hallinnoinniksi tai huolehdinta tarpeettoman
suojelevaksi ja kieltdviksi museon kulttuuri-
tehtiviin,

Visio toiminta-ajatukseksi

Verlan nykyisen museotoiminnan ensimmaéiseni
perusteena tulee olla kansainvilisesti harvinaisen
varhaisteollisen kulttuurimiljéon ylldpito ja esit-
tely, mutta myos isdntdyhtion oman historian au-
tenttinen vaaliminen.

Miiritellyn toiminta-ajatuksen luominen ja
kulttuurillinen hyvdksyttdminen (asiantuntijoilla,
paattdjilld, paikallisilla, yritysyhteisolld)
kiinnittdisi museon toiminnan
maailmanperintokohteelle kuuluvalla tavalla. Edel-
ldmainittu luonnos pyrkii hyddyntdméén sen luon-
nollisen ja usein henkilokohtaisen huolenpidon,
jota iséntéyhtio ja sen tydntekijit ovat osoittaneet
museota kohtaan. Heidin piiristdéin on noussut aja-
tus museon sidtidinnistd. Tutkimukset ovat vasta
alustavia, mutta yleiseni ajatuksena siitio tuntui-
$i toimivalta tydkalulta. Toiminta-ajatus-
luonnoksen mukaisesti sdétion hallintokuntaan tu-
lisi pysyvid asiantuntijoita, tehtaan edustus ja hen-
kiloitd, jotka voivat edistdd toiminta-ajatuksessa
lausuttuja padmiiirii. Museoalueen huolenpidosta
vastaamaan tulisi palkata kiinteistonhoitaja, jos-
kin taloudellisesti aluksi mahdollista lienee jon-
kinlainen kyldtoimikunnan tarkkailun ja huolen-
pidon organisointi. Toiminta-ajatuksen tulee olla
niin vahva ja selvid, etti sen muotoilulla
osoitettaisiin kaikkien osapuolten kokonaisuutta
tukevat mahdollisuudet osallistua.Lis#ksi se takaa
sidotun jatkuvuuden (hyviksyttiminen).

Rooli maailmanperintéokohteena

Museon nimeidminen maailmanperinttkohteeksi
on ennenkaikkea lisdnnyt sithen kohdituvaa julki-
suutta. Museotoimintaan liittyvi kiytdnnon toi-
minta on uuden tilanteen my6td myos kansainvi-
lisen tarkkailun alla. UNESCO:n alaisen
Maailmanperintokomitean ja muiden kansainvi-
listen maailman kulttuuri -ja lnonnonaarteiden
suojelua varten luotujen organisaatioiden
(ICCROM, ICOMOS ja ITUCN) luomat toiminta-
mallit velvoittavat kaikkia maailmanperinto-
kohteiksi nimettyjd. Jos yhteisesti hyviksyttyjd
kehystavoitteita el tdytetd, on avustusten saami-
nen Maailmanperintérahastolta mahdotonta ja seu-

rauksena saattaa olla myos maailmanperinto-
kohdelistalta poistaminen.

Maailmanperintokeskuksen yksi tirkeimmisti
kdytinnon tavoitteista on luoda yhteinen keskus-
tiedosto (database), johon kunkin kohteen infor-
maatio on koottu yhtendisessd muodossa. Tamé
mahdollistaisi sujuvan tietojen siiron yli kieli -ja
kansallisuusrajojen. Yksittidisen kohteen tasolla
taimd edellyttda ensinndkin olemassa olevien tie-
tojen kokoamisen, puuttuvan tiedon luomisen ja
kattavan anlyysin suorittamisen. Osana prosessia
on esimerkiksi tima Tampereen Teknillisen Kor-
keakoulun Arkkitehtuurin osaston kurssityoni syn-
tyvd mittaus -ja tutkimusty 6. Tietojen siirtoa elekt-
roniseen muotoon painotetaan.

Toiseksi on perintokohteen hallintohenkilokunnan
luotava aktiiviset yhteydet sekd muihin maailma-
perintokohteisiin seki tietenkin Maailmanperinto-
keskukseen Pariisiin.

Talous

Tehdasmuseon ylldpidosta vastaa UPM-
Kymmene Oyj (pidikonttori). Museovirasto on
myontinyt vuosittain korjausavustuksia rakennus-
ten ylldpitoon. Vuotuisen avustuksen suuruus on
vaihdellut 30 000-80 000 markan vililld. Museo
on erillinen tulosyksikkd, joten silld on my®os eril-
linen budjetti ja kirjanpito.

Museon lipputulot ovat kattaneet keskiméérin 20-
25% museon vuosibudjetista. Lippuhintojen
nostolla katetta voitaisiin nostaa tehokkaasti otta-
en huomioon rajusti lisdéintyneet kivijaméairit
(vuodesta 1996—vuoteen 1997 nousua lihes 100%)
ja lipputulojen verovapaus.

Nykyisessi tilanteessa Verlan tehdasmuseolla on
mahdollisuus hakea apua myos Maailman-
perintdkomitealta (World Heritage Committee),
joka jakaa voimavaroja ja taloudellista tukea mm.
koulutuksen, teknisten tietojen ja viillineiden muo-
dossa. Varojen jaon suorittaa Maailmanperinto-
rahasto (World Heritage Fund). Kuten edelld mai-
nittu, edellyttdd avustusten jako méirdaikaista
raportointia ja hyviksyttyi toimintasuunnitelmaa.

Jos tehdasmuseon hallinnon uudelleen-
Jarjestelyissi paddytiin sdition muodostamiseen,
sentooliin olisi mahdollista sisillyttid myos rahan-
keruu yksityisiltd tahoilta.
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Kuva 38. Alue I: maailmanperintdluetteloon kuuluva alue. Alue II: suoja-alue.
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Verlan puuhiomo ja pahvitehdas Jaalassa hyvik-
syttiin UNESCO:n maailmanperintéluetteloon
5.12.1996. Nimeidmisestd pditti 21 maan edusta-
jista koostuva maailmanperintdkomitea, joka ko-
koontui Meksikossa. Suomesta on aikaisemmin
hyviksytty luetteloon Suomenlinna, Vanha Rau-
ma ja Petdjidveden vanha puukirkko.

Alue I: Maailmanperintdluetteloon kuuluva alue
puuhiomo ja pahvitehdas
tyovéden asuinrakennukset
voimalaitokset ja myllyt kosken rannalla
uittotoimintaan liittyvit rakennukset ja ra
kennelmat

Alue II; Suoja-alue
ympirdivit maa-alueet sisiltien mm.
Verlan kylidn rakennukset

Mikd on maailmanperintoluettelo?

Vuonna 1972 tehtiin Pariisissa yleissopimus maa-
ilman kulttuuri- ja luonnonperinndn suojelemi-
sesta. Tamédn maailmanperintdsopimuksen Suo-
mi ratifioi vaonna 1987.

Yleissopimuksen tarkoituksena on kartoittaa suo-
Jjelukohteita maailmanlaajuisesti. Perusajatuksena
on kansainvilisen vastuun kantaminen kansalli-
sista kulttuuri- ja luonnonperintdkohteista, jotta
niiden arvokkaimman osan siilyminen ihmiskun-
nan yhteisend maailmanperinton taattaisiin mah-
dollisimman pitkille tulevaisuuteen,

Maailmanperintékomitea, joka kokoontuu kerran
vuodessa, tekee jisenmaidensa esitysten pohjal-
ta piitokset uusien kohteiden merkitsemiseksi
maailmanperintoluetteloon. Télld hetkelld (1997)
jasenmaita on 152 ja luettelossa on 552 kulttuu-
ri- ja luonnonkohdetta 112:sta maasta. Luetteloon
kuuluvat esimerkiksi Egyptin pyramidit, Kiinan
muuri ja Taj Mahal -hautamuistomerkki.

Pariisissa sijaitseva maailmanperintokeskus toi-
mii maailmanperintdkomitean sihteeristdoni ja
hoitaa kohteiden seurannan. Keskus hoitaa myos
aiheeseen liittyvin viestinnin ja markkinoinnin
kehittdmisen. Keskuksen toiminta rahoitetaan etu-
padssd jisenmaksutuloilla, silld yksi prosentti
UNESCO:m jisenmaksusta on ns. World Heritage
-maksua. Keskuksen neuvoa-antavina yhteistyo-
elimind toimivat ICOMOS kulttuuriperinto-
kysymyksissd, IUCN luonnonperintdd koskevis-

sa kysymyksissid ja ICCROM restaurointi-
tekniikkaa ja sen opettamista koskevissa kysy-
myksissi,

Kulttuuriperinnolld tarkoitetaan rakennus-
muistomerkkeji, rakennusryhmii ja paikkoja, ih-
misen tai ihmisen ja luonnon yhteisesti luomia
alueita, jotka historian, taiteen tai tieteen kannal-
ta ovat erityisen arvokkaita. Kulttuuriperintd6n
lasketaan nykyisin kuuluvaksi myos ei-materiaa-
linen kulttuuriperinté kuten folklore.

Luonnonperinnélld tarkoitetaan luonnon-
muodostumia, jotka ovat esteettiselti tai tieteel-
lise]td kannalta yleismaailmallisesti erityisen ar-
vokkaita, geologisia ja fysiografisia muodostumia
sekid luonnontilaisia paikkoja tai rajattuja
luonnonalueita, jotka ovat tieteen, luonnonsuo-
jelun tai luonnonkauneuden kannalta erityisen
arvokkaita.

Vakavasti uhattuina olevia kohteita varten on ole-
massa “Uhanalaisen Maailmanperinnén luettelo”,
johon maailmanperintékomitea voi tarvittaessa
siséllyttdd uusia kohteita. Sen ty0 ei ole rajoittu-
nut vuosittaiseen uusien kohteiden hyviksymi-
seen, vaan komitea on myos kehittinyt hyvik-
syttyjen kohteiden suojelun valvontajirjestelmén,
joka mahdollistaa asioihin puuttumisen silloin,
kun paikalliset voimavarat osoittautuvat
riittimattomiksi.

Miksi Verla valittiin maailmanperint6-
luetteloon?

Maailmanperintdkomitean mukaan:”Verla on ai-
nutlaatuinen vuosisadan vaihteen teollisuus-
miljod. Alue on sdilynyt autenttisena kokonaisuu-
tena ja sitd tiydentéd hyvin sdilynyt tekninen lait-
teisto. Tehdasmiljoo tarjoaa kivijille erinomai-
sen mahdollisuuden ymmaértii teollisuus-
tyoldisten ja heidin perheidensi eldmii ja elin-
ympdiristdéd sekd tehtaalla ettd kotona
pienehk6ssid, metsien ja jirvien ympardiméssi
tehdasyhteisossi.”

Maailmanperintoluetteloon on tihidn mennessi
merkitty vain harvoja teollisuushistoriallisia koh-
teita. Esimerkkejd muista kohteista voidaan mai-
nita Ruotsin Engelsbergin rautaruukki ja Saksan
Volklingenin suuri rautatehdas. Verla on ensim-
miinen puunjalostusteollisuutta edustava kohde
luettelossa.

Mitkd ovat valtion velvoitteet yleis-
sopimuksen mukaan?

Yleissopimuksen neljénnen artiklan mukaan so-
pimuksen osapuolena oleva valtio tunnustaa, ettd
velvollisuus huolehtia alueellaan sijaitsevan
suojelemisesta, sdilyttimisestd, esittelemisestd
sekd tuleville sukupolville vilittamisestd kuu-
luu ensisijaisesti asianomaiselle valtiolle. Se
tekee timiin johdosta kaiken voitavansa, turvau-
tuen kaikkiin omiin voimavaroihinsa seki tar-
vittaessa kaikkeen saatavissa olevaan, etenkin
taloudelliseen, taiteelliseen, tieteelliseen ja tek-
niseen kansainviliseen apuun ja yhteistyohon.

Liséksi valtion tulee pyrkid mahdollisuuksien-
sa mukaan:

a) omaksumaan sellainen yleispolitiika, jolla on
tarkoitus luoda kulttuuri- ja luonnonperinnélie
tehtivi yhteison eldmissd sekéd yvhdistdad timén
perinndn suojelu yleissuunnitteluun;

b) asettamaan kulttuuri- ja luonnonperinnon suo-
jelemiseksi, séilyttdmiseksi ja esittelemiseksi
yhden tai useamman toimielimen alueilleen,
joilla téllaista toimielintd ei ole, asianmukaisine
henkilokuntineen seki tehtdvien edellyttimine
varoineen;

¢) kehittimiin tieteellisid ja teknisid selvityk-
sid ja tutkimusta sekd luomaan sellaisia toiminta-
menetelmil, jotka edesauttavat valtiota torju-

vaarat;

d) ryhtymidin asianmukaisiin lain-
saadannollisiin, tieteellisiin, teknisiin,
hallinnollisiin ja varainhoidollisiin toimiin t&-
min perinnodn midrittimiseksi, suojelemiseksi,
sdilyttdmiseksi, esittelemiseksi ja elvyttimisek-
si; seki

¢) edistiméidn kansallisten tai alueellisten
koulutuskeskusten perustamista tai kehittdmis-
td kulttuuri- ja luonnonperinnén suojelemisek-
si, sdilyttimiseksi ja esittelemiseksi seki kan-
nustamaan tdmén alan tieteellistd tutkimusta.

Lisiksi mainitaan, ettd sopimuksen osapuolina
olevat valtiot harkitsevat tai edistiviit sellaisten
kansallisten, julkisten tai yksityisten siiitioiden
tai yhdistysten perustamista, joiden tarkoituk-
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sena on hankkia lahjoituksia tidssid yleis-
sopimuksessa madritellyn kulttuuri- jaluonnon-
perinnon suojelemista varten.

Kuka vastaa Suomessa yleis-
sopimuksessa mainituista asioista?

Opetusministerid on allekirjoittanut sopimuk-
sen. Museovirasto toimii opetusministerion alai-
sena viranomaisena ja vastaa operatiivisesti kult-
tuuriperintod koskevista asioista.

Miten maailmanperintokohdetta
suojellaan?

Juridisesti:

Verlan puuhiomo ja pahvitehdas (alue I) on suo-
jeltu rakennussuojelulain perusteella Kymen l44-
ninhallituksen piditokselld 18.05.1992. Valtio-
neuvosto vahvisti pidtoksen 06.05.1993.

kien rakennusten ulkoasua, rakenteita ja huone-
jakoa, rakennusten kiintedd sisustusta, koneita
ja muita teolliseen tuotantoon liittyvii laitteis-
toja. Tekstissd sanotaan lisdksi, ettd kohteen
kiytto edellyttdd sen alkuperdisen luonteen ja
kulttuurihistoriallisen arvon ottamista huomi-
oon.

Uusi osayleiskaava on valmistumassa syksylld
1998. Kaavan tavoitteena on snojella alueen kult-
tuurihistoriallisesti merkittivit kohteet ja osoit-
taa alueen kehittdmisen suuntaviivat. Kaavan
laatimista valvovat viranomaisina Kaakkois-
Suomen Ympdristokeskus ja Museovirasto.

Kdytdnnon toimenpiteet:

Museovirasto antaa asiantuntija-apua ja tarkis-
taa suunnitelmat, kun kohteessa tehdiin esim.
korjaustoitd. Vuodesta 1987 ldhtien on Museo-
virasto myontidnyt Verlan tehdasrakennuksille
avustusta konservointi- ja kunnostustoihin. Ta-
loudellinen pdidvastuu kohteen yllidpito- ja
korjauskustannuksista on kuitenkin ollut
omistajalla, UPM-Kymmene Oyj:ll4.
Voimalaitosrakennusten ja -rakennelmien kun-
nosta ja huollosta vastaa Kouvolan Seudun Sih-
ko Oy Museoviraston toimiessa valvovana vi-
ranomaisena. Verlan kylin (alue II) asukkaat
huolehtivat rakennustensa kunnostuksesta, johon
heilld on mahdollisuus saada tukea valtiolta,

Tilld hetkelld valtion ja omistajan vililtd puut-
tuu sopimus, jossa otettaisiin huomioon osapuol-
ten keskindinen tyonjako. Ympdaristokeskuksen ja
sihkolaitoksen vilillA on Verlan rakennusten
kunnostusta koskeva yhteistydsopimus. Vuosi-
kymmenii tyhjilldén olleiden rakennusten kun-
nostus aloitettiin 1996 vuoden loppupuolella
ympdristonhoitotyona.

Kuinka usein kohteesta raportoidaan
maailmanperintékomitealle?

Yleissopimuksen mukaan kunkin valtion on
UNESCO:n yleiskokouksen médraamini aikana
ja sen midrddmilld tavalla— tehtdvid selkoa
antamistaan sdiddoksistd ja hallinnollisista mai-
riiyksistd sekd muista toimenpiteistd, joihin-se on
ryhtynyt timén yleissopimuksen soveltamiseksi,
samoin kuin tilld alalla saaduista kokemuksista.
Kertomukset annetaan maailmanperintd-
komitealle tiedoksi.

Raportointi komitealle tehddéin suunnilleen joka
viides vuosi. Raporttia tehtiessi paikalle pyyde-
tadn yleensi kaksi ulkomaista asiantuntijaa suo-
malaisten asiantuntijoiden lisdksi.

Miten maailmanperintékohteesta tiedo-
tetaan yleisolle?

Verlan tultua valituksi maailmanperinto-
luetteloon, asiasta ilmoitettiin seki valtakunnal-
lisissa ettd paikallisissa lehdissi. Lisiksi omista-
ja, UPM-Kymmene Oyj, on teettinyt museo-
kierroksia varten opaslehtifi sekél kaksi videota.
Museovirasto on myos tekemissd omaa opas-
lehtistd Verlasta.

Verlan tehtaan perustamisesta tuli vuonna 1997
kuluneeksi 125 vuotta. Talloin museon vastaan-
ottotiloja uudistettiin ja uuden kahvion yldpuo-
lelle rakennettiin perusndyttelytila. Nayttely-
tilassa esitetdin mm. Verlan tehtaan puuraaka-
aineen hankintaa, uittoa, tehtaan energiatuotantoa,
tuotteiden kuljetusta maailmanmarkkinoille ja
Suomen metsitaloutta. Valmisteilla on my6s teh-
taan historiaan ja nykyiseen tehdasmuseoon liit-
tyvi kuvateos.

Syksylld 1997 on julkaistu Vir nordiske
verdensarv -kirja, jonka on toimittanut Oslon
maailmanperintdkeskus. Kirjaa on saatavilla

TTKK - Arlkkitehtuurin osasto — Arkkitehtuurin historian ja teorian laitos, Rakennussuojelun AK2, 1997-98

norjan-, englannin- ja ruotsinkieliseni Kansallis-
museosta ja Akateemisesta kirjakaupasta. Kirjaan
sisiltyviit Suomen kaikki nelji maailmanperintd-
kohdetta.

Onko hyotya vai haittaa maailman-
perintdluetteloon paisemisesta.

Verla on jo nyt heriittiinyt suurta mielenkiintoa
maailmalla — turistien méédrd on ldhes kaksin-
kertaistunut vuodessa. Turismin lisdéintyminen
parantaa osaltaan taloudellisia mahdollisuuksia
sdilyttdd Verla tuleville sukupolville. Toisaalta tu-
ristien madrdn kasvu aiheuttaa paineita tehdas-
museon sdilymiselle suojelutavoitteiden mukai-
sessa kunnossa. Onko mahdollista toteuttaa naimé
tavoitteet samanaikaisesti?

Maailmanperintékohteen tarpeet tule-
vaisuudessa

Verla tarvitsee alueelleen organisaation, esim.
hoitokunnan, joka vastaa koko alueen suojelu-
toimenpiteistd, antaa asiantuntemusta kylin asuk-
kaille ja kehittiid tehdasta maailmanperinto-
kohteen arvon mukaisesti. Esimerkkind voidaan
mainita Suomenlinnan hoitokunta, jonka tyon
perustana ovat laki ja asetus Suomenlinnan hoito-
kunnasta vuosilta 198889,
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Esiteltavat asiat, esittelytapa

Verlan teollisuus- ja kulttuurihistoriallinen
tehdasmuseo on jo yli 25 vuoden ajan pitinyt lin-
jansa elimyksellisen# erikoismuseona. Vaikka
museon perustamisen yhteydessd rakennuksiin
tehtiin joitakin muutoksia, Verla on kuitenkin tini
pdivani harvinaisen aitona sidilynyt historialli-
nen teollisuusmiljoo.

Museon esillepanoa koskevia muutoksia on myo-
hemmin tietoisesti véltetty. Verla on museona sii-
nd tilassa, johon se museon perustamisen yhtey-
dessd valjastettiin. Niyttelytekniikaltaan vaati-
mattomana ja toiminnaltaan pienimuotoisena se
on keskittynyt vaalimaan menneen ajan henked.

Museokivijd voi seurata puun muuttumista
pahviksi vaihe vaiheelta. Tehdassaleissa on nidh-
tdvissi alkuperiisid, tuotantoprosessin kuhunkin
vaiheeseen liittyvid koneita, kalusteita ja tydka-
luja. Esineistod el ole pyritty korostamaan aset-
tamalla vitriineihin tai kokoamalla erillisniytte-
lyksi.” Esineitd ei ole aidattu tai muuten suojattu.
Ylimé#irdisid rakenteita on viltetty aidon tehdas-
tunnelman siilyttimiseksi. Tehdassaleissa on
muutamia suurikokoisia valokuvatauluja lyhyin
selostuksin kuvaamassa kutakin tydvaihetta. P4a-
vastuu asiasisdlion vilittimisestd museovieraalle
on kuitenkin oppaalla.

Opas aloittaa museokierroksen kertomalla tehtaan
historiasta ja esittelemélli kiillottamon niyttelyn.
Kiillottamossa esitettévd, tehtaan viimeisend
toimintapdivind kuvattu filmi "Nimn tehtiin
Verlassa kiisipahvia” virittdd museokévijit Verlan
toiminta-ajan tunnelmaan.

Varsinainen tehdaskierros alkaa kuorimosta
“vellikellon” alta. Kuorimosta siirrytddn alaker-
taan, jossa esitellddn mm. hiomakoneen akselisto
ja metalliverstas. Opastuskierros jatkuu kokooja-
koneille. Tdmin jilkeen museokierros poikkeaa
pahvin valmistusprosessin kulusta, silld kokooja-
konesalista siirrytdén kuivaamoon ulkokautta.
Pahvipaalit nostettiin kokoojakonesalista hissil-
14 sillan eri kerroksiin. Hissikuilun katkaisee nyt
sillan toiselta tasolta pahvitehtaan ylikertaan joh-
tava, tehtaan museointivaiheessa rakennettu, por-
ras. Ulkona esitellddn voimalaitos ja “halkolaani”.

Seuraavaksi kokoonnutaan kuivaamon ensimméi-
seen kerrokseen ja ryhmille selostetaan “eltarin”

toimintaa. Kuivaamon toisessa kerroksessa niy-
tetdiin pahviarkkien kiinnitys “pirunikeniin”.
Kuivaamosta ryhmi siirtyy siltaa pitkin portaan
kautta pakkaamoon, jossa kerrotaan pahviarkkien
punnitsemisesta ja paalamisesta. Tehdas-
kierroksen jilkeen tutustutaan Pytingin puistoon.

Tasoerojen, epitasaisten rakenteiden ja
levihdyspaikkojen puutteen vuoksi museokierros
tuottaa ongelmia litkuntaesteisille ja voi olla on-
gelma huonokuntoisille vanhuksille.

Oppaat

Verlan tehdasmuseossa on aina ollut opas johta-
massa museokierrosta. Oppaan lidsndolo on kat-
sottu vilttamittomiksi, silld oppaan kertomus
selvittid museokdvijille parhaiten ja
kiinnostavimmin tehtaan tarinan. Myds
turvallisuussyistd opas on tirked. Itsendisesti il-
man opasta kulkevaa museoyleiséd varten tarvit-
taisiin huomattavasti nykyistd massiivisemmat
turvarakenteet suojaamaan yleisod loukkaamasta
itsedidin ja vahingoittamasta museoesineistdi.
Myos selosteiden ja opastaulujen miird kasvai-
si, miké hairitsisi tunnelmaa tehdassaleissa.

Verlaan on yleensd palkattu kesdksi 1
taysipiiviinen pddopas ja 2-3 tuntiopasta. Kesil-
1a 1997 palkattiin kasvaneiden kivijimiirien
vuoksi 2 tdysipdiviistd opasta ja lisidksi 3
tuntiopasta.

Oppailta vaaditaan sujuva englanninkielen hal-
linta sek# hyvé ruotsin ja saksan taito. Kesiksi
1997 oli palkattu myos ranskankielen taitoinen
tuntiopas. Oppaan on hyddyllistd tuntea Verlan,
Kymin ja koko Suomen puunjalostusteollisuuden
historiaa laajemmin. Tekninen tietdmys ja tuo-
tantoprosessin ymmaértdminen ovat térkeita.

Oppaan tunnusmerkkeini olivat kesilld 1996
vhtitn lippalakki sekd nimelld ja Verlan tunnuk-
sella varustettu takki. Kesilld 1997 oppaiden yh-
tendisend asuna olivat pitkit housut, paita, villa-
paita ja lippalakki. Oppaat kayttiviit rinnassaan
kylttid, jossa oli Verlan tunnus "W’ ja teksti
"VERLAN TEHDASOPAS”. Oppaiden vaatetus
on edelleen mietittdvidni. On harkittu esimerkik-
si "Marian asua” naispuolisille oppaille, mutta
hame on toistaiseksi todettu liian hankalaksi teh-
taan portaissa.

Opastuskierrokset alkavat tasatunnein. Vieras-
kieliset opastukset porrastetaan lihtemain 45
minuuttia mydhemmin. Ryhmien toivotaan
varaavan opastukset etukiteen. Opastettavan
ryhmin koko on pyritty rajaamaan 30 henki-
160n. Isot ryhmiit jaetaan usealle oppaalle ja
kierrokset porrastetaan. Ilmeisesti joudutaan
kuitenkin usein opastamaan ylisuuria ryhmié.

Alemmin oppaat hoitivat varaukset ja
rahastuksen. Varaukset on nyt piillekkidisyyk-
sien ja sekaannusten vilttimiseksi keskitetty
yhdelle henkildlle (Helena Mauno, UPM—
Kymmene). Museon péaédsyliput myydiin kah-
vilassa. Oppaat keskittyviit opastukseen ja fil-
min esittimiseen.

Kavijat

Verla on ollut koko toimintansa ajan kesi-
museo. Museokausi alkaa 15.5. ja piittyy 31.8.
Museo on avoinna tiistaista sunnuntaihin 10-
18 (pdivin viimeinen opastuskierros lihtee klo
1'7). Maanantaisin museo on suljettu.

Verlan kdvijaimaiirit ovat vuosina 1972-1996
vaihdelleet 6 000 ja 12 000 vililla. Verlan
museokivijit koostuvat ns. tavallisista turis-
teista, koululais- ja eldkeldisryhmisti, paperi-
teollisuuden ammattilaisista ja yhtion vierais-
ta. Ulkomaalaisten osuus on kasvanut jatku-
vasti.

Yhtié on tihidn asti ollut tyytyviinen Verlan
rooliin erikoismuseona. Museota ei ole tietoi-
sesti pyritty markkinoimaan. Toisaalta on kui-
tenkin mm. annettu haastatteluja tiedotusvili-
neille. Verlan ainutkertaisuus ja siilyneisyys
seki harvinaisuus koko maailmassa ovat vi-
hitellen tehneet siitid kansainvilisestikin kiin-
nostavan museoalueen.

Museokiévijiat tulevat Verlaan omilla
kuljetuksillaan. Yhtion tiedossa on kolme I4-
kilda Oy, Bensek Tourist), jotka tarjoavat
ryhmikuljetuksia. Yhtio ei osallistu kuljetus-
ten jérjestdmiseen. Julkista liikennointii esi-
merkiksi Kuusankosken ja Verlan viililli ei ole.
Autottomalle museovieraalle ainoat kulku-
viilineet ovat tilld hetkelld juna (Kouvolaan),
linja-auto (Jaalaan) ja taksi (Jaalasta Verlaan).
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Vuosi maailmanperintokohteena

Maailmanperintokohteeksi nimityksen myoté li-
séfintyvi kansallinen ja kansainvilinen kiinnos-
tus Verlaa kohtaan tuo valtiolle ja tehtaan omis-
tajalle uusia haasteita ja vastuuta. Verla on siir-
tynyt tavallaan maailmanlaajuiseksi omaisuudek-
si ja sithen kohdistuu mielenkiintoa monelta uu-
delta taholta.

Julkisuuden liséintymistd ei voi estdd. Nimitys
UNESCO:n maailmanperintdluetteloon on lisin-
nyt ja tulee lisdimaiin kivijaméairia. Kesilld 1997
kivijamaiiri oli jo 16 654 ja kasvua on edelleen
odotettavissa. Jatkossa ns. kulttuuriturismin osuus
kasvanee. Verlan museotoiminnasta vastaavat
henkilt (mm. Helena Mauno, UPM~Kymmene)
katsovat kuitenkin 20 000 vuotuisen kévijin ole-
van ehdoton maksimiméird Verlan kapasiteetille.

Museokauden pidentdmiseen on paineita kasva-
‘vien kdvijiméidrien vuoksi. Tulijoita olisi jo ai-
emmin kevidilld, minkd vuoksi myos kauden
aikaistamista harkitaan. Yhtio haluaa sdilyttaa
Verlan kesdmuseona, koska ei koe sen soveltu-
van talvikidyttoon. Talvella Verlaa esitellizin kor-
keintaan satunnaisille yhtion vieraille. Kéviji-
midrien kasvaessa myds tarpeet erilaisille
oheispalveluille lisddntyvat. Nykyiselldin palve-
lut ovat melko pienimuotoisia ja alkeellisia ja si-
dottuja kesdaikaan. Museoalueella ei ole info-
pistettd, jonka alueelle saapuva turisti voisi hel-
posti havaita. Kahvila—museomyymilé on pieni.
Hygieniatiloja on vihin, WC:t sijaitsevat ulkona
eikd niisséd ole mahdollisuutta esim. lasten-
hoitoon. WC:t ja kahvilan yliakerran néyttely ovat
litkuntaesteisille vaikeasti saavutettavissa.

Yhtid on jo ryhtynyt toimenpiteisiin palvelujen
laajentamiseksi. Kesdlld 1998 on nykyisessi kah-
vilassa myds ruokailumahdollisuus. Kahvilaa
vastapiitd sijaitsevaan kollavarastoon pystytetddn
Verlaa esittelevid niyttely. Ruokailua varten va-
rataan lisitilaa. Ruokailupalveluja kehitellddn
vhi, eridiind vaihtoehtona on Pytingissd ruokailun
mahdollistaminen yhtion ulkopuolisillekin.

Kestddko Verlan nykyinen kapasiteetti kasvavia
kévijaimairid? Ongelmia tuottavat mm. ryhmi-
koon rajaaminen museokierroksille, oppaiden
mahdollisuudet valvoa yleis6d, oheispalveluiden
riittdméttomyys ja laajenemisvaran puuttuminen,
liikennejérjestelyt, paikoitus, Pytingin rooli

museoalueen osana ja lomakylin suhde museo-
toimintaan. Varsinaista Verlan kehittimispolitiik-
kaa seki lomakylédn ettd museon osalta yhtiolld
ei tunnu olevan. Yhtiolli ei ole mielenkiintoa ryh-
tyd kovin radikaaleihin toimenpiteisiin. Museon
muuttuvaa tilannetta kuitenkin seurataan yhtion
taholla ja tulevaisuutta hahmotellaan kehittdmal-
ld mm. museon hallintoa.

Lihteet:

Feilden, Bermnard M.; Jokilehto, Jukka: Management Guidelines
for World Cultural Heritage Sites. Rome 1993,

Rossi, Pasi-Pekka (koonnut): Selvitys Verlan opastoiminnasta.

Suullisct lihteet:
Vinski, Leena. UPM-Kyminene.
Mauno, Helena, UPM-Kymmene.,
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1972 6000 1981 10155
1974 6000 1982 9095
1974 6780 1983 8852
1975 7133 1984 8849
1976 7022 1985 9284
1977 7622 1986 7227
1978 7320 1987 10360
1979 9452 1988 8916
1980 11822 1989 8062

1990
1991
1992
1993
1994
1995
1996
1997

7452
6139
7043
7599
7540
7332
8571
16654

Tehdasmuseon kavijamaarat vuosina 1972-1997.
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Turvallisuus Verlassa
1972-1998

Milla Kaartinen, Jukka Kahkénen

Johdanto

Tehtaan museoksi muuttamisen yhteydessi
rajattiin kuivaamosta koydelld yleisolle sallitut
alueet tyoturvallisuuspéillikko Varhomaan ja tek-
nikko Viljakaisen laatiman yleison turvallisuutta
koskevan ehdotuksen mukaisesti. Museo-
toiminnan aikana on opastuksella pyritty esti-
miin 20-30 henkil64 suurempien ryhmien yhti-
aikainen péésy kuivaamon heikolle lattialle. Li-
siksi museoksi muuttamisen yhteydessi keskus-
teltiin sidhkolaitteiden kidyton rajoittamisesta ja
paitettiin, ettd museorakennusta ei ldmmiteta.
Tehtan tydkalukaapit piitettiin pitdd auki vain
yleisokierroksen aikana. Museoksi muuttamisen
Jélkeen ei kompleksissa ole turvallisuuden lisdi-
miseksi tehty merkittivid muutoksia.

Nykytilanne

Paloturvallisuus

Tehtaassa on kolme toimivaa alkusammutinta:

yksi - alakerroksessa ja kaksi ylhdalla.

Kuivaamossa on ainoastaan yksi sammutin toi-

sessa kerroksesa. Tehtaassa on lisidksi kolme Pohjakerros
museosammutinta. Hititilanteessa namai saatta-

vat sekoittua toimiviin. Paloilmoitinjirjestelmai

el museoalueella ole. Alueella suoritetaan vuo-

sittain palotarkastus.

Murtosuojaus

Useimmissa museorakennuksen ovissa on vain
yksi abloy-lukko. Poikkeus on kuorimon suuri
pariovi, joka on lukittu isolla puusalvalla ja
hakasilla. Kattoluukuissa ei ole lukkoja lainkaan.
Sisdidnkidyntikerrosten ikkunat ovat tdysin
suojaamattomia. Alueelle on esteeton pédsy, eikd
sitd valvota milldén tavalla,

Muut turvallisusniakokohdat

Vastoin aiempaa paitdsti tydkalukaappien ovet
ovat auki. Vain oppaalla on lupa kytked tehtaan
sihkot ja kdyttdd koneita. Turvakoysi on paikal-
laan kuivaamossa.

Lihteet:

Museoarkkitehtuuria. Suomen museoliiton julkaisuja 22.

Verlan tehdasmuseotoimikunnan kokouspoytikirjat 1969-71. Aarne
Pajulan arkisto.

Suulliset ldhteet:
Parkko, Pertti. Palopiillikko, Jaalan kunta.
OToimiva palosammutin, M Museosammutin, == mmm m Tuvakoysi. Minnikkd, Seppo. Palotarkastaja, Tampereen kaupunki. 1. kerros

Kuva 40. Palosammuttimien paikat.
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Kuva 41. Kuivaamo vuosisadan alussa.

Kuva 42. Kuivaamo tuhoutui tulipalossa joulukuussa 1912. Sisatilat ja vesikatto tu-
houtuivat. Korjaustdiden yhteydessa kuivaamon raystaita lyhennettiin, syoksytorvet
ja palomuurin harjakoriste todennakoisesti poistettiin ja paatykolmioiden tornien
huippuja muutettiin.

Kuva 43. Kuivaamo nykyasussaan.
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Kuorimo

Valtteri Heinonen
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Kuva 44. E. Dippellin julkisivuluonnos kuorimon paadysta.
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Vuodet 1881-1903

1881 Verlan puuhiomossa siirryttiin uuteen aika-
kauteen Gottlieb Kreidlin ostettua palossa vuon-
na 1876 tuhoutuneen tehtaan. Samana vuonna
Verlaan valmistuivat uudet puurakenteiset
hiomorakennus ja pahvikuivaamo. Kuivaamon
palo 1892 johti rakennuskannan uudistamiseen
tiillirakenteisena. Puuhiokkeen ohella péatettiin
aloittaa my0s pahvin valmistus. Suunnitelmat uu-
siksi tehdasrakennuksiksi laati arkkitehti Edvard
Dippell, Kreidlin viipurilaisen liikekumppanin
konsuli Wilhelm Dippellin veli. 12

Uusi tehdas rakennettiin 1895 olemassa olleiden
puurakennusten ympdrille ennen niiden purka-
mista, mikd mahdollisti tuotannon jatkumisen J4-
hes keskeytyksettd. Rakennuksen kivijalkana ja
samalla alapuolella olevan pajan seiniini on 5,4
metrif korkea ja 1,65 metrid paksu graniittimuuri,
joka samalla muodostaa kanavan seinimén.? Itse
kuorimon seinidt muurattiin tiilestd puolentoista
kiven vahvuisiksi. Ikkuna- ja oviaukkojen ylityk-
set toteutettiin holvikaarin. Vilipohja samoin kuin
yldpohja olivat puurakenteiset. Yldpohjassa ve-
sikaton paino johdettiin kantaville tiiliseinille.
Tilldin tehdassalissa oleville puupilareille tuli
kannatettavaksi ainoastaan puurakenteisen ja
sahanpurueristeisen alakaton paino. Tdm4 mah-
dollisti pitkien jinnevélien kiyton, jolloin tehdas-
saliin jouduttiin sijoittamaan ainoastaan yksi pui-
nen pylvisrivi. Ilmeisesti vilipohjan
priméiripalkkien piit, pahvitehtaassa olevan
vilipohjarakenteen tavoin, tukeutuivat
tiiliseindmien sisdédn julkisivuissa olevien tiili-
listojen kohdilla.

Vuodet 1904-1928

1922 Verlan puuhiomo ja pahvitehdas siirtyi Ky-
min Osakeyhtion omistukseen, mik# mahdollisti
aikaisempaa suurempien investointien ajan. Ko-
neiden vudistaminen 1920-luvulla, sen enempié
kuin tehtaan sihkoistiminen, eivit vaikuttaneet
tydprosessiin kuorimossa. Vuoteen 1923 mennes-
sd tehtaan apukoneet saadaan sidhkoistetyiksi,
mitéd ennen sihkod oli Verlassa kidytetty ainoas-
taan valaistukseen. Sdhkoistiminen ja uudet ko-
neet mahdollistivat tuotantokapasiteetin
kaksinkertaistamisen.

Kuorimon koneistukseen kuuluivat entiseen mal-
liin ainoastaan sirkkeli puiden katkaisuun sekd

kuorimakone. Ennen kiillottamon rakentamista
1928 muu osa kuorimosta oli vapaana tilana ja
toimi paitsi puuaineksen varastointi ja lajittelu-
tilana, myos valmistusprosessissa vélttiméittomi-
ni lipikulkutilana ja pahvin vilivarastona. Sii-
hen asti valmiit pahvit kuljetettiin ulos kuorimon
paddystd, samasta ovesta, mistd raakapuutavara
myos tuotiin tehtaaseen. '

1928 kuorimon vesikatto ja yldpohja uusittiin sa-
manaikaisesti pahvitehtaan katon kanssa. Katon
muotoa muutettiin pienin ridystddlla olevin
taittein. Samalla kattotuolit ilmeisesti muutettiin
jaredmmiksi. Muutoksien syyné lienevit olleet
kattotuolien pididen lahoaminen
tuulettamattomilla riystiilld, jolloin osa sen pai-
nosta oli siirtynyt kuorimon puupilareiden
kannatettavaksi alkuperdisen rakenteellisen aja-
tuksen vastaisesti. Muutoksen jilkeen vesikaton
painoa kantavat ainoastaan ulkoseinit.

Vuodet 1929-1964

Kuorimon ja pajan puinen vélipohja uusittiin
betonirakenteiseksi 1933, Koskenpuoleisella si-
vulla uusi betonivilipohja tukeutuu osittain van-
hojen tiilipilasterien varaan. Niiden véleihin on
liséitty uusia betonisia pilastereita, jotka kantavat
uuden vilipohjan painosta suurimman osan. Niin
koskenpuolen kuin sisdpihan puolenkin
tiillimuureihin betonilaatta uppoaa kolmenkym-
menen sentin syvyyteen.’

Tdsséd yhteydessd ilmeisesti purettiin puuvili-
pohjaan liittyneen kuorimajitteiden poisto-
jérjestelmin rakenteet.

Tulipalo tuhosi kuorimorakennusta vaonna 1958.
Yldpohja ja vesikatto tuhoutuivat palossa koko-
naisuudessaan. Julkisivut koskelle ja pohjoiseen
jouduttiin purkamaan ikkunoiden alalaidan kor-
keudelle asti. Vilittomaésti tulipalon jilkeen ra-
kennus katettiin mahdollisimman taloudellisella
viliaikaiskatteella. Romahtaneita seinirakenteita
ei korjattu, joten uusi pulpettikatto ldhti kosken-
puoleisella sivulla ikkunoiden alalaidalta reilun
metrin korkeudelta.® Kuorimon ja pahvitehtaan
viliin rakennettiin tissd yhteydessi seind. Tuli-
palon jilkeen sirkkeli ja kuorimakone siirrettiin
sisdpihan puoleiselle seinustalle, missi ne nykyi-
sessikin museon niytteilleasettelussa ovat. Teh-
taan vanhanaikaisuus ja laajennus-
mahdollisuuksien puute olivat tassi vaiheessa tie-

dossa, joten viliaikaisen vesikaton tehtéviksi jii
suojata kuorimoa tehtaan viimeisten toiminta-
vuosien ajan.

Vuodet 1965-1972

Museoksi muuttamisen yhteydessd kosken-
puoleinen julkisivu rekonstruoitiin alkuperiisen
mallin mukaiseksi. Rekonstruoinnin samoin kuin
muutkin korjaustyét suoritti T:mi Rakennus- ja
louhintaty6 Lunkka & Eloranta rakennusmestari
Aarne Pajulan valvonnassa. Valmiiksi ty6t saa-
tiin syyskuussa 1970.° Koskenpuoleiseen pidtyyn
saatiin malli viereisestd pahvitehtaasta. Pohjois-
julkisivan pidtykoriste taas rekonstruoitiin
sdilyneeen valokuva- ja piirustusmateriaalin pe-
rusteella.’ Nykyisinkin rakennuksen julkisivuissa
on selvisti ndhtivissi tulipalossa sdilyneen ja
rekonstruoidun tiilimuurauksen rajakohta, joka
kulkee koskenpuolella ikkunoiden alareunan ta-
salla nousten pohjoisenpuoleisessa julkisivussa
hieman korkeammalle. Uudelleen muurauksessa
jouduttiin kiyttdmiédn alkuperidisid hieman
suurikokoisempia tiilid.

Tulipalon jilkeisten korjausten tai viimeistdéin ra-
kennuksen rekonstruoinnin yhteydessi poistettiin
my0s sisdpihan puolella olleet sydksytorvet.
Kuorimon nurkissa olevien koristetornien
sisdkulmaukseen muodostuneet vesitaskut ja
vedenheittdjien jdityminen lienee aiheuttanut
ongelmia jo varhaisessa vaiheessa. Niiden ongel-
mien lieventdmiseksi kuorimoon asennettiin
kattojiirien sdhkoldmmitys vuonna 1974. Aikai-
semmin poistettuja syoksytorvia ei kuitenkaan
palautettu.’

Korjaustyon yhteydessi vanhat, palossa osittain
sédilyneet piitykolmioiden ruusuikkunat sijoitet-
tiin ullakolle odottamaan taloudellisten resurssi-
en paranemista ja mahdollista korjausta.*

Nykyinen kuorimon yldpohja rakennettiin
pulpettikaton purkamisesta saadusta materiaalis-
ta, mik# otettiin huomioon jo tehtaan sdilyttdmistd
koskevan korjausehdotuksen kustannusarviossa.’
Tdméd — ymmairrettivistd syisti — asetti
konstruktiolle rajoituksensa, mikd osaltaan selit-
tdd kuorimossa tdlld hetkelld olevaa
“pilariviidakkoa”. Tehtaan toimiessa tidlldinen
rakenne olisi vaikeuttanut tuotantoprosessin su-
juvuutta. Samanaikaisesti timénkaltainen tausta
antaa nykyiselle rakenteelle oman arvonsa miki
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el ilmene tilan loistokkuutena vaan materiaalin
“rikkautena”.

Vaurioita

Rakenteiden nuoresta ifistd johtuen useimmat vau-
riot eiviit ole vield “puhjenneet kukkaan. Suu-
rimpia harmeja’esiintyy vanhan, tulipalossa sii-
lyneen tiilimuurin kohdalla sekid vesikaton
vedenpoiston toimivuudessa.

Katto vuotaa nurkkatornin vierestd. Vesi valuu
tornin vierté pitkin pajaan asti. Seini ja lattiat jat-
kuvasti mdrit jadtyen talvella. Ylipohjan puu-
rakenteet vaurioituneet kosteudesta.

Kattojiirien sdhkolimmitys, joka asennettiin
1970-luvun puolivilissd®, ei ole tiysin lunasta-
nut sithen asetettuja odotuksia vaan uusitun ve-
sikaton vedenpoiston ongelmat vaivaavat
-edelleeen. Kallistukset ovat paikoitellen puutteel-
liset, lehdet tukkivat vesikouruja ja vedenheittimet
julkisivussa ovat liian lyhyet, jolloin katolta tu-
leva vesi kastelee jatkuvasti julkisivuja.

Piitykolmioissa 1970-Iuvulla tehdyt alkuperii-
sistéd poikkeavat ikkunat.

Liihtect:

' Talvi, Veikko: Verlan tchdasmuseo — museo-opas. Kouvola, 1980.

? Iimonen, Tore: Muistimpanoja Oy Verlan Puuhiomo- ja Pahvitehtaan
vaiheista 1882-1932. Kisikirjoitus.

* Pajula, Aarnc:Verlan tehtaan siilytiimistd koskeva korjaus- ja
kunnostusehdotus kustannusarvioineen. 3.10.1968.

“ Poytikirja vastaanottotarkistuksesta 29.9.1970.
(Painamattomat lihtcet Veikko Talven kokoelmasta, Kymen maa-
kunta-arkistosta.)

Suulliset lihteet:
* Talvi, Veikko. Opetusneuvos.
* Pajula, Aarne. Ylirakennusmestari,

Piirustukset:

7 A/B Werla triisliperi & pappfabrik, bjitklag over verkstaden. Raken-
nus oy Byggnads ab Cyklop. 7.8.1933.

* Verlan tchdas, puuhiomon vesikatto. Kymin osakeyhtio, Kuusan-
koski. 16.5.1958.

¢ Museorakennus Fla, Kattojiirien sihkolammitys. Kymin osakeyh-
(i6, Kuusankoski. 5.11.1974.
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Kuva 45. Kuorimosali vuonna 1998.

Kuva 46. Kuorimosali alkuperéisessa asussaan.
Kuva 47. Kuorimon rekonstruktiotydémaa vuonna 1970.

Kuva 48. Kuorimo valiaikaisella pulpettikatolia katettuna vuoden 1958 tulipalon jal-
keen.
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Paja

Jani Vaarnanen

Kuva 49. Tunnelmakuva pajasta.
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Historiaa

Vuonna 1895 rakennetun tiilisen kuorimo-osan
alakerta on toiminut tehtaan korjauspajana. Paja
sisiltdd nykyisin useita metallin ja puun tydstoon
tarvittavia laitteita, kuten hiomakoneita,
smirkeleitd, metallisorvin ja porakoneen. Sihkdl-
14 toimivat laitteet ovat 1920-luvun uudistuksia
ajalta, jolloin Verlan tehdas siirtyi Kymiyhtion
omistukseen. Vuosina 1894-96 asennettiin pajan
voimanldhteeksi 75 hv:n Achillesturbiini, joka
sijoitettiin patoaltaan puoleisen graniittiseinin
viereen, lattiatason alle rakennettuun
graniittiseindiseen syvennykseen (n. 2x2,5x2,5
m). Vesi johdettiin turbiiniin patoaltaan pohjalta
Jja se poistui altaan alapuolisen graniittiseinéisen
tunnelin kautta suoraan koskeen. Turbiinista on
jéljelld sen teréiskuori ja poistoputki. Patoaltaassa
oleva turbtinin sisddnvirtausaukko on patoaltaan
puolelta valettu umpeen.

Vuodesta 1949 eteenpiiin pajan pohjoispii toimi
tehtaan tyontekijoiden sosiaalitilana. Se oli jaet-
tu viliseinilld miesten ja naisten puku- ja
pesuhuoneiksi, joiden sisddnkdynnit sijaitsivat
itse pajatilassa. Sostaalitila purettiin ilmeisesti
tehtaan museoksi siirtymisen yhteydessd 1972,

Pajan sisiimitat ovat 11,5 x 22,0 m, vapaa korke-
us 3,8 m ja pinta-ala 253,0 m°, Lattiapinta on 2,2
m patovedenpintaa alempana, mikd on aiheutta-
nut jatkuvia vesivuoto-ongelmia. Patoa vasten on
170 cm:n paksuinen graniittimuuri, jonka piiltd
nousee kahden kiven paksuinen (n. 55 cm) mas-
siivinen tiiliseind. Koskenpuoleiset ikkunat jii-
viit ylos graniitimuurin péille. Muut pajan seinit
ovat kahden kiven titliseinid
graniittiperustuksella.

Pajan puisen kattorakenteen eli kuorimo-paja -
vilipohjan tilalle rakennettiin terdsbetonista uusi
vilipohja ns. yldlaattapalkisto vuonna 1933. Se
tukeutuu  huoneen keskelld seisoviin
betonipilareihin, pihan puoleiseen ulkoseindin ja
kosken puolen ulkoseindssid kiinni oleviin
terdsbetonisiin pilareihin. Viimeksimainittujen
pilareiden vileissi ndkyy tillestd muurattuja vas-
taavan kokoisia pilastereita. Ne kannattivat aikoi-
naan puista vilipohjaa.

Graniittiseindén littyvit, poikkileikkaukseltaan
runsaan nelidmetrin laajuiset, kattoon asti ulot-
tuvat tiiliptlarit tukivat todenniikoisesti yldpuo-
letla sijainneita katkaisusirkkelid ja kuorimako-
netta vilipohjan ollessa puurakenteinen.

Tehtaan alkuaikoina ylikerran kuorimosta syn-
tynyt kuorimojite poistettiin vilipohjassa olleen
aukon kautta pajan yldikkunoiden tasolle. Sielti
se jatkoi vaunulla ikkuna-aukon lipi siltaa pitkin
patoaltaan ylitse ja edelleen eltarin uuneissa pol-
tettavaksi. Silta on purettu mutta sen jaljet niky-
vit: pajan pohjoiskulmasta lukien toinen yli-
ikkuna on muita suurempi.

Uudempia lisdyksi# pajan rakenteisiin ovat pato-
altaan reunan betonikorotus vedennousua vastaan
yldikkunoiden ulkopuolella ja ikkunoita suojaa-
vat ldpindkyvit akryylilevyt. Uusimman voima-
laitoksen rakentamisen yhteydessd vaonna 1995
uusittiin vanhan 1950-luvun voimalaitoksen ko-
neisto, jolloin tarvittiin akryylilevyt suojaamaan
ikkunoita vasta-aallolta, kun sulkuportti sulki
dkillisesti veden juoksun koskessa. Betonireunus
pimentidd ehki liikaakin ennestiin niin tunnel-
mallisen himiridi korjauspajaa.

Vesi ja kosteus pajan rakenteissa

Betonialapohjan alla kulkee vesikourujérjestelmi.
Se johtaa pihamaalta péiityseinin alitse lattian alle
ja jatkaa turbiinimonttuun. Kallistukset ovat
turbiinimonttuun piin. Graniiftiseindn suunnas-
ta johtaa haarakouruja péiikouruun. Niiden tark-
kaa alkupiditd mahdollisesti graniittimuurin sisil-
14 ei ole pystytty selvittdmidn. Kourujen puiset,
suorakaiteen muotoiset kannet ovat nidkyvissi
pajan lattian pinnassa. Pddkourun pihalla oleva
osuus on maan peitossa, eikid se ainakaan yli-
rakennusmestari Aarne Pajulan toimikaudella ole
ollut nikyvissi.

Maanpinta tiiliseinin vieressd pohjoispididdyn
umpeenmuuratun aukon ulkopuolella vesikourun
kohdalla on kohonnut yli sokkelin ylidrajan. Ko-
konaisuudessaan timén aukon edusta muodostaa
montun, joka on patovedenpintaa alempana ja
jonne vesi pdisee kerdiintymiin. Montun erottaa
patoaltaasta korotettu graniittimuuri. Pajulan
mukaan kyseisessi kohdassa on esiintynyt vesi-
ja lumiongelmia.

Edelld kuvatut vesikourut saattavat viitata myos
graniittiseindin alunperin rakennettuun vuoto-
rakojidrjestelmiin. Siind muurin keskelld kulkisi
pituussuuntainen rako, jonka kautta patoaltaasta
seinddn vuotava vesi johtuisi hallitusti pois sei-
ndn sisidltd lattian alapuolisiin kanaaleihin.
Péikourun alkupéd pihalla jatkuisi yldjuoksulle
pdin padon reunaa seuraten. Tilldin koko mat-

kalta padon reunan Iipi pidsevid vesi seki mont-
tuun johtuva sadevesi kulkisivat kourua myoten
rakennuksen alta takaisin patoaltaaseen. Pajulan
mielipide on, ettei mitéin havaittavaa vuotorakoa
ole. Puretun sosiaalitilan pesuvedenpoistoa var-
ten oli kourujirjestelmiin tehty muutos, mikd
nikyy ympyridn muotoisina puukansina lattiassa.

Graniittimuurin vuotoja on yritetty tukkia tulok-
setta eri konsteilla. Pajulan johdolla rakoja on tu-
kittu sisétilasta kidsin laastiaineella tikkua apuna
kidyttden, jolloin seind on jonkin verran kuivu-
nut. Myds tehtaan tydntekijit ovat tukkineet sei-
nii. Rive on myos ollut tiyteaineena. Mydhem-
min patomuuria lienee yritetty tiivistdd myos
betoni-injektoinnilla. Viime vuosina graniitti-
seindn vuodot ovat lisddntyneet. Sisédpihan
kivelysillan alla on pajan seiniiii suojattu vedelti
aaltolevyilla.

Vaurioista

Pajan vauriot liittyvit patoaltaaseen. Graniitti-
muurin saumoista tihkuu vettd sisitilaan ja
kastelee betonilattian, seki pitid huoneen ja koko
tehtaan kosteana. Turbiinimontussa hirsiarkun
puuosat ovat lahonneet ilmeisesti vuotavan ve-
den johdosta. Veden virtausddni patomuurin si-
sélld on paikoin kuultavissa.

Huoneen pohjoisnurkassa graniittiseindn
kohtaava tiilinen péityseind on patovedenpinnan
korkeuteen asti mustunut ja osittain valkoisen
homekasvuston peitossa. Mustuminen on rajoit-
tunut umpeenmuuratun kulkuaukon alkureunaan.
Alimmat nurkan tiilet ovat ldpiméirkid.

Ulkonurkan pilasteri on ratkennut irti seinisti.
Pilasterissa on pahoja rapautumisvaurioita yli
vilipohjan korkeuden. '
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keyhtit Voikkaa. 23.12.1948.
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kattotuoli 1928-52

uusi ikkuna 1970

tasta ylospain tilliseind uusittu vanhojen
piirustusten mukaan 1970

vanha seina 1895

akryylilevy vasta-aallon varalle

betonikuorrutus vedennousua vastan

Kuva 50. Kuorimojatteen purkussilta.
Kuva 51. Patoaltaan pajan puoleinen tukimuuri.

Kuva 52. Kuorimon/Pajan seinaleikkaus 1:50.
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Pahvitehdas

Tiltu Nurminen, Meiri Siivola, Toni Vaisanen
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Kuva 53. Pahvitehtaan kuivaamonpuoleinen paaty. Aukot julkisivussa johtavat
pahvien kuljetussillan alkuperaisilie tasoille, ts. kuivaamon 2. ja 3. kerrokisen tasoil-
le. Kivisokkeli ei todellisuudessa ulotu kuin yhden kiven korkeuteen. (E. Dippell)

Kuva 54. Pahvitehtaan koskenpuoleinen paaty, mistd nykyisin on veden pinnan
ylapuolella vain pahvitehtaan toinen kerros (E.Dippell).
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Vuodet 1872-1903

Verlan puuhiomo aloitti toimintansa vaatimatto-
masti Verlankosken rannalla vaonna 1872. Ra-
kennus paloi vuonna 1876. Uudet omistajat,
L.Haenel, G. Kreidl ja W. Dippell rakennuttivat
uuden tehtaan suunnilleen samalle paikalle 1882.
Talloin puuhiomon yhteyteen rakennettiin myos
pahvitehdas. Tidmin tehtaan kuivaamo paloi
v.1892. Uusi kuivaamo rakennettiin v.1893. Sen
savupiippu rakennettiin entiselle perustukselle,
mutta palaneeseen kuivaamoon verrattuna raken-
nuksen suunta kiidnnettiin 90 astetta. Uusi
kuivaamo ja vanha hirsirakenteinen pahvitehdas
toimivat jonkin aikaa rinnan. Puisen
tehdaskompleksin ympirille rakennettiin vuosi-
na 1893-95 uusi tehdas tiilestd arkkitehti Edvard
Dippellin piirustusten mukaan siten, etti tuotan-
to pysyi kdynnissd. Tarvittiin siis uusi kivijalka.
Nykyinen luonnonkivimuuri saattaa olla osittain

jo tamin vanhemman pahvitehtaan ajalta.

Uuden kivisen pahvitehtaan rakenneperiaate oli
seuraava: Koskea vasten rakennettiin korkeat kivi-
muurit. Ndin pdistiin riittiiviin lihelle koski-
voimaa ja saatiin turbiinien akselit tehtaan sisil-
le. Muille sivuille muotoiltiin sokkeli hakatusta
luonmonkivesti, joka ilmeisesti aloitettiin perus-
kallion pidéltd, kun pintamaa oli ensin kuorittu
pois. Sokkelin kivipaadet olivat noin 1,3 m pit-
kid, 0,5 m korkeita ja 0,8 m paksuja. Kivisok-
kelin pdille muurattiin massiivinen tiilisein, jon-
ka paksuus pohjakerroksessa oli 0,6 m (kaksi ki-
ved) ja toisessa kerroksessa 0,45 m (yksi ja puoli
kived). Ovien ja ikkunoiden aukot holvattiin.
Puisten vili- ja yldpohjien primédrikannattajien
pdit muurattiin tiiliseindn sisidin julkisivussa
nikyvien tiililistojen kohdalle, mutta seinédn si-
sdin jédtettiin noin 5 senttimetrin liikkumavara
puun eldmistd ja tuulettumista varten. llmeisesti
palkisto ankkuroitiin tiiliseindén, jolloin ankku-
rit estivit seinid kallistumasta. Palkkien piit oli
mahdollisesti eristetty tiilestd tuohella tai terva-
huovalla. Seinien lisidksi vili- ja yldpohjan
priméiripalkkeja kannattelivat tehtaan sisitilassa
puiset pilarit. Seiniltd toiselle ulottuva
ansasrakenne kannatteli matalaa satulakattoa,

joka piillystettiin pellilld pystysaumoin ja varus-

tettiin jalkakouruin. Vedenpoistojirjestelmi joh-
ti sadevedet jalkakourusta tiilimuuratun
riystéslistan kantikkaan ldvistysreiin 1dpi raken-
nuksen ulkokulmissa olleisiin sydksytorviin.
Katon lisiksi pellitettiin puhalletusta lasista val-
mistettujen ikkunoiden ikkunapenkit ja tiili-

listojen yldpinnat vesivaurioiden vilttimiseksi.
Ylidpohja eristettiin sahanpurulla, mitd varten toi-
sen  kerroksen  sisdkattoa  viistettiin
seindnvierustan tiiviyden varmistamiseksi.
Viisteet ovat vield nikyvissi pahvitehtaan piha-
seindlli.

Vuonna 1882, tehtaan ensimmadisten suurten
konehankintojen yhteydessd, ostettiin Saksasta
myds keskipakoispumppu ja pakkauspuristin.
Niiden koneiden tieltd poistettiin tai jitettiin ra-
kentamatta kolme pilaria pahvitehtaan toisesta
kerroksesta. Pakkauspuristin kannatti mahdolli-
sesti omilla terdspilareillaan viilipohjaa, mutta
keskipakois-pumpun kohdalla vilipohjan kanna-
tus jarjestettiin ilmeisesti ansaalla.

Uudessa pahvitehtaassa oli alunperin kolme
hiomakonetta, ja pohjakerroksessa, koneiden ala-
puolella niiden kolmen turbiinin akselistot. Itse
turbiinit olivat kanava-altaassa graniittimuurin
toisella puolella.

Vuodet 1904-28

Vuonna 1903 tehtaaseen hankittiin kaksi uutta
turbiinia. Uusilta turbiineilta vilitettiin
hammasrattain kiiyttdvoima toisen kerroksen
Karhulan konepajan tuottamille uusille
hiomakoneille. Yldtason hiomakoneita oli luul-
tavasti jo alun perin kannattanut alapuolisten, tii-
lestd muurattujen seindmien vilinen ristiholvaus,
jonka harjalla oli reikd turbiinien akselistoa var-
ten. Nykyisin koneiden alla on betonivalua, mut-
ta se lienee 1920-luvulta. Kolmas, vanhempi
hiomakoneturbiini poistettiin ja niihin liittyneet
tukiseindt purettiin vuonna 1922 uuden Valmetin
hiomakoneen ja uuden turbiinin tieltd. Toiseen
kerrokseen nousevaa portaikkoa muutettiin sa-
malla nididen jirjestelyiden tieltd tekemilld yksi
uusi vilitasanne ja kidntaméilld portaiden aloitus-
kohtaa 90 astetta.

Tehtaan apukoneisto sihkdistettiin vuosina 1922—
23. Hiomakoneet jiivit vélillisesti (vanhat) tal
suoraan (uusi) turbiineihin kytketyiksi. Sghko-
miestd varten rakennettiin pahvitehtaan toisen
kerroksen koskenpuoleiseen nurkkaan — paik-
kaan, jossa kolmas hiomakone alunperin oli si-
jainnut — noin 3,8 m x 5,2 m suuruinen puura-
kenteinen koppi. Kopin lyhyempi seini ilmeisesti
kannatteli myds yldpohjaa.

Pahvitehtaan ja kaksikerroksisen sillan vililli oli
alunperin kisikidyttoinne “hissi” ts. nostolava,
jonka pyoriistd oli pahvitehtaan ullakolla ja vas-
taavat aukot pahvitehtaan vilipohjissa. Tinédédn
kasikédyttoisen hissin tilalle asennettiin sidhkohissi
vuosina 1925-26. Sihkohissin torni nousi
yhdyssillan pahvitehtaan puoleiseen piityyn
puurunkoisena ja levypéillysteisenid. 1900-luvun
alussa oli jo puhkaistu samaan pidityyn ovi
kesidkuivaamoon johtavalle sillalle, jota pitkin osa
pahvinipuista tyonnettiin kuivumaan kes#isin.
Aikaisemman hissin aukot vilipohjissa suljettiin.

Uusien turbiineiden ja sithkoistyksen lisiksi tind
ajanjaksona tehtiin vield yksi suuri muutos: pahvi-
tehtaan katto korotettiin, koska vesikatto oli il-
meisesti lahonnut ja painunut. Uudet kattotuolit
tehtiin edellisii korkeammiksi ja jiredmmiksi. Ai-
kaisemmin kattorakenne oli ehké ollut sidottu vi-
lipohjien pilari-palkkirakenteeseen, mutta nyt
kattorakenne erotettiin omaksi, erilliseksi
rakenteekseen uusilla ansastyyppisilld katto-
tuoleilla, jotka olivat ainoastaan ulkoseinien
kannattamat. Tehdassalin pilarit eivit siis endi
kannattaneet vesikaton painoa kuten mahdollises-
ti alemmin, vaan ainoastaan vili- ja yldpohjaa.
Ylipohjan painumista estettiin lisdksi ullakolle
rakennetuin pikkuansain, jotka siirsiviit yldpoh-
jan painoa niiden kohtien yli, joista oli poistettu
pilareita. Kattouudistuksen yhteydessid luovut-
tiin lisdksi pahvitehtaan entisestd vedenpoisto-
jdrjestelmastd, ja uusi katto jdi kokonaan ilman
syoksytorvia.

Vuodet 1929--64

Kuorimon vilipohja valettiin betonista vuonna
1933 ja on mahdollista, etti pahvitehtaan
betonitoitd tehtiin samaan aikaan. Pahvitehtaassa
on betonilaattoja yldkerran hiomakoneiden ym-
pirilld ja alakerran lattiassa. Edelld mainitut ala-
puolisen titliholvin yldosat ehkd valettiin tissd
vaiheessa.

Vuonna 1936 otetuissa valokuvissa nikyy eroja
pahvitehtaan nykyiseen tilanteeseen verrattuna:
Vilipohja oli aikaisemmin kannatettu kustakin
pilarista neljilld vinotuella, kun niitid nykyisin on
endd kaksi. Pilareita on kevennetty kenties museo-
vaiheessa. Pahvitehtaan katolla on ollut
symmetrisesti kaksi puista tuuletustorvea, Ne
paloivat v. 1958, eiki niitd tehty uudelleen.
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Tulipalo tuhosi pahvitehtaan kuorimon puoleiset
kattorakenteet vuonna 1958. Katto rakennettiin
entiseen korkeuteensa ja muotoonsa, mutta ko-
konaan uusien suunnitelmien pohjaita. Vuoden
1928 kattotuoleja ja alapuolisia pilareita ei pa-
lautettu. Vanhan yldpohjan palamattomissa osis-
sa on kuitenkin vield nykyisinkin nihtdvissd van-
han sisdkaton viisteitd. Katolle rakennettiin ai-
noastaan yksi tuuletustorvi.

Vuodet 1965-72

Uusi voimala rakennettiin 1951-53, jolloin pahvi-
tehtaan pidddyssd olevat turbiinit patoineen ja
turbiinikammioineen jiivit ennalleen. Toimihan
tehdas vield yli 10 vuotta, vuoteen 1964, Timin
jilkeen tilanne pysyi ennallaan pari vuotta, kun-
nes yhtio halusi hyodyntdd kidyttimittomien
turbiineiden ja uuden voimalan ohi virtaavan
koskivoiman: Tehtaan turbiinit romutettiin ja ka-
.navan puoleinen julkisivu pylviineen ja
kaariholveineen tiytettiin betonilla vuonna 1966.

Vuonna 1972 avattiin tehdasmuseo. Pahvitehtaan
titd edeltidvissd purku-, korjaus- ja rakennustois-
s julkisivuun tehtiin useita muutoksia. Jirvi-
julkisivun ullakon ruusuikkuna korjattiin valoku-
vien perusteella tulipalon jiljiltd vasta nyt; ka-
tolle asennettiin riippukourut ja syoksytorvet jir-
ven puolelle; ullakon purueristeet poistettiin ra-
kennuksen jddtyd kylmilleen, koska palovaaraa
jarakenteiden painoa haluttiin vihentid; peltiset
ikkunaluukut otettiin alas pahvitehtaan
kuivaamonpuoleisista ikkunoista, joissa ne oli-
vat olleet ehké lisddmisséd paloturvallisuutta ja
joenrannan puiset katokset purettiin.

Pahvitehtaan toisesta kerroksesta purettiin sinne
1920-luvun alussa rakennettu sihkomiehen kop-
pi, ja samalla yldpohjan priméiripalkki jii vaille
tukea, miki nikyy palkin 0,2 metrin taipumisena
alaspiiin. Samasta syystd museoimisen yhteydessi
liséttiin hiomakoneiden viereen, porrasaukon
ympdérille, nelji uutta puupilaria, jotka ovat van-
hoja pilareita ohuempia. Lisdksi kuorimon ja
kiillottamon sisdnurkasta purettiin katos.
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Kuva 55. Pahvitehtaan jarvenpuoleinen julkisivu. (E. Dippell)

Kuva 56. Pohjapiirustus pahvitehtaan pohjakerroksesta kosken puolelta vuodelta
1903. Seinaan puhkaistiin aukkoja uusia turbiineja varten. Vanha oviaukko, joka

nakyy Dippellin julkisivussa, ei nayta enaa olevan kaytdssa.

Kuva 57. Perspektiivikuva pahvitehtaan rakenteista.
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Kuva 58. Perspektiivikuva pahvitehtaan puurakenteista. Poikittaiset primaaripalkit ,
jotka koostuvat pohjakerroksessa kahdesta noin 200 x 200 mm palkista, on
kannatettu keskeltad pilareilla ja paadyt kannattuvat tiiliseinasta. Pitkittaiset
sekundaaripalkit, 200 mm x 200 mm, asettuvat primaaripalkilta toiselle ja palkilta
tiiliseindan.

Kuva 59. Pahvitehtaan padonpuoleinen seina sisalta 1:100. Seinasséa on luokuisia
aiemmin tiilelld umpeenmuuratiuja aukkoja.

Kuvat 60 ja 61. Pahvitehtaan ensimmaisen kerriksen pilarit olivat "nelihaaraisia”
viela vuonna 1936. Alemmassa kuvassa pahvitehtaan ensimmainen kerros vuonna
1997.
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Kuva 62. Pahvitehtaan katto uusittiin Kymi-yhtion toimesta vuonna 1928. Kuvan
ansaita on koime, noin neljan metrin valein 16,5 metrin jannevalilld ja ne kannatta-
vat vain kattoa. Ansas ulottuu tiiliseinalta toiselle ja valipohjarakenne palkkeineen
on siita irrallinen.

Kuva 63. Leikkaus pahvitehtaan ylapohjan rakenteesta 1:40. Eristeend oli sahanpuru
koolauksen ja tervapaperin paalla. Laitoina olivat sekundaaripalkit ja paalta raken-
ne oli suojattu rimojen paalle asetetuilla pintalaudoilla. Ullakolla on jaljella osa tasta
ylapohjan eristerakenteesta, joka poistettin museoinnin yhteydessa.

Kuva 64. Pahvitehtaan koskenpuolen seinan leikkaus ja pohjapiirustus. Tummalla
rasteroitu alue betonoitiin umpeen 1966 patorakennustdiden yhteydessa. Valurauta-
pylvaat kertovat viela vanhan oven paikan. Vanha perustus on ymparéity 30 cm
betonitia.

Kuva 65. Pahvitehtaan katto ja raystas 1:40. Vasemmalla alkuperisen katon ole-
tettu rakennemalli, oikealla nykyinen tilanne vuodelta 1928.

Kuva 66. Silta pahvitehtaasta kesakuivaamoon purettiin. Sillan puurakenteet olivat
irrallaan tiiliseinasta. Kaide oli kuitenkin upotettu seinaan.

Kuva 67. Nakyma jarven puolelta. Uusi hissitorni ja silta on rakennettu. Sillan puo-
leisten ikkunoiden Ikkunaluukkuja ei nykyisin enéa ole.
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Katon kantavat rakenteet ovat irrallisia yidpohja-
rakenteesta palkkeineen. Vesikaton kuorma otetaan
vastaan tiiliseinilla ansaiden ja ristikoiden valityksella.
Nain on mahdollistettu pilarien siirtdminen tuotannon
mukaan.

Pienilla ansailla siirretaan kuorma toi-
selle poistettavan pilarin kohdalta tai
vastaanotetaan alapuolinen paino.

-

Valipohjaa kannattaa palkisto, missa
primaaripalkit ( n. 200 x 200 mm, pohja-
kerroksessa kaksi paallekkaista palkkia )
kannattuvat pilareilla ja tiiliseinalta.

(n. 200 x 200 mm ) toiselle ja palkilta tiili-
seinaan.

Kuva 68. "Rajaytetty” aksonometrinen kuva pahvitehtaan rakenteista.

Kuva 69. Pahvitehtaan seindleikkaus 1:50.
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hiomakoneiden alue on vapautettu pilareista —
ansaista ja ristikoista tuetulla palkilla, jonka 1
tuenta on aikaa mydten pettanyt. .
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Vaurioiden yleisin aiheuttaja on vesi eri muodois-
saan. Vettd pidlisee rakenteisiin eri suunnista.
Useissa paikoissa maanpinta viettdd rakennuk-
seen piin, jolloin vesi kerdiintyy seinin viereen
ja alkaa nousta ylospiin tiiliseiniil pitkin — tai
valuu seinén lédpi sisdpuolelle. Veden poisjohto
on unohtunut ajan mittaan maakerrosten
kerddntyessid kriittisiin paikkoihin. Myos
viistosade imeytyy huokoisen tiilipinnan lipi ja
Jjddtyessidin murentaa tiiltd. Kosken puoleiset sei-
nat ovat kovalla koetuksella, silld koski on sula
ympiiri vuoden ja siitd nouseva vesihoyry tiivis-
tyy tiilimuurin pmtaan.

Osa vaurioista johtuu rakennusvirheisti tai huol-
lon puutteesta. Erittdin huolestuttava on vuotava
katto. Katon ldpi tuleva vesi lahottaa
kattolaudoitusta ja yldpohjarakenteita. Ullakon
lattialaudat ovat paikoitellen pehmentyneet ja
seinien tiilirakenteet murentuneet. Puisia palkkeja
on upotettu tiiliseindiin ilman riittivii kosteus-
-sulkua (tuohta) ja ilmarakoa. Ulkoseinissi pelli-
tyksien alle piisee vettd, joka jdid murentamaan
tiilikoristeita. Sisdseinissd on kiytetty maalia,
joka ei hengitd. Se lohkeilee paikoittain, koska
kosteus ei piiise kulkemaan sen lipi.

Vauriot koskenpuoleisessa julkisivussa
1. Koskenpuoleisessa julkisivussa on tapahtunut voimakasta
rapautumista tilliseinassa.

2. Laastia varisee tiilten valista ilmeisesti koskesta nousevan
vesihdyryn rapauttavasta vaikutuksesta johtuen

3. Tiilimuuri haljennut tornin juuresta alkaen (vrt 2. krs 1. ja 2.).
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Vauriot sisdpihan puoleisessa julkisivussa

1. Tiilien valissa oleva laasti on rapautunut. limeisesti vesi paa-
see juoksemaan pitkin julkisivua.

Vauriot pohjakerroksessa

1. Tiiliseinassa reika
2, 3. Maali lohkeilee seinassa

4, 5. Seinapinta rapautuu ikkunoiden yldpuolelta

TTKK - Arkkitehtuurin osasto - Arkkitehtuurin historian ja teorian laitos, Rakennussuojelun AK2, 1997-98

Vauriot jarvenpuoleisessa julkisivussa

1,2. Pahvitehtaan jarvenpuoleisessa julkisivussa ovat pilasterin
tiilet raputuneet. Pellityksessé on jotain vikaa.

Pahvitehdas, vauriot

Tiltu Nurminen, Meiri Siivola, Toni Vaisanen
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Vauriot 1. kerroksessa

1. Maali lohkeilee sisdkatossa.

2. Pahvitehtaan toisessa kerroksessa maali on lohkeillut sei-
nasta. Myos alakatossa ja pohjakerroksen seinissa on sama
ongelma. Alakaton maalaus on vuodeita 1971. Maalina on kay-
tetty PVA-liimalla vahvistettua kalkkimaalia.

3. Aukon ymparilla sisakatossa on lahoa.

4,5, 6, 7. Maali lohkeilee katossa.

Vauriot ullakolla

1. Pahvitehtaan ullakon koskenpuoleisessa kulmassa on vesi-
vaurio tiilliseinassa. Kulmaa lahinna olevat lattiapalkit ja
lattialaudoitus ovat kauttaaltaan lahonneet. Katolta valuu vetté
rakenteisiin.

2. Pahvitehtaan ullakolla ylapohja on mata tuuletusluukun alla.
Vesi paasee luukun kautta sisdan.

3,4. Pahvitehtaan ylapohjan lahoamisen paikoitellen on aihe-
uttanut katosta vuotava vesi.

5. Seinaan upotettujen palkkien paat lahoja.

6. Lattia ja katto lahonneet.

TTKK - Arkkitehtuurin esasto - Arilkitehtuurin historian ja teorian laitos, Rakennussucjelun AK2, 1997-98
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Kuva 70. Asemapiirros Verlan tehdasalueesta vuodelta 1890. Piirrokseen on
luonnosteltu palaneen kuivaamorakennuksen tilalle rakennettu uusi kuivaamo seka
pytingin laajennus.

Tekstien selvennokset:
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18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.

Fabriksgebaude

Trockenhaus

Wohngebaude

Pappenmagazin

Materialmagazin u. Abtritt

Arbeiterwohnhaus

Holzschoppen u. Abtrittzum Arbeiterhaus
Woaschkuche und Badstube u. Mangelstube

Pferde & Kuhsthall, Heuschoppen u. Wagenremisse

. Mahimuhle

. Milerwohning

. Selanpaa Magazin

. Tishlerwerkstatt

. Eiskeller

. Gemusekeller

. Schulgebaude

. Dynamo, Pumpen & Turbinergebaude

Spritzengebaude (Kartassa on ilmeisesti merkitty numero 17
vahingossa kahden rakennuksen kohdalle.)

Schmiede & Kohlenschuppen

Abtrittzur Fabrik

Sirkelsége

Rahmsage

Wasserrinne (eintheil.) & Turbinenhauser

Brettenschuppen & Magazin

Pappenmagazin & Holzschuppen

Kegelbahn
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Kuivaamo ja silta

Mikael Anttila, Perttu Huhtiniemi, Kaarina Rotsa
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Kuva 71. E. Dippellin piirrokset kuivaamosta ja eltarista. Alkuperaisessa suunnitel-
massa keskimuurissa oli kuusi leveda aukkoa, joiden toteutuksesta, kuten myods-

kaan alkuperaisestd [aBmmitysjarjestelmésta el ole tarkkaa tietoa.
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VUODET 1872-1903
Kuivaamo (Suoja)

Ympiérivuotisen pahvintuotannon mahdollistami-
seksi tarvittiin mérkien pahviarkkien kuivaamista
varten suuri Iimmitettivi tila, kuivaamo. Ensim-
miinen Verlan tehtaan kuivaamo oli puuraken-
teinen. Rakennus toimi vuoteen 1892 asti, jolloin
se tuhoutui tulipalossa. Jo seuraavana vuonna
valmistui arkkitehti Edvard Dippellin suunnitte-
lema tiilistd muurattu kuivaamorakennus, joka on
harvinaisen rakennustyypin sdilyneeni edustaja-
na tiettdvisti ainoa laatuaan.

Pahvin valmistusprosessin asettamat vaatimuk-
set vaikuttivat “suojaksi” kutsutun kuivaamon
suunnitteluratkaisuihin. Palomuuri jakoi suora-
kaiteen muotoisen kuivaamon kahteen
kuutiomaiseen tilaan, joita kolmessa tasossa kier-
sividt ulkoseinilld kulkevat puurakenteiset
pahviarkkien kitrrdyssillat. Keskelle jdiviit kor-
keat, avonaiset tilat, joissa pahviarkkien kuivaus
tapahtui. Kolmekymmenti jidredd puupilaria kan-
natti arkkien kuivaus- ja kirriystasoja seké kat-
torakenteita.

Kuivausprosessi tapahtui siten, ettd mérilld
pahviarkeilla tdytettiin vuorotellen kuivaamon
toinen puoli siind vaiheessa, kun toisen puolik-
kaan arkit olivat jo lihes kuivia. Pahviarkit kiin-
nitettiin mérkini ripustuslaitteisiin, jotka puoles-
taan olivat kytkettyind rautapalkkeihin. Till4 ta-
voin pahviarkkeja saatiin kuivumaan seitsemiin
pdillekkiiseen tasoon. Kahta kuivaustasoa pal-
vell yksi puurakenteinen kidvelytaso. (Ylimmés-
sd kerroksessa oli kolme kuivaustasoa.)

Kuivaamon pohjakerros oli tarkoitettu limmitysti
varten. Tatd kerrosta tdyttivissd valurauta- ja
peltiputkistoissa  kierrdtettiin  uunien
palamiskaasuja, ennen kuin ne johdettiin
kipindkammioiden kautta savupiippuun. Limpo-
tila saatiin yldpuolella sijaitsevassa kuivatustilassa
kohoamaan jopa 75 asteeseen.

Kuivaamon ulkoseinidrakenne poikkeaa tavallises-
ta massiivitiiliseindsti: ulko- ja sisdkuoren viliin
on jdtetty ryhjid onkaloita. llmatilojen tarkoituk-
sena lienee ollut seinéin limmoneristdvyyden pa-
rantaminen ja mahdollisesti seindrakenteeseen
kertyviin kosteuden tuulettaminen. Toinen erityis-
piirre rakenteessa on ulkoseinin ikkuna-aukko-

jen sijoittetu. Tehtaan toiminnan alkuaikoina

kuivaamossa tydskenneltiin ilmeisesti ainoastaan

luonnonvalon varassa. Suuresta luonnonvalon
tarpeesta ja matalista kerroksista johtuen
(kiirrdystasojen vili noin 2,5 metrid) piillekkiiset
ikkuna-aukot sijoitettiin hyvin lihelle toisiaan.

Toteutettu seindrakenne ja runsas aukotus yhdis-
tettyind sisépuoliseen kosteuteen aiheuttivat
my6hemmin ongelmia: ulkoseindmuurit pyrkivit
vidntyilemiin. Ikkunoita jouduttiin muuraamaan
umpeen ja seinid kuromaan yhteen vetoteriksien
avulla. Vuoden 1912 tulipalolla lienee ollut lisd-
vaikutuksensa tiilirakenteen myohempiinkin
vaurioihin.

Lampokeskus (Eltari)

Kuivaamon pieni ldmpokeskus eli eltari, missi
kuivaamon limmitysuunit sijaitsivat, oli suunni-
teltu alunpitden kuivaamon lounaaseen suunta-
utuvaan  sein#ddn  kiinni  muuratuksi
rakennelmaksi. Uunien palokaasut johdettiin
cltarista  kuivaamon pohjakerroksessa
sijainneisiin putkistoihin ja sieltd edelleen savu-
piipun kautta ulos. Eltari toteutettiin ilmeisesti
hieman suurempana, kuin mitd Dippellin suun-
nitelma edellytti. Rakentamisajankohdastaei ole
tarkkaa tietoa, mutta ennen vuoden 1912 paloa
otetussa kuvassa kuivaamon kyljessi niikyy pie-
ni limmityskeskus (kuva 3). Samoin vuoden 1903
asemapiirrokseen eltari on jo merkitty. Limpo-
keskuksen limmonlihteend kiytettiin suuria hal-
koja, joita varastoitiin “halkolaaniksi” kutsutulla
alueella tehtaan kaakkoispuolella. Uunien
ldmmittdmisessi hyodynnettiin myos kuorimossa
syntynyttd puujitetti.

Arkkien kuljetussilta

Pahvitehtaan ja kuivaamorakennuksen viilille ra-
kennettiin puusta arkkien kuljetussilta, jota pit-
kin mirit pahviarkit kuljetettiin kuivaamoon.
Kuljetussilta oli alunperin avonainen, kevyin puu-
kaitein varustettu ja kaksikerroksinen. Ylimpéin
kuivauskerrokseen pahviarkit nostettiin
kuivaamon ulkoseindin kiinnitetyn vikipyorin
avulla, jota varten sillassa oli tdlld kohdalla
levennys (kuva 4).

VUODET 1904-1928
Kuivaamo

Kuivaamorakennus paloi joulukuussa vuonna
1912, Vesikatto ja my0ds kuivaamon sisétilat tu-

houtuivat. Kuivaamon etelidnurkassa ylimmén
kerroksen ikkunan yldpuolinen holvi ja osa
rdystiddstd romahtivat (kuva 5). On ilmeistd, ettd
palon seurauksena myos kuivaamon seiniit, jotka
alunperinkéiin eivit olleet kovin vahvarakenteisia,
heikkenivit entuudestaan.

Paloa edeltiineisti ja vilittomésti sen jilkeen
otetuista kuvista kdy ilmi, ettd kuivaamon
péityjen keskimmiisten tornien huiput olivat
alunperin erilaiset kuin nyt: tornin huippua kan-
natti neljd tiilipilaria, joten tornit olivat “lipi-
nikyvid”. Myoskidn palomuurin tornimaista
harjakoristetta ei enidd ole. Niiltid osin kuivaamo
on nyt lihes Dippellin vanhimpien luonnosten
mukaisessa asussa.

Alunperin kuivaamossa oli pitkit riystiit ja
vedenpoistosta oli huolehdittu sydksytorvin. Jos-
sakin vaiheessa kattoa uusittaessa riystiisti teh-
tiin lyhyemmiit ja syoksytorvet jitettiin uusimatta.
On luultavaa, ettd ndmd toimenpiteet kuten myos
tornien muutostyot tehtiin palon jilkeisten kor-
jaustdiden yhteydessi.

Lampokeskus

Eltariin muurattiin uudet, entistd suuremmat uu-
nit luultavasti Kymi-yhtion kaudella 1920-lavul-
la, jolloin koko eltaria jouduttiin laajentamaan
pinta-alaltaan kaksinkertaiseksi. Téssi vaihees-
sa 1lmeisesti rakennettiin piddosa nykyisesti
lammitysputkistosta.

Arkkien kuljetussilta

Pahvitehtaan ja sillan viliin asennettiin vuonna
1925 sihkokdyttdinen hissi. Silld pahviarkit saa-
tiin nostettua suoraan sillan eri kerrostasoille ja
edelleen kuivaamoon. Ilmeisesti samalla silta
uusittiin katetuksi, kolmikerroksiseksi ja
kaiteiltaan aiempaa umpinaisemmaksi.

Arkkien kuljetussillan viereen rakennettiin avoin
kuljetussilta pahviarkkien kuljettamiseksi
kesdkuivaamoon. Sillalta oli porrasyhteys
katetulle sillalle.

VUODET 1929-1964

Kuivaamo

Kuivaamon heikkoa ulkoseindrakennetta yritet-
tiin vahvistaa muuraamalla ikkuna- ja oviaukkoja
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Kuva 72. Suojan "varikset” tyoskentelemasséa kuivaamossa.

Kuva 73. Suoja vuonna 1998.
Kuva 74. Kuivaamo ja eltari vuosisadan vaihteessa.

Kuva 75. Arkkien kuljetussillan vanhin tunnettu versio.
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Kuva 76. Valokuva kuivaamosta vuoden 1912 palon jélkeen. Etualalla halkolaania.
Kuva 77. Kuivaamo ja silta hissin rakentamisen jalkeen.
Kuva 78. Avoin kuljetussiita pahvitehtaasta kes&kuivaamoon.

Kuva 79. Kuvassa oikealla kuivaamoon taidokkaasti liitetty piippu.
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umpeen ja vahvistamalla rakennetta utkopuolisin
vetotangoin. Rakennuksen koillissivulla
pullistuvaa ulkoseindd on tuettu seinin ldpi
pultatuin terdstangoin. Pohjakerroksessa on muu-
rattu umpeen kaksi ovea, joista toinen on siirret-
ty entisen ikkunan paikalle jirvenpuoleiseen pii-
tyyn. Ylemmissi kerroksissa pitkien julkisivujen
reunimmaiset ja keskimmadiset ikkunat on muu-
rattu umpeen.

Limpokeskus

Uuden kiillottamon tarpeita varten tarvittiin uusi
hdyrypannu, joka sijoitettiin tdtd varten
laajennettuun ja korotettuun eltariin. Téalloin ai-
emmin [dAmpokeskusta kiertineesti tukimuurista
tuli osa sen sisédseindd. Hoyrykattilajirjestelmii
varten rakennettiin eltarin ulkopuolelle savupiip-
pu kiinni kuivaamon ldnsinurkkaan. Eltarin laa-
jennus ja savupiipun rakentaminen tukkivat
kuivaamon ja graniittisen tukimuurin vilisen so-
lan estden kuivaamon luoteisseinustalle
kerdintyvien sadevesien poistumisen titd kautta.

[Imeisesti saman aikaisesti edelld mainittuun laa-
Jjennukseen liittyen rakennettiin eltarin vesikaton
korkeuteen puinen ns. purkaussilta. Sillalle tuo-
tiin kiskoilla tyonnettdvilld kiirryilld kuorimon
puujitettd, joka pudotettiin sillalta alas 1impo-
keskukseen. Aikaisemmin kuorimajétteet oli kul-
jetettu eltariin huomattavasti pidempid reittid
kosken puolelta.

Arlkkien kuljetussilta

Kolmikerroksisen luhtisillan aukot lasitettiin.
Korjaustdiden jilkeen ikkunoita on uudelleen
muutettu.

Yuodet 19651972
Kuivaamo

Vuonna 1970 kuivaamossa suoritettiin purkamis-
ja kunnostustditd. Niiden yhteni tavoitteena oli
alueen palauttaminen mahdollisuuksien mukaan
Dippellin alkuperdisasuun. Korjausty&t kisittivit
kylmilldin, kiyttimittomind olleen kuivaamon
vesikaton korjaus- ja uusimistyot. Uuden pelti-
katon teon yhteydessd uvusittiin kaikki rakennuk-
sen ulkopuoliset peltirakenteet, kuten kerroslistat,

ikkunavesipellit ja kattokoristeet vanhan mallin
mukaan. Myés ikkunat ja ovet kunnostettiin.
Kunnostustoissi ei kuitenkaan selvitetty, miten
rakenteet olivat alunperin toimineet. Esimerkik-
si kuivaamon vesikatto uusittiin "virheineen péi-
vineen” ilman pitkid riystiditi ja syoksytorvia.

Kuivaamosalien molemmissa piissi sijaitsevien
pystysuorien ilmanvaihtokanavien katolle johta-
vat tuuletustornit jitettiin rakentamatta. (Pohjoi-
sen pdddyn tuuletustornit nakyvit kuvissa 79, 83
ja 84)

Kuivaamon péityseindn siltaa vasten olevaan
nurkkaan valettiin betoninen tuki kivimuurille.
Toimenpiteen ajankohdasta ei ole tarkkaa tietoa,
mutta se on yhdessi eltarin laajennusten kanssa
estinyt veden poisjohtamisen kuivaamon péiity-
seinéil vasten olevasta syvennyksesti. Vesi on pi-
tanyt kuivaamon péityseinidn alaosan jatkuvasti
kosteana.

Liampokeskus

Vuoden 1970 korjauksissa myos eltarin vesikat-
to uusittiin. Samalla purettiin kuorimajitteiden
purkaussilta sekid kuivaamon seindssi kiinni ol-
lut héyrypannuun liittynyt savupiippu. Eltarin ja
tuhkasiilon vilisesti tiiliseindstd vusittiin noin 5
m? samassa yhteydessd. Purkaussillan alla
sijainneesta tuhkasiilostd on jidnteiti nikyvissd
eltarin seinéssi.

Arkkien kuljetussilta

Korjaustdiden yhteydessid purettiin sementtitii-
listd rakennettu peseytymistila avoimen kuljetus-
sillan alta. Peseytymistilan betonisokkeli on edel-
leen paikallaan. Katon lappeesta on yhi havait-
tavissa jilkid tukimuurissa. Arkkien kuljetus-
sillalla tehtiin kannatusrakenteiden korjaustoiti.

Samana vuonna purettiin myos kesikuivaamolle
johtanut avoin kuljetussilta arkkien kuljetussillan
vierestd. Uusi kaide rakennettiin tissd yhteydes-
sé tukimuurin péiille. Kaide on aiheuttanut myo-
hemmin vesivaurioita kuljetussillan
ulkolaudoitukseen.

TTKEK - Arkkitehtuurin osasto = Arkkitehtuurin historian ja teorian laitos, Rakennussuojelun AK2, 1997-98

80

L Jéﬁ?;;ﬁ:@z:@ L

]r— Ty
=

81

Kuva 80. Signeeraamaton detaljipiirros, jonka mukaan kuivaamon paatyjen tornit
tehtiin alunperin.

Kuva 81. Eltarin laajentaminen 1920-luvulla.
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Kuva 82. Eltarin puinen purkaussilta.

Kuva 83. Arkkien kuljetussilta nykyisessa asussaan. Etualalla mydhemmin purettu
sahkomiehen kaytossa ollut koppi.

Kuva 84. Kuivaamo tehtaan toiminnan lakattua ennen piipun ja purkaussillan pois-
tamista.
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Kuivaamon puurakenteet
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Kuivaustasot

Pilarit
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Kuva 85 Aksonometrinen kuva kuivaamon puurakenteista.

Kavelysillat

TTKK ~ Arkkitehtuurin osasto —Arkkitehtuurin historian ja teorian laitos, Rakennussuojelun AKZ, 1997-98

Kokonaisuus



Kuivaamo ja silta, vauriot

Mikael Anttila, Perttu Huhtiniemi, Kaarina Rotsa

Kuva 86. Kuivaamon seinan pystyleikkaus. 1:50.

Puupilarit

Teraksiset |-palkit ja
"pirunikenet”

Kuivaustasojen
primaaripalkit

Kavelysiltojen
sekundaaripalkit

Teraksiset
kolmiokannattimet
Kavelysiltojen
primaaripalkit

Kuva 87. Kuivaamon seinén vaakaleikkaus 1:50. Seinén onkalot on esitetty pisteviivalla.
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Kuivaamo on Verlan tehtaan rakennuksista huo-
noimmassa kunnossa. Rakennusta ovat rasittaneet
pahvinvalmistusprosessin poikkeuksellisen anka-
rat  vaatimukset sekd  korjaus- ja
muutostoimenpiteissii tehdyt virheet, joiden seu-
rauksena rakenteelliset vauriot ovat huomattavia.
Vuoden 1912 tulipalo on myos omalta osaltaan
saattanut heikentiiid rakenteita.

Tehtaan massiiviseinéstid poiketen kuivaamossa
seinéin ulko- ja sisdkuoren viliin jétettiin tyhjid
onkaloita, mikd luonnollisesti heikensi seini-
rakennetta. Ulkopuolelta seinid tukivat pilasterit,
mutta sisdlld ainoana jiykistivini rakenteena toi-
mi palomuuri. Muun muassa néisti tekijoisti joh-
tui, ettd seiniit eiviit pysyneet ryhdissiin, vaan
niitd on jouduttu vahvistamaan sitomalla ulko-
ja sisdkuorta toisiinsa ja tukemalla ulospiin
kallistuneita nurkkapilastereita teridksisin
vetotangoin. Ulkoseindn ja palomuurin aukkojen
holveista useat ovat halkeilleet ja osin murtuneet.
Osaltaan holvien vaurioihin on syyni puupalkit,
jotka tukeutuvat paikoitelien liian ldhelle
holvauksia.

Kuivausprosessin aikana syntynyt kosteus on
koetellut rakenteita. Kuivaamoon kuljetettaessa
pahviarkit sisélsiviit vetti arvioiden mukaan noin
50 % painostaan. Tamad tarkoittaa, ettd periti 10
m? vettd haihtui kuivaamorakennuksen sisitilaan
reilun kolmen vuorokauden aikana, jonka
pahviarkit kuivuivat kuivaamossa. Sisdpuolelta
kuivaamon seinit ja katto lienevit olleet kilytdn
aikana mirit kosteuden kondensoitumisen takia.
Kiviseindin upotetut puupalkkien pdit ovat tistid
syysté kirsineet lahovaurioita. Kivelysiltoja on-
kin myShemmin tuettu asentamalla uusia palkkeja
lahonneiden viereen. Kuivaamon rakenteita ovat
liséiksi rasittaneet jaksottaisen ldmmittimisen
etenkin talvisin aiheuttamat nopeat ja voimakkaat
[immon vaihtelut.

Alunperin rakennus oli suunniteltu siten, etteiviit
ulkopuoliset kosteusldhteet aiheuttaisi sille vau-
rioita, esimerkiksi sadevedenpoistosta oli huo-
lehdittu. Rakennuksessa oli pitkiit riystédit ja
syoksytorvet, joiden lisidksi pintavedet oli ohjat-
tu pois rakennuksen seinustalta. Mydhemmin teh-
dyissd korjaus- ja muutostdissi ei endd kiinnitet-
ty riittivistt huomiota ulkopuoliseen kosteuteen,
minkid seurauksena seki sadevesi, etti maasta
kapillaarisesti ylos nouseva vesi ovat atheuttaneet
rakenteille vaurioita.

Jalkakourut ja syoksytorvet luultavasti jitettiin
uusimatta palon jilkeen kattoa uudelleen raken-
nettaessa, kuten myos vuoden 1970 korjauksissa,
minkd seurauksena sadevesi kastelee ulkoseinit.
Vuosien varrella maanpinnan muodot ovat muut-
tuneet, ja pintavedet valuvat useissa kohdissa ra-
kennusta kohden jddden seisomaan seinidn vie-
reen. TAstd syystid perustukset kastuvat ja koste-
us péisee imeytymidn kapillaarisesti seindén.
Erityisen paljon kosteusvauriota on kuivaamon
luoteisessa paityseindssd, jota kohden rinne viet-
tad. Rakennuksen seinustalle kertyy vettd, jonka
poisjohtaminen on estetty eltarin viimeisimmén
faajennuksen yhteydessd ja tukkimalla syvennys
toiselta puolelta valamalla tukimuurin ja
kuivaamon seinin viliin betonia.

Kastuneet rakenteet kuivuvat hitaasti, koska ra-
kennus on kylmillddn. Talven aikana vesi
jddityessidin laajenee ja vaurioittaa rakenteita. Sei-
nien sisdpuoliset rappaukset ovat etenkin pohja-
kerroksessa halkeilleet ja irronneet. Pahimmillaan
mydos tiilet ovat rapautuneet.

Edelld kuvattujen vakavampien ongelmien lisiksi
rakennuksessa on lukuisia pienii rakennusvirhe-
itd ja niiden atheuttamia vaurioita. Kivisokkeli
muodostaa hyllymiisen ulokkeen, johon sadevesi
kerddntyy ja nousee edelleen kapillaarisesti ylos
seiniiin. Monin paikoin ikkunapellit ovat lilan
loivia tai johtavat vettd pellin ja tiiliseinin viliin.
Ikkunoiden alakarmit ja puitteet ovat tistd syys-
td paikoitellen lahoja. Myos jotkut muut raken-
teet, kuten sillan riystis, tikapuut ja osa savupii-
pun pellityksistil johtavat sadevetti seinille.

Kuivaamon vuoden 1912 tulipalossa tuhoutuivat
sisdpuoliset puurakenteet ilmeisesti kokonaan.
Rakennuksessa on vield nihtidvissd mm. paloa
edeltineiden portaiden paikat piddtyseinien
sisfipuolisessa rappauksessa. Kuivaamon eteli-
nurkassa oleva ylimmin ikkunan holvi ja osa
rdystdidstd romahtivat palon yhteydessi, ja kaik-
kien kerrosten reunimmaiset ikkunat on myshem-
min muurattu umpeen.

Lampokeskus

Eltarin viimeisin laajennus hoyrypannua varten
on aiheuttanut eltariin, kuten myos kuivaamoon
pahoja vaurioita. Laajennus on mm. estinyt ve-
den poisjohtamisen kuivaamon piétyseinidid vas-

ten syntyvistd montusta, mistd johtuen maata vas-
ten olevat limpokeskuksen ulkoseinén osat py-
syvit jatkuvasti mirkinid. Vesikaton katto-
kannattajista osa on vaurioitunut, ja katto vuotaa
paikoitellen.

Arkkien kuljetussilta

Sillan kannattimina toimivat puurakenteet ovat
osittain sateelle alttiina, mikd on johtanut
lahovaurioihin. Vastaavasti sillan seinid on
vaurioitunut alueelta jonne korjaustoimenpiteiden
yhteydessd jatkettu tukimuurin kaide johtaa vet-
td.
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Pohjakerros, kuivaamo, eltari ja silta

1. Eltarin vesikaton kannattajista ja kattolaudoista

Jjoitakin on poikki. Aiheuttajana on mahdollisesti
rakenteeseen kohdistunut ylimiiriinen
pisteméiinen kuormitus, esimerkiksi lumikuorma
tai katolla kulkijan paino. Vesikatto vuotaa muu-
tamasta paikasta. Kuva 88.

2. Eltarin maata vasten olevat ulkoseiniit ja tuki-
muuriseindmi ovat jatkuvasti kosteat ja talvella
JAHSSH.

3. Uunien luukut, vastapainot yms. osat ovat ruos-
tuneet.

4. Tiiliseindssd on muutamassa paikassa havait-
tavissa halkeamia. Perustukset ovat mahdollisesti
liikkuneet.

5. Tiilirivistd jiarven puoleisen ikkunan alla on
vaurioitunut. Syynéd on mahdollisesti puutteelli-
nen vesipelti, jolloin vesi on pédidssyt
-vaurioittamaan tiilid.

6. Eltarin lattian raudoittamaton betonipinnoite
on halkeillut.

7. Eltarin tillirakenteissa on useissa paikoissa ns.
tillisyopéd, syynd on mahdollisesti kapillaarisesti
maasta nouseva kosteus.

8.,9. Kuivaamon tiiliseinét ovat monin paikoin jat-
kuvasti kosteat. Sisdseinéin rappaus on irronnut
useasta kohdasta irti taustastaan ja karissut pois.
Erityisen huonossa kunnossa ovat maata vasten
olevan pdddyn nurkat, joissa rappauksen alta
paljastuneet tiilet rapautuvat. Kuva 89.

10. Muurauskehikon sisdlld kiertdvit savu-
kaasuputket ovat kauttaaltaan pahasti ruostuneet
Ja monin paikoin puhki. Muurauksen aukkojen
holvit ovat osittain romahtaneet. Kuva 90.

11. Kunivaamon maata vasten valettu, betoninen
lattialaatta on vajonnut ja halkeillut. Kuva 97,

12. Sillan perustusten p#dlld olevissa puuosissa
on lahovaurioita. Alimmat vaakapuuosat ja
pilarien ulkopuoliset vinotuet ovat alttiina
sateelle. Vest jiid hyllymiiselle perustukselle, jolla
kasvaa sammalta.

13. Ikkunan yldpuolinen holvaus on paikoitellen

halkeillut.

14. Maa on painunut ja betoninen lattialaatta va-
jonnut noin 5 cm.

15. Kuivaamon kidrriyssiltoja kannattavien
sekundiiripuupalkkien pidt ovat lahoja, koska

ne tukeutuvat suoraan kosteaan tiiliseinidin.

16. Hissitornin suojalevyt ovat osittain rikki ja
levyjen taakse piddsee vettd lahottamaan puu-
rakenteita.

i. kerros, kuivaamo ja silta

I. Kuivaamon linsinurkassa seinit ovat jatkuvasti
kosteat ja talvella jddssi, jonka seurauksena rap-
paus Irtoilee taustastaan.

2. Kuivaamon luoteista piityseinii vasten on syn-
tynyt monttu, jonne rinnettd alas valuvat pinta-
vedet kerdintyvit. Veden poisjohtaminen on es-
tetty eltarin viimeisimmaén laajennuksen yhtey-
dessd ja valamalla tukimuurin ja kuivaamon sei-
nin viliin betonia.

3. Tukimuuria kiertdvi vuoden 1970 korjausten
yhteydessi rakennettu puukaide johtaa vetti sil-
lan seindlle. Ulkoverhous ja puurakenteet ovat
tdltd kohtaa tummuneet ja osin lahonneet; kuvat
ulkoa ja sisdltd. Kuva 92.

4. Kuivaamon kirriyssiltoja kannattavien puis-
ten sekundiddripalkkien tiiliseindin tukeutuvat
pdidt ovat lahonneet. Syind lienevit seki
kuivausprosessista aiheutunut runsas kosteus, etti
puutteellisesta sadeveden poistosta aiheutuva sei-
nien kastuminen. Korjaustoimenpiteend on lisét-
ty uusia puupalkkeja vanhojen lahonneiden
palkkien viereen. Kuva 93.

5. Ikkuna-aukkojen holvit ovat hieman halkeil-
leet.

6. Holvaus on haljennut. Primééripunpalkki pai-
naa holvia oviaukon paalld.

2. kerros, kuivaamo

L. Kuivaamon linsinurkassa seinit ovat jatkuvasti
kosteat ja talvella jéissd, jonka seurauksena rap-
paus irtoilee taustastaan ja tiilten pinta lohkeilee
liuskoina. Kuva 94.

2. Kuivaamon kérrdyssiltoja kannattavien puis-
ten sekundiiripalkkien tiiliseindén tukeutuvat
padt ovat lahonneet. My®6s lattialankut ovat pai-
koitellen lahoja.

3. Holvaus on loystynyt ja yksi tiili
irtoamaisillaan. Primidripuupalkki painaa holvia
oviaukon pailld. Kuva 95.

4. Ikkuna-aukon holvaus on putoamassa. Héti-
ratkaisuna holvia on tuettu seinidédn upotetulla
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lattaraudalla. Kuva 96.

5. Rappaus irtoaa ikkunan alta ja ikkunapenkki
on pullistunut. Tiilten pinta lohkeilee liuskoina.
Kuva 97.

6. Seind on mirki ja rappaus irtoilee seiniistd.

7. Holvaus on halkeillut.

3. kerros, kuivaamo

I. Ikkunoiden yldpuoliset holvit ovat huonossa
kunnossa.

2. Osa alakaton alapuolisista kattokannattajista
on lahonnut.

3. Holvaus on halkeillut. Kuva 98.
4. Lattialaudat seindn vieressd ovat lahonneet.

5. Osassa umpeenmuuratuista ikkunoista
muuraus on toteutettu erillisistd sisd- ja
ulkokuorista, joita ei ole sidottu kunnolla muu-
hun seindrakenteeseen. Kuva 99.

Julkisivu luoteeseen, kuivaamo

1.Siltaa vasten oleva nurkka on kallistunut ulos-
pdin. Nurkkapilasteria on tuettu vetotangoilla.
Kuva 100.

2. Ikkunanpielien liheisyydessi tiilid on paikat-
tu laastilla, joka on viirjitty tai maalattu tiilen viri-
seksl.

3. Ikkunan alapuolinen tiilivarvi on pullistunut
Ja rapautunut.

Julkisivu koilliseen, kuivaamo ja silta

1. Seiniissd on kosteusvaurioita. Maa viettdd sei-
ndd pdin ja osa piipun pellityksistd johtaa vettd
suoraan kuivaamon seindin. Kuvar 101ja 102.
2. Sillan katolta vedet valuvat kuivaamon seinil-
le. My®ds sillan riystis kuivaamon seindi vasten
on vaurioitunut. Kuva 103.

3. Kuivaamon seinid on vahvistettu pulttaamalla
ulko- ja sisiikuorta toisiinsa sekidi muuraamalla
kokonaisia ikkunarivejd umpeen. Kuva 104.

Numerointi viittaa seuraavan aukeaman kuviin.

Kuivaamo ja silta,
vauriokartoitus

Mikael Anttila, Perttu Huhtiniemi, Kaarina Rotsa

1. kerroksen pohjapiirros
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Kiillottamo ja vaentupa

Janne Leino

Kuva 105. Leikkaus toimiston seinasta 1:50

82

Kiillotussalin, autotallin ja vientuvan rakentami-
nen aloitettiin vuonna 1928 (valmistui 1929).
Suunnittelijana oli rakennusmestari Haimi, joka
noudatti tarkasti tehtaan alkuperiisen arkkiteh-
din, Carl Eduard Dippellin, tyylipyrkimyksié.
Erona muihin tehtaan rakennuksiin on
kiillottamo-osassa kiiytetty erilainen tiilikoko, eli
Haimin kéyttdma4 tiili oli hieman suurempi kuin
Dippellin. Kaksikerroksisen osan piityjen
seinépilasterit ovat jostain syystd keskeniin eri
levyiset.

Ennen kiillottamoa paikalla oli puinen pahvi- ja
massavarasto. Kiillotus tapahtui muualla tehtaas-
sa kylmilld valsseilla vuoteen 1887 asti, jolloin
tehtaaseen tuli pieni hoyrykattila valssien
lammittdmistd varten. Nykyiseen kiillottamoon
valssikoneet (2 kpl) siirrettiin vuonna 1929 ra-
kennuksen valmistuttua.

Kiiliottamon yldpohja ja viientuvan (nykyinen
museon toimisto) vilipohja on betonista valettu.
Vientuvan alakerran, eli entisen autotallin katto
on laudoitettu ja siind on kiéytetty ns.
valetukipalkkeja, joilla ei ole mitidiin kantavaa
funktiota, ainoastaan esteettinen. Vientuvan yli-
pohja on puurakenteinen. Ladmmoneristeend sii-
ni on kiiytetty sahanpurnja ja hoylilastuja, kuten
on tehty myos kiillottamon ylidpohjan
lammoneristeeni.

Kiillottamon ja pahvitehtaan yhdistidvin katok-
sen edessd, kiillottammon oven kohdalla oli teh-
taan toiminnan loppuessa maanpinnan tason ala-
puolelle ulottuva, kuorma-autoille tarkoitettu
lastaussyvennys, joka peitettiin museointivai-
heessa.

Vientuvan tiilinen sisdseind on nykydén paillys-
tetty lastulevyilld. Muutos 1971-1972, jolloin
vientupa muutettiin museon kahvilaksi. Kahvi-
lan siirryttyd 1997 myllymakasiiniin, vanhasta
vientuvasta tehtiin museon toimisto. Nykyiseen
toimistotilaan liittyvit WC-tilat on rakennettu
kiiflottamon ullakolle tehtaan museoksi muutta-
misen yhteydessi.

Lihteet:
Licvonen, Timo: Verla, rakennushistoriallinen inventointi.
Kymenlaakson maakuntamuseo 1993.
Pajula, Aarne:Verlan tehtaan sidilytiimistd koskeva korjaus- ja
kunnostusehdotus kustannusarvioineen, 3.10.1968.
Talvi, Veikko: Verlan tehdasmuseo — museco-opas. Kouvola, 1980.

Suulliset ihteet:

* Talvi, Veikko. Opetusneuvos.

* Pajula, Ame. Ylirakennusmestari.

¢ Niinikoski. Eero. Museon intendentti
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Kuva 106. Pahvitehtaan sisapiha ennen katoksen rakentamista

Kuva 107. Sisapiha vuonna 1998.

107 Kuva 108. Vaentuvan (nykyisen museon toimiston) paaty.
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MITTAUSPIIRUSTUSSARJA




Mittapiirrokset

Leikkausten sijaintikaavio.
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Mittaustyén pohjana olivat museoviraston
rakennushistorian osaston mittausryhmin (Pertti
Malm, Pekka Sihvonen, Ritva Veijola-Reipas)
etukdteen mittaamat tehdasrakennusten
peruspisteet, joiden ympiérille opiskelijoiden mit-
taukset koottiin. Valmis ranka mahdollisti laajan
ja monimutkaisen mittaustyon suorittamisen ki-
sin, perinteisin menetelmin. Museoviraston ryh-
mi mittasi tehtaan tornit ja piipun nostolavalla.

Opiskelijoiden mittausryhmit:

Pahvitehdas 2 .
Janne Jarvinen, Jaakko Penttild, Toni Viisidnen

FPaja
Arja-Liisa Jarvineva, Jukka Koskinen, Johan
Roman

Kuivaamo 4 | punosat
Mari Leskinen, Tiltu Nurminen, Katri Palomiki

Pahvitehdas 1
Tarja Heinonen, Meiri Siivola, Tommi Tuokkola

Kiillottamo 1
Marko Hirkonen, Malin Moisio, Juha Pajakoski,
Katia Salo

Kuivaamo 2
Niina Lehtinen, Maria Nyberg, Minna Tervonen

Kuivaamo 1
Tatu Oukka, Kaarina Rotséd, Juha Virola

Kuorimo
Valtteri Heinonen, J-P Lehtinen, Mikko Niveri

Silta

Christiane Bay-Hansen, Juha Eskolin, [smo

Rellman

Kuivaamo 5 | Puuosat 2
Mikael Anttila, Perttu Huhtiniemi, Jani Vaarnanen

Kiillottamo 2
Janne Leino, Antti Konola, Jukka Kahkonen

Kuivaamo 3

Tiina Karhu, Iina Laakkonen, Elma Suonrdnta

Pahvitehdas 3
Milla Kaartinen, Arja Lappalamen Henuk
Nederstrom ;

Puhtaaksipiirtaminen:

Pohjapiirros, pohjakerros
Johan Roman, Kaarina Rotsd, Tommi Tuokkola,
Juha Virola

Pohjapiirros, 1. kerros
Valtteri Heinonen, Jukka Kihkonen,

J-P Lehtinen, Janne Leino, Katri Palomiki

Pohjapiirros, viilikerros
Antti Konola, Mari Leskinen, Henrik Nedeérstrom

Poh/apzulos 2 kc'lms (vam kun*aamo)

Marla Nybew

K az‘m/\u\ a

Jaakko Penml‘d

Jull«zszvu Aaak/«mn
Iina Ldakkonen Tom Valsdnen ,

Leikkaus A'

“ Tatu Qukka

Julkisivu lounaaseen i
Tiina Karhu, Elina Suonranta

Leikkaus E:
Jani Vaarnanen

* Leikkaus 72
: Perttu Huhtiniemi

Leikkaus G2
Mllld Kddrtmen

Ju/Azszvu Iuoteeseen
Tarja Hemonen Katia Salo

‘Lel/xkcms C]

Minna Tervonen

Leikkaus B
Mikael Anttila, Juha Eskolin, Meiri Siivola

Julkisivu koilliseen
Arja-Liisa Jirvineva, Niina Lehtinen

Leikkaus F1
Tiltu Nurminen

Leikkaus G1
Janne Jarvinen
Leikkaus D
Marko Hirkonen, Mikko Naveu

Leik/caits 2

~Malin' Moisio

Leikkaiix H

Jukka Koskinén, Arja Lappa]ainén
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Toisen kerroksen pohjapiirros 1:250.

TTKK ~ Arkkitehtuurin osasto - Arkkitehtuurin historian ja teorian laitos, Rakennussuojelun AK2, 1997-98

90






A B T

Julkisivu kaakkoon 1:250.

E

— T
2

‘g'd[{]:fji SIS

T
L

i

S
i , O :
by j TR T T

Leikkaus A 1:250.

suojelun AK2, 1997-98

urin historian ja teerian laitos, Rakennus

TTKK - Arldkitehtuurin osasto —Arkkitehtu

92



|
A
g
ol

= S [ [T
/f,:/ ~

d

al i
i
i i
b
i
i ¥/
iy
i
j
4
| 55
o)+ »
|

i

Leikkaus C2 1:250.

1

=
i
=
i

TTKK - Arkkitehtuurin osasto ~ Arkkitehtuurin historian ja teorian laitos, Rakennussuojelun AK2, 1997-98

Leikkaus D 1:250.
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Leikkaus E 1:250.
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Julkisivu koilliseen 1:250
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Laveeraukset

Tarja Heinonen, Arja Lappalainen, J-P Lehtinen, Tatu Oukka, Katia Salo, ’
Juha Virola
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DETALJE]JA




Detaljien sijaintikaaviot

Pohjakerros: eltari, kokoojakonesali, paja
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det.[.3

det.0.3
det.H.5

.
]

1. kerros: kuivaamo, silta, pahvitehdas, kuorimo, kiillottamo
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det.l.5

el

Iy

det.l.12

2.-3. kerros: kuivaamo, silta, ullakko, véentupa




Ovidetaljeja

Mikko Naveri
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Det. 0.1 Kuivaamon terasovi 1:20.

Det. 0.2 Tehtaan pohjakerroksen ovi 1:20. Det. 0.3 Kuivaamon ovi pihalle (1. krs) 1:20.
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Det. 0.4 Hissin ovi (2. krs) 1:20. Det. 0.5 Kuorimon ovi sisépihalie 1:20 Det. 0.6 Kuorimon ovi 1:20.
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Ikkunadetaljeja

lina Laakkonen

Det. 1.12 Tehtaan ullakon alkuperainen ikkuna 1:20.

-

|

Det. .1 Eltarin ikkuna 1:20.
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Det. 1.2 Pahvitehtaan pohjakerroksen ikkuna 1:20.

Det. 1.5 Vaentuvan (toimiston) ikkuna 1:20. Det. 1.4 Kuivaamon 3. kerroksen ikkuna 1:20.
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Det. 1.3 Kuivaamon 1. ja 2. kerroksen ikkuna 1:20. Det. 1.6 Kiillottamon ikkuna 1:20.
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Det. 1.9 Sillan 3. kerroksen ikkuna 1:20.
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Det. 1.7 Kuorimon ikkuna 1:20. Det. 1.8 Sillan 1. ja 2. kerroksen ikkuna 1:20.
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Valaisindetaljeja

Milla Kaartinen

I1é

Det. V.2.
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Det. V4. Det. V.5. Det. V.6. Det. V.7.

Det. V.10. Det. V.11. Det. V.12. Valaisindetaljit 1:10.
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Det. H.2. ja H.3. ovisalpoja 1:5. Det. H.4. hissinsalpa 1:5. Det. H.6 —8. vetimia 1:5.
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Det. H.5. kuivaamon oven salpa 1:5.

o He,' ;ﬁaﬁqxtalj eja

Minna Tervonen

\
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|
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Det. H.1. Kiillottamon sarana 1:2,5.
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Mestarinkonttori

Jaakko Penttila

e
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Aksonometrinen kuva mestarinkonttorista. Mittakaava 1:40.
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